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pessaa _|urzdzca de dJrcltm pabllco‘ inscrito no CNPJ/MF sob o n.13.937.032/0001 60. por intermédio do
TRIBUNAL DE JUSTICA DA BAHIA, 6rgio do Poder Judicidrio, inscrito no CNPJ/MF sob
n.13.100.722/0001-60, com sede e foro nesta cidade do Salvador, Estado da Bahia, na Quinta Avenida,
n.560, Centro Administrativo da Bahia — CAB, representado pelo seu Presidente, LOURIVAL ALMEIDA
TRINDADE, nos termos das normas constantes da Lei Federal n.8.666/93, Lei Estadual n.9.433/05.
alterada pela Lei n.9,658/05 e 10.967/08, Lei Complementar n.123/06, Decretos Judicidrios n.12/03, 13/06 e
28/2008 do Tribunal de justica do Estado da Bahia, em face da classificacdo das propostas apresentadas no
Pregido Eletronico n°010/2021, RESOLVE registrar, conforme abaixo, os pregos ofertados pelos
fornecedores beneficidrios:

LOTES: 01, 03 e 07, Empresa OFFICIE MAX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS EIRELI,
representada pelo S1°. GUSTAVO LODUCCA, CPF. 346.891.638-80

_ P OFTFICIE MAX INDUSTRIA E COMERCIO DE
EMPRESA VENCEDORA MOVEIS EIRELE
CNPJ - 09.258.263/0001-70
LOTE - 01
Item OBJETO Unid. | Qtde |Prego Unitario Preco Global
ARMARIO ALTO, TIPO 1 ESPECIFICACAO FOLHA ;
0! I OMPLEMENTAR 01 ANEXO Un 300 744,00 223.200,00
ARMARIO ALTO, TIPO 2 ESPECIFICACAO FOLHA N
)
02 S MPLEMENTAR 02 ANEXO Un 300 695,00 208.500,00
ARMARIO BAIXO ESPECIFICACAO - FOLHA
03 I AMPLEMEITTAR 03 ANEXO Un 250 463,00 115.750.00
ARMARIO PARA COPA COM 04 PORTAS ESPECIFICACAQ _
04 lOLHA COMPLEMENTAR 04 ANEXO Un oy §51,00 42.550,00

MARCA - ITALIA/TECH
ITEM - 01 —ARMARIO ALTO, TIPO 1

Modulados, composto de faterais, fundo, base, 04 prateleiras, 2 portas e tampo, conforme especificages a seguir:

Tampo:
Em particulas de média densidade, em chapa tdnica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico dol
ilta resisténcia, 1exturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior do tampo, na cor argila; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas
cm lodo seu perimetro com raio minimo de 2.5mm, coladas a guente por meio do processo HOLT MELT;

Portas:
Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo de |8mm de cspessura; Revestimento em)
laminado melaminico de alta resisténcig, texiurizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na mesm

cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Imm, na mesma cor do tampo
coladus a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, ne minimo, trés dobradigas em ZAMAK, adonisado, que permit
ibertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos unodizados, aoto atarraxantes, de cabega chata medindo 20xdmm; Apresents
sistemu de pressio acionudo ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosio, ¢
pega em plistico de engenharia poliamidn para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada;
[Tem eixo em ago inoxiddvel em sua articulagiio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e climinando a necessidade de
lubrificagdio: Possui um puxador em cada porta, retangulares, instalados verticalmente, cmbutidos de ABS injetado preto)
posicionados na parte central do armirio,

IFechadura:
Lum mecunismo em aco cromado, medindo cerca de 74x30x 14mm e cilindro em aco cromado com diimetro de 19mm ¢ altura del
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ugo, lubrificados com gruxa naval de auto desempenho em todo mecanismo intemo,
rcduzind{} atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, nio permitindo gue a chave de outrsy
fechadura o abra: Possui linguets de ago com mecanismo gue permite o giro de duas hustes em aluminio no eixo vertical, sendo uma
4 parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; A8 Ehave
possuem acabamento em poliuretane injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem gue 4 mesma se quabfc dcn;mfdp
cilindro; Possui trinco na porta oposta a da fechadura. L~
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Prateleiras:
04 prateleiras regulaveis o 0] fixa para

Base:

sistema eletrostitico curuda em estufa. Possui

Laterais:

Fundo:

Montagem:

duas cavilhas e dois pinos de aco por jungiio.

travamento, em particulas de média densidade,
Espessuri; Revestimento em laminado melaminico de alt resistéociy em sua superficie superior ¢ inferior,
Possui bordas transversais protegidas por fita de policstireno semirrigido com espessura minima de Im
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondaday
com ruio de 2,5mm no minimo, coludos quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira coném quatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de Engate para os pinos de regulagem: o travamen to das prateleiras reguldveis € feito por meio de
Pinos em a¢o inoxidivel fixos nas laterais por meio de furos para engate,

=m particulas de média densidade, chapa tinica com no mfnimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alin
resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, nu mesma cor do tampo: Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
-0m espessura minima de Trm po mesmo padrido do revestimento do tampo. colados s quente por meio do processo HOT M ELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeite na unifio das pecas: Base em uco fosfatizado ¢ pintado em epOxi na cor preta pele
sapatas reguladoras de nivel
cilindrica, difimetro de 5Smm o altura de 35mm, ¢ djuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ugo zincudo COM roscy
padrio 5/16” engatado a porca sextavada 5/ 16", Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armério,

m particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo L8mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de ala
resisténcia em ambas as faces das PECAs, na mesma cor do tompo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semi rrigido com,
espessury minima de lmm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT: Possui
recorle que propicia acabamento perfeito na montagem dus pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileirag de fuyos
com didmetro de Smm, distanciados entre s 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cadu 64nmmn:

[im particulus de média densidade, chapa tnica com no mini no 18mm de espessury, Re vestimento em laminado melaminico de ali
resisténcia em ambas as faces da Peca, na mesma cor do tampo; E embutida nas lateraig, tampo superior e inferior. com perfeitys
juncio, sem frestas ¢ mantendo ravamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com
lormato telescopico cilfndrico, com difimetro de 55mm ¢ altura de 35imm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado ¢ rosen padrio 3/16", engatado em uma porca sextavada 5/167, fixada a um stuporte de poliuretano injetado;
Contém trés furos pary fixagdo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados,

O travamento das laterais @0 tam PO superior ¢ inferior € feilo por meio de cavilhas em madeira estriada € pinos de ago inoxidive
com rosea padriio M6, com rebaixo ny extremidade oposta 4 rosca para o fravamento, por meio de tambor em ZAMAK o recorie
pard cngate do pino de aco, v qual é fixado ao tampo) superior ¢ inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padriio M6 na parte
inferna ¢ rosca auto atarraxante na externd, com recortes no fio da rosca para que 4 mesma trave e ndo solte da Pega, 80 no minime

Dimenses (variagio permitida -+/- 3%): Largura 900mm, Profundidade 500mm, Alura 1600mm,
— O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado dd
conformidade de acordo com as aormas da ABNT NBR 13.961 (edi¢fio mais recente) emitido por certificadora acreditads
pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.
ITEM - 02 - ARMARIO A LTO. TIPO 2

chapa dnica com no minimo 18mm de
fia mesma cor do tampoy

M 1o mesmo padrio dol

em polipropileno injetado, com forma telescopic:

Tampo:

pordus protegidas por fita de

Portas:

ninima de lmm, ny mesma cor do tampo, coladas a quente

keo zincado e lubrificado, evitando corrosio,
pressionada para dentro sem folgas depois
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando u necessidude
instulados verticalmente,

Muduiados, composto de laterais, fundo. base, 03 pruicleiras, portas baixas e tampo, conforme especificagies a seguir:

Em particulas de média densidade, em chapa dnica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado melamnico de
e resisténcia, texturizado, com no minimo 0.3mm de espessura ng parte superior e inferior do tampo, na cor ARGILA: Possui
poliestireno semirrfgido com cspessura minima de
prredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coludas 4 quente por meio do processo HOLT MELT:

Duas portas baixas de abrir, altura aproximudu de 740mn, em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo d
I8mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténe u. texturizado, com no minimo 0.3mm de CSPEssury er
ambas as faces dus pegus, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidus por fita de poliestireno semirrigido com espessurs

Hobradigas cm ZAMAK, adonisado, que permita abertura de no minimo 270, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes,
e cabega chata medindo 20x4mm: Apresenta sistema de pressdo acionado uo ser fechadu, por meio de molas de alta resisténeia em
e pega em plistico de engenharia poliamida para travamento, mantendo
de fechada; Tem eixo em ago inoxidivel em

embutidos de ABS injetado preto, pusicionados na parte centrul do armdrio.

Jmm, nu mesma cor do wmpo, com bordas)

pelo processo HOLT MELT: Cada porta possui, no mfnimo, trag

4 portay
sua articulacio com by;;_h,nz_g'_-_dc
de lubrificagiao; Possui um puxador em cada porta, __rtj.r.‘aﬁg]ﬁffirt' :
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IFechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm ¢ cilindro em ago cromado com difimetro de 19mm e alwra del
22mm; Dotado de molas ¢ pinos em latio ou ugo, lubrificados com graxa naval de auto desempenho e todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando possivels travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outr
fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo gue permite o giro de duag hastes em aluminio no eixo vertical, sendo um
nu parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cubega chata medindo 11x3,5mm; As chaves
possuem acabamento em poliurctano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do)
cilindro: Possui trinco na porta oposta i da fechadura,

Prateleiras:

03 prateleiray reguldvels e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampoy)
Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrfgido com cspessura minima de Imm no mesmo padrio doj
revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usudrio tem fitu com espessura minima de 3mm, arredondaday
com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT, Cada prateleira contém quatro suportes em
poliurctano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras reguliveis é feito por meio de
pinos em aco inoxiddvel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:
Fin particulas de média densidade, chapa dnica com no minimo 18mm de espessura: Revestimento em laminado melaminico de a]tul
resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido)
com espessura minima de Tmm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colados a guente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unifio das pegas; Basé em ago fosfatizado e pintado em epdxi na cor preta pelof
kisterna eletrostitico curada em estufa, Possui supatas reguladoras de nfvel em polipropileno injetado, com forma telescopic:

cilindrica, dimetro de 55mm ¢ altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mum, por meio de parafuso de ago zincado com msc:l
padriio 5/16 engatado a porca sextavada 5/167. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armério.

Laterais:

Em particulas de média densidade, chapa inica com no minimo [8mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidus por fita de poliestireno semirrigido com
cspessura minima de Imm ne mesmo padriio do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furog
com didmetro de Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira reguldvel a cada 6dmm;

FFundo:

Em particulus de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces da pega, na mesmu cor do tampo; E embutido nas laterals, tampo superior ¢ inferior, com perfeita
jungiio, sem frestas e mantendo travamento e estubilidade do corpo do mdvel, Possui sapatas niveladoras em polipropilenc injetado,
com formato telescopico cilindrico, com didimetro de 55mm ¢ altura de 33mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio|
ke parafuso de ago zincado ¢ rosca padriio 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/167, fixada a um suporte de poliuretano)
injetado; Contém trés furos para fixaciio, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo saperior ¢ inferior € feito por meio de cavilhas em madeira estniada e pinos de ago inoxidivel
com rosca padriio M6, com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte)
para engate do pino de aco, o qual € fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio M6 na partd
imterna € rosca auto atarraxante na externa, com recories no fio da rosca para que a mesma trave € néo solte da pega, sdo no minimo
duas cavilhas ¢ dois pinos de ago por jungio.

Dimensdes (variagio permitida +/- 5%): Largura: 900 mm, Profundidade: 500 mm, Altura: 1600 mm.
~ O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado dé
conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigio mais recente) emitido por certificadora acreditadal

pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos,

ITEM — 03 - ARMARIO BAIXO

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tumpo, conforme especificagies a seguir:

Tampo:
Em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura. Revestimento em laminado melaminico def
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tumpo, na cor a argila; Possui borday
protegidas por fita de poliestireno senurrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas urmdup}dm;qs
em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas & quente por meio do processo HOLT MELT; Possui rec;mfkf ni parte;

posterior lado inferior, gque propicia acubamento perfeito na montagem das pecas: Possui fixado em seu lado mfenurwa chépi de
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0 dobrada pura apoio das portas ¢ um pino de ago inoxiddvel para ¢ travamento da fechadura,

Portas:
uas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no minimo de 18mnm de espessura; Revestimento em
aminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com ne minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pecas, na mesmyl
cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de Tmm, na mesma cor do tampao,
oladas o guente pelo processo HOLT MELT, Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que pcrmilul
ubertura de no minimo 270° fixadus por parafusos anodizados, autostarraxantes, de cabecu chata medindo 20x4mm; Apresenty
sistema de press@o acionado ao ser fechady, por meio de molus de alt resisténcia em ago zincado ¢ lubrificado, evitundo corrosio, e
peca em plastico de engenhariy poliamida para travamento, mantendo porta pressionada para dentro sem folgas depois de r'eche.nda;
Tem cixo em ago inoxiddvel em sua articulagiio com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito ¢ climinando a necessidade de
lubrificaciio; Numa das portas cantém wma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com raio de 10mm]
Possui um puxador em cada porta, retangulares. instalados verticalmente, embutidos de ARS injetado preto, posicionados na parte
central do armirio. Eixo do puxador instalado a 20 cm do topo da porta.

E‘cchndurs:
Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromido com diimetro de 19mm e altura del
122mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou aco. lubrificados com graxa naval de suto desempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos ¢ evitando possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outr
fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no cixo vertical, sendo umal
na parte superior ¢ outra na inferior, fixado por meio de parafuses outoatarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,3mm; As chaves
possuem acabamento em poliuretano injetado, com sisterna de seguranga que permite a dobra sem que a mesmu se (uebre dentro do
ilindro; Possui hastes em aluminio com formato plano convexo com didmetro de 6mm, Numa das extremidades de cada haste;
contém um acessdrio de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular 3 haste, com buchas em plastico dd
engenhuria poliamida, descartando o necessidade de lubrificagio ¢ reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio dd
parafusos autoatarraxantes de cabega chuta medindo 30x3,5mm:; Na ponta do cilindro tem wm acabamento em 4¢o repuxado com
espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado; Possui trinco na porta oposta i da fechadura,

Prateleiras:
Uma prateleira reguldvel, em particulas de média densidade, chupa tinica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento e
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais]
protegidus por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de lmm no mesmo padrio do revestimento do tampo; Nas
pordas longitudinais de contato com o usudrio tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo,
colados u quente por meio do processo HOT MELT; Cada pratefeira contém quatro suportes em polivretano Mgido com sistema de
engate para os pinos de regulagenn; o travamento das prateleiras repuldveis € feito por meio de pinos em ago inoxiddvel fixos nas
ateruis por meio de furos para engaie.

Base:

am particulas de média densidude, chapa Gnica com no minimo [8mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisiéncia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de Tmm no mesmo padriio do revestimento do tampe, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas; Base em aco fosTatizado e pintado em epéxi na cor preta pelo sistema
eletrostitico curada em estulu. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injerado, com forma telescopica cilindrica.
didmetro de 35mm ¢ ahura de 35mm, ¢ ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/167
engalado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armério.

Laterais:

Em particalas de média densidude, chapa dnica com no minimo [8mm de espessurs, Revestimento em laminado melaminico de alty]
resisténeia em ambas as faces dos pegas, na mesma cor do umpo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessury minima de Tmm no mesmo padrio do revestimento do tampe, colada a guente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte que propicia acabamento perfeito na montagern das pegas; No sentido longitudinal, das faterais, contém duas fileiras de furos
com didlmetro de Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ujuste da prateleira regulivel a cada 64mm. Fundo: Fundo erm
particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténeia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo, Sapatzs niveludoras em polipropileno injetado, com formatol
teleschpico cilindrico, com didmetro de 35mm ¢ alturs de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de
figo zincado ¢ rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porea sextavada 5/167, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém rés)
[uros para fixaclo, por meio de parafusos autoatarraxanies, zincados.

Montagem:

(O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de a¢o inoxidavel
com rosca padriio M6, com rebaixo na extremidade oposta 4 rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte
para engate do pino de u¢o, o qual € fixado a0 tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrio M6 nd’partg

" . s b a4
Internd ¢ roscd autoatarraxante na externg, com recortes no fio di rosca para que a mesma trave e nio solte da pegi, S40 no lnf;:im?;{,
iy

duas cavithas e dois pinos de ago por jungio. I ’
e
i
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Dimensdes (variagio permitida +/- 5%); Lareura: 900 mm Profundidade: 500 mm Altura: 740 mm.

— O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado d
conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13,961 (ediciio mais recente) emitido por certificadora acreditada
pelo INMETRO: no certificado deveriio estar identificados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos,

ITEM — 04 - ARMARIQ PARA COPA COM 04 PORTAS

Armirio para copa com (04 portas, modulado, em MDF ou MDP, revestido em laminado melaminico acabumento texturizado, na cor
rgifa, com bordas em PVC exirudado na mesma cor do laminado, tampos superior ¢ inferior em MDF ou MDP co

aproximadamente 25mm de espessura com acabamento em resina poliaretfinics, texturizada semifosea na cor argila, com bordas
redondadas com filete de proteciio contra impactos em PVC na mesma cor, com | (uma) prateleira interna com regulagem de
iltura, 04 (quatro) portas de abrir com puxadores retangulires embutidos de ABS injetado preto. Deverd vir acompanhado de buchas]
e paralusos para ser fixado em parede,

Dimensdes (variagio permitida +/- 5%} Largura: 1650 mm, Profundidade: 400 mm, Altura: 650 mm.

— O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia, Apresentar certificado de
conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edi¢io mais recente) emitido por certificadora acreditadal
{pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.
VALOR TOTAL DO LOTE - 01 RS 590.000,00 (quinhentos e noventa mil reais)

ik OFFICIEMAX INDUSTRIA E COMERCIO DE
EMPRESA VENCEDORA MOVEIS EIRELI

CNPJ 09.258.263/0001-70
LOTE -03

3 Prego Unitdrio
item OBJETO Unid. | Qtde RS
MESA PARA IMPRESSORA 700x700mm, O MATERIAL DA
SUPERFECIE DE TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER
01 [UM MATERIAL QUE APRESENTE PROPRIEDADE ANTH Un 300 441,00 132,300,00
REFLEXIVA. ESPECIFICACAO FOLHA COMPLEMENTAR
ANEXO 10.

MESA DE TRABALHO AUXILIAR PARA
IMICROCOMPUTADOR 900x700mm O MATERIAL DA
SUPERFECIE DE TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER
UM MATERIAL QUE APRESENTE PROPRIEDADE ANTIH
REFLEXIVAESPECIFICACAO FOLHA COMPLEMENTAR)
IANEXO 11,

MESA DE TRABALHO 1400x700mm © MATERIAL DA
SUPERFECIE DE TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER
03 UM MATERIAL QUE APRESENTE PROPRIEDADE ANTI{ Un 500 625,00 312.500,00
REFLEXIVA ESPECIFICACAO FOLHA COMPLEMENTAR
ANEXO 12.

MESA DE TRABALHO 1600X700mm O MATERIAL DA
SUPERFECIE DE TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER
04 UM MATERIAL QUE APRESENTE PROPRIEDADE ANTIH Un 500) 700,00 350.000,00
REFLEXIVA ESPECIFICACAO FOLHA COMPLEMENTAR|
ANEXO 13.

MESA DE REUNIAO RETANGULAR 1000x2000mm ()
MATERIAL DA SUPERFECIE DE TRABALHO DO
05 |MOBILIARIO DEVE SER UM MATERIAL QUE APRESENTH Un 200 798,00 159.600,00
PROPRIEDADE ANTI-REFLEXIVA ESPECIFICACAQ FOLHA
COMPLEMENTAR ANEXO 14.

MESA DE TRABALHOQ COM SUPERFICIE UNICA EM “L"
1400X 1400mm O MATERIAL DA SUPERFECIE DH
06 [TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER UM MATERIAL Un 200 730,00 146.000,00
QUE  APRESENTE PROPRIEDADE ANTI-REFLEXIVA
ESPECIFICACAO FOLHA COMPLEMENTAR ANEXO |5,
MESA DE TRABALHO COM SUPERFICIE UNICA EM “L"
1600X1600mm O MATERIAL DA SUPERFECIE DH

Prego Global R$

Un 100 520,00 156.000,00

07 [TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER UM MATERIAL Un | 200 933,00 186.600,00° .
QUE  APRESENTE PROPRIEDADE  ANTI-REFLEXIVA
ESPECIFICACAO FOLHA COMPLEMENTAR ANEXO 16, < W

Y N
|-
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MESA DE REUNIAO CIRCULAR @1100mm O MATERIAL
DA SUPERFECIE DE TRABALHO DO MOBILIARIO DEVH
08 SER UM MATERIAL QUE APRESENTE PROPRIEDADH Un 200 510,00 102.000,00
ANTI-REFLEXTVA ESPECIFICACAO FOLHA '
ICOMPLEMENTAR ANEXO 17.

ESA DE CENTRO O MATERIAL DA SUPERFECIE DA
TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER UM MATERIAL
UE  APRESENTE PROPRIEDADE ANTI-REFLEXIVA
ESPECIFICACAO FOLHA COMPLEMENTAR ANEXO 18,
IMESA ESTACAO DE TRABALHO COM 3 LUGARES
1400%1400mm O MATERIAL DA SUPERFECIE DH
TRABALHO DO MOBILIARIO 'DEVE SER UM MATERIAL
QUE ~ APRESENTE PROPRIEDADE  ANTI-REFLEXIVA
CONFORME  NBR 13966 E 13967, ESESPECI_FICACAO
FOLHA COMPLEMENTAR ANEXO 19,

MESA ESTACAO DE TRABALHO COM 4 LUGARES
1400x 1400 mm O MATERIAL DA SUPERFECIE DB
TRABALHO DO MOBILIARIO DEVE SER UM MATERIAL
QUE ~ APRESENTE PROPRIEDADE  ANTI-REELEXIVA
CONFORME NBR 13966 E 13967 ESPECIFICACAO FOLH
COMPLEMETAR ANEXO 20.

0y Lin 100 450,00 45.000,00

Un o 1.100,00 110.000,00

Un 100 2.500,00 250.000,00

MARCA - ITALIA/TECH
ITEM - 01 - MESA PARA IMPRESSORA 700x700mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formuto guadrado medindo 700x700mm, em madeira MDP (Painéis de Parti culas de Média Densidade
com espessura minima de 25mm, formando umg pegd tinica. Revestimento em laminado melaminico de alla resisiéncia, texturizadg
com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior du superficie, na cor argila: Bordas retas, em todo seu perimetro
com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de CSpessura no minimo (na mesma cor da superficie)
contendo raio di borda de confato com o usudrio com no minima 2.5mm, conforme NBR 13966 — Tabela [, coladas pelo processg
HOLT-MELT (a quente); Passagem para fiacio com scabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetre
e 60mm; A parte inferior do lampo deverd conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacio do tampo 4
estrutura metdlica da mesa.

Painel:

Frontal em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18.0mm de Cspessura no minimo. Revestimenio e
aminado melaminico de baixu pressiio nus duas fuces, na mesma cor da superficie de trubalho: As bordas deverdio ser retus o
recebem protegio de fita de poliestireno semirigido com 1,0mm de ESpessurd. no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT, A fixucio do painel frontl na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de HCO com rosca padrio M6 o
tmbor de ravamento em ZAMAK.

Componentes metilicos:
A sustentagdo do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverio propiciar g
cstruturagao do conjunto.

Pés laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L", com medidas fotais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagio, da buasd
inferior com i superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de aco com G44mm ¢ espagamentq
minimo entre clas de 100mm, formando um pértico.
Uma coluna deverd conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meia de rebites repuxo; As colunas deverieol
possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16"x3/8", com dimensio longiludinal de 100mm,
soldado por meio de processo MIG: Entre as colunas fem duas algas, equidistantes do centro 200mim, confeccionadas em chapa dej
FwO com espessura minima de 1,5mim, para fixacdo das grapas dus lampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do internd
coma do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1.25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Al de 670mm tampa externy e 610 4 interna, Sisterna de engale por meio de grapay
metdlicas sem arestus cortantes, com recorte arqueado na parte inferior pura remogio e passagem de fiacio; Base superior do pértico|
em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abay de 10mm.
Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de S5mm e as extremidades das abas arredondadas com raic
minimo de 10mm, evitundo arcstas cortantes, sem uso de ponteiras plisticas; A base superior deverd conter dois furos com formato
ohlongo, medinde 20mm, distanciados entre si 448mm ou miltiplo de 3Zmm; Na base inferior, parte frontal do pértico
perpendiculur 4s colunas, contém um apoio em chapa de aco com espessura minima de 1.5m, dobrada a 180°, formando um areol
com laterais retas, formado um trapézio irregular com n base retangular.
A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado.em| .
peca tnica, sem emendas, diimetro de 50mm e alwra de 45mm, com suporte interno em 40 pard fixacio da sapata nivelid 11}'2‘}; e,
Supatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2, /2, com difmetro minimo de 60mm, possui formatgycdnico na pibtel o
r ] -
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kuperior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metdlicas:

Fstrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “I” medindo 102x60mm; Possui dobras na parie
superior, de 20min perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra dg
DOmm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm comy
spessura minima de |,.5mm, com dois furos para ligagio desta is estruturas laterais, nio sendo permitido o uso de solda para essy
funciio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior. com éngulo de 45% nio permitinde o contato de
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a hacdo; Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadag
e chapa de a¢o com espessura minima de 1,Smm, medindo 99x17mm, e furos para instalagiio de tmadas, fixados na calha através)
ke parafusos.

L]

Acabamento ¢ montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos ¢ parafusos com roscy
milimétrica ¢ arruelas de pressio: Todas ay pecas metdlicas utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 poy
imersio e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de titdnio. fosfatizagio, pussivagio g
secapem, sendo a dltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pinfuray Todas as pecas
metilicas deverdio receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na co

breta: Apos a montagem da mesa ¢ todos seus componentes e ucessorios, deverd apresenlar um espugo livre, destinado %
Lcomodacio e movimentacio dos membros inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966,

O produto deve estar em conformidade com a NRI17, comprovada através de Laudo Ergonomia, Apresentar certificado de
onformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigfio mais recente) emitido por certificadora acreditada
pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.
Dimensdes (variagio permitida +/- 5%): Largura 700mm, Profundidade 760mm, Altura 740mm.

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular medindo 900x600mm, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade
om espessura minima de 25mm, formando uma peca tinica. Revestimento em laminado meluminico de alta resisténcia, texturizadd
om no minimo ), 3mim de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor ARGILA; Bordas retas, em todo sen perimetro
-om perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie);
ontendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processd
HOLT-MELT {a quente): Passagem para fiagio com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetrg
e 60mm; A parte inferior do tampo deverd conter buchas metélicas embutidus pura receber os parafusos de fixacdo do tampo 4
bstrutura metdlica da mesu. Equipado com porta teclado/mouse mével com corredicas metdlicas tipo telescopica.

Painel:

Frontal em madeira MPD (painéis de particulas de médin densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento en
laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverio ser retas ¢
recehem proteciio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrio M6 ¢
tumbor de travamento em ZAMAK.

Componentes metdlicos:
A sustentaciio do tampo deverd ser através de suas estruturus laterais, interligadas por calha horizontal, que deverio propiciar a
struturacio do conjunto.

IPés laterais:
IAs estruturas laterais em forma de um “L7. com medidas totais de 44x3520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de lgagho, da basd

iminimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna deverd conter 04 furos para fixagiio do puinel frontal e calha
bstrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindoj
R/167x3/8", com dimensdo longitudinal de 100mm, soldade por mecio de processo MIG: Entre as colunas tem duas algas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de |, 5mm, paru fixagiio das grapas das
hampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessurd
minima de 1,.25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm 4 tampy
externa € 610 a interna. Sistemu de engate por meio de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte
inferior para remogio ¢ passagem de fiagiio: Base superior do poértico cm chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo
M48x44mm e com abas de 10mm. Oy cantos das dobras deverdio ser arredondados com raio minime de Smm e as extremidades dag
hbas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortuntes, sem uso de ponteiras pldsticas; A base superior deverf)
onter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre 1 448mm ou maltiplo de 3Zmm; Na base in_ﬂ:ﬁér}‘q&; '
frontal do partico, perpendicular s colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobradd 4 18(

inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com P44mm e espagamentq|

formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular.,
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A extremidade unterior serd solduda na colunu e extremidade posterior receberft uma pegn com formato semiesférico moldado em
pega tnica, sem emendas, difimeiro de S0mm ¢ altura de 43mm, com suporte interno em ago para fixaciio da sapata niveladora]
Sapatas niveladoras em poliuretano com fAibra de vidro de 2.1/2, com difimetro minimo de 60mm, pessui formato conico na parte
superor e reto na inferior. Regulagem minima de | 5mm.

Calhas metalicas:

fistrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada. com formato “J” medindo 102x60mm: Possui dobras na partg
superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de [0mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra da
R20mm perpendicular ao lade de 60mm; As extremidades das calhay possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x1 7mm com
espessura minima de 1,.5mm, com dois furos pura ligagdo desta s estruturas laterais, nio sendo permitido o uso de solda P 885
fungilo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com fingulo de 45° niio pennitindo o contato da
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagio; Na catha deverid conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, meglindo 99x17mm, e furos para instalagio de tomadas, fixados na calha através)
rle parafusos.

[Acabamento e montagem:
A fixacio da estrutura aos tampos € feita através de buchas metdlicus, cravadas abaixo dos lumpos e parafusos com roses
milimétrica ¢ arruelas de pressio; Todas us pecas metilicas utilizadas deverfio receber pré-trutumento em 9 banhos sendo 5 po
imersio ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alealino, decapagem dcida, refinador de sais de titdnio, fosfatizacio, passivacio ¢
secagem, sendo a dliima com dgua detonizada seguido de secagem, preparando u superficie para receber a pintura; Todas s pecas
metilicus deverio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, nu cor
preta; Apos a montagem da mesa ¢ fodos seus componentes ¢ acessorios, deverd apresentar um espago livre. destinado 3
ncomodagiio ¢ movimentagio dos membros inferiores dos usufrios, m‘mf’prmc figuras 4 ¢ 5 do NBR 13966,

~ O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomis. Apresentar certifieado de
gonformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edi¢iio mais recente) emitido por certificadora acreditadal
belo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.
Dimensdes (variaciio permitida +/- 5%): Largura 900mm, Profundidade 700mm, Altura 740mm.

ITEM — 03 — MESA DE TRABALHOQ COM GAVETEIRO 700x1400mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trobalho com formatw retangular medindo 1400x600mm, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Médid
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega dnico. Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior ¢ inferior da superficie, na cor ARGILA; Bordas retas, em todo
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirigido, com 3 0mm de espessura no minime (na mesma cor dal
supetficie). contendo raio da borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (o quente); Duas passagens para fiagio, uma em ¢ada canto da mesa, com acabamento em PVC rigidey
texturizado na mesma cor do tampo, com diimetro de 60mm; A parte inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas embutidas
pura receber os parafusos de fixagio do tumpo @ estrutura metdlica da mesa.

Painel frontal:

Erm madeira MPD (painéis de particulas de média densidude) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em laminadol
melaninico de barxa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverio ser retas e receber
protegio de hita de poliestireno semirrigido com 1L.0Omm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processol
HOLT-MELT, A fixagio do puinel frontal na estratura deverd ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor dé
ravamento em ZAMAK,

Componentes metalicos:
A susientaciio do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calba horizontal, que deverfio propiciar a
esiruturagiio do conjunio.

Pés laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L7, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de lipagio, da busd
inferior com 4 superior, deverd ser par meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e espacamento
minimo entre elas de 100mm, formando um portics,  Uma coluna deverd conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calhy
estrutural por meio de rebites repuxo: As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago. medindo
B/167x3/87, com dimens@io longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas)
equidisiantes do centro 200mm, confeccionadus em chapa de ago com espessura minima de 1,3mm, para fixagio das grapas dus
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno come do lado externo, dobradus em chapa de ago com espessury
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado). Altwra de 670mm a tamp:
exierna ¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metilicus sem arestus cortantes, com recorte arqueado na part
inferior pari remogiio e passagem de finglio; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimoe), dobrada, medinde
dadxddmm ¢ com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverio ser wredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremidades das

onter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou miltiplo de 32nyfl: Na pase inferior, parie

7

ubas arredondadas com raio minimo de [0mim, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plzlwticumc superior deverd|
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frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1.5mm, dobrada a 180"
formando um arco com luterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada n
coluna ¢ extremidade posterior receberd uma peca com formato semiesférico moldado em pecu dnica, sem emendas, didmetro dd
S0mm ¢ alra de 45mm, com suporte interno em ago para fixaglio da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com
fibra de vidro de 2.1/2, com difimetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
iminima de 15mm.

ICalhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo). dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm: Possui dobras na parte
superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra do
20mm perpendicular a0 lado de 60mm: As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x1 7mm com
espessury minima de 1,5mm, com dois furos pura ligagio desta as estruturas laterais, nfio sendo permitido o uso de solda para ¢ssa
fungio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com dngulo de 45°, ndio permitindo o contato d
calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagfio; Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas
cm chapa de ago com espessura minima de 1.5mm, medindo 99x17mm, ¢ furos para instalaciio de tomadas, fixados na calha através
ke parafusos,

Acabamento e montagem:

A fixagio da cstrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com roscal
milimétrica ¢ arruelas de pressio; Todas as pegas metilicas utilizadas deverdio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo § por
mersiio e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dceida, refinador de sais de titinio, fosfatizagio, passivacio e
sccagem, sendo a dltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando o superficie para receber # pintura; Todas as pegay
metilicus deverdio receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga clétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cot
preta; Apos @ montagem da mesa ¢ todos seus componentes ¢ acessirios, deverd apresentar um espago livre, destinado 4
acomodacio ¢ movimentagio dos membros inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 ¢ S da NBR 13966,

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Gnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em luminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor ARGILA; Possui bordas retas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de | mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT: A laterul
ghireita, na parte frontal interna, possui recorte transversul medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo dd
travamento simultineo das gavetas,

I'rava inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
relaminico de alt resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fit:
e poliestireno semirrigido com espessura minima de |mm na mesma cor day laterais, colados a quente por meio do processo HOT]
IMELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio
de gunchos.

[Trava posierior:

Trava posterior em particulas de média densidade, chapa tinica com no minime 18mm de espessura, Revestimento em laminadco
melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies du pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita deg
policstireno semirrigido com espessura minima de Imm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HO'T]
MELT.: Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm ¢ trava em ZAMAK com travamento por meiof
e ganchos.

[Trava superior:

Trava superior em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo [8mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, nn mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fitu
tle poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados & quente por meio do processo HOT]
MELT: Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio
tle ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagdio.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa dnica com no minimo 18mm de espessurn, revestimento e
aminado melaminico de alta resisténcia em sua superficic superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; As frenies das gavetay
possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padrio do revestimento
tlas Taterais, com bordas urredondadas em todo seu perfmetro extemno, com raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do
processo HOT MELT: Corpo das gavetas em chapa de aco com espessura minima de 0,9mm, revestimento em pintura epdxi po nal
cor preta. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, prétratamento em 9 banhos, sendo 5 por
imersdo ¢ 4 por meio de luvagem, desengraxe alcaline, decapugem dcida, refinador de sais de titinio, fosfatizagiio, Passiyagio
secagem, sendo a dltima lavagem com dgua deionizada seguida de sccagem; As guias metdlicas sio em chapa de ago com espédsur:

minima de 1,2mm, soldadyu na parte inferior lateral do corpo da gavetn; sistema de deslizamento por mekade yoldanas ey polinmda)

. L2/
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rigida injetada, com eixo inoxidavel fixado a uma guia metdlica que é fixada na lateral gaveteiro por meio de parafusos cabega chatal
tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso o sen fechamento evitando que a mesima sg
pbra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com didmetro aproximado de
12Zmm ¢ distincia entre furos de 100mm, fixado na frente das pavetas por meio de parafusos metdlicos com rosca milimétrica.

Sistema de travamento:
Travamento simultineo dus gavetas por meio de barra de aluminio com pinos ¢ travas reguliveis, fechadura cilindrica com pino dd
¢ com movimento orbital ao cixe; Possui duas cipias de chave com cupa plistica de protecio e sistema escamotedvel. evitande
Hue & mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo dnico evitando que a chave de um gaveteiro possi abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acorde com as normas da ABNT NBR 13.966 (ediciio mais recente) para a mesa
e 13.961 (edi¢io mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificad
deverdo estar identificados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado; (serito aceitos certificados de mesa com gaveteiro comao um
finico produto ou a comprovagio de certificagiio da mesa e do gaveteiro em separado). Garantia minima de 5 anos,
Dimensdes da mesa (variaglio permilida +/- 5%): Largura: 1400 mm, Profundidade: 700 mm, Altura: 740 mm.

Dimensdes do gaveteiro (variacio permitida +/- $%): Largura: 312 mm, Profundidade: 440 mm, Altura: 290 mm

ITEM - 04 - MESA DE TRABALHO COM GAVETEIRO 1600X700mm

Superficie de trabalho:
Superficic de trabalho com formato retangular medindo 1600x700mm, em madeira MDP (Painéis de Farticulas de Médiy
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega dnica. Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia,
texturizado com no minimo 0.3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor ARGILA; Bordas retas, em todol
seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirfgido, com 3,.0mm de CSPESSUT NO minimo (na mesma cor d:
superficie), contendo raio du borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR (3966 — Tabela 1, coladas peld
processo HOLT-MELT (a quente); Duas passagens para fiagiio, uma em cuda canto da mesa, com acabamento em PVC rigide
texturizudo na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm: A parte inferior do tampo devers comter buchas metilicas embutidas
para receber os parafusos de fixagiio do tampo i estrutura metdlica da mesa.

Painel frontal:
Em madeira MPD (paindis de particutas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em laminadof
nelamfnico de baixa pressio nas duas faces, nu mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverfio ser retas e recebem
protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processol
HOLI-MELT. A fixaciio do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de quatro pinos de aco com rosea padrio M6 ¢ tambor dd
travamento em ZAMAK.

\Componentes metilicos:
A sustentagiio do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, interbgadas por calha horizontal, que deveriio propiciar .,l
cstruturagiio do conjunto.

PPés laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagao, da base
inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @4dmm ¢ espacamentol
minimo entre elas de 100mm, formundo um pértico. Uma coluna deverd conter 04 furos pura fixagio do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindal
3/167x3/8”, com dimensdo longitudinal de 100mm. soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
cquidistantes do centro 200mim, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1.5mm, para fixacio das grapas day
tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chupa de ago com espessury
inima de 1,25mm, medindo 95mm de largury e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada ludo). Altura de 670mm a tampa
externa ¢ 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recarte arqueado na parid
inferior para remogdo e passagem de fiaglo, Buse superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo}, dobrada, medindo)
H48x44mm ¢ com abas de [0mm. Os cantos das dobras deverfio ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremidades das
abas arredondadas com raio minimo de 10mm. evitando arestas cortanics, sem uso de ponteirns plésticas; A buse superior deveri
ponter dois fures com formato oblongo, medindo 20mm. distanciados entre si 448mm ou miiltiplo de 32mm; Na base inferior, pari¢
frontal do portico, perpendicular ds colunas, contém um apoio em chupa de ago com espessura minima de 1.5m, dobrada a 180°)
formando um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada n:
coluna e extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega tnica, sem emendas, difmetro da
50mm e alwra de 45mm, com suporte interno em ago para fixagio du supata niveladora; Sapatas niveladoras cm poliuretano comy
fibra de vidro de 2.172, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na inferior, Regulager
inima de | Smm. ’

Calhas metdlicas:
Cstrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no




CONSL/LZY)lcOcNavrL

TJ-ADM-2021/42715

kuperior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm ¢ de 10mm perpendiculur a dobra de 20mm. Nu parte inferior possui dobra de
20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x 1 7mm corm
espessura minima de 1 5mm, com dois furos para ligacio desta ds estroturas laterais, niio sendo permitido o uso de solda para ess:
fungiio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com dngulo de 459 niio permitindo o contato d:
kalha com a tampa interna do pé e facilitundo o dcesso a flagio; Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas
em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99%17mm, e furos para instalngho de tomadas, fixados na calha através
ke parafusos.

cabamento e montagem:

A fixagliv da estrutura nos tampos ¢ feita através de buchas metélicas, cruvadas abaixo dos tampos e parafusos com roscy
milimétrica e arruelas de pressido; Todas as pegus metilicas utilizadas deverfio receber pré-tratumento em 9 banhos sendo 5 por
imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe aicaiim; decapagem dcida, refinador de sais de titdnio, fosfatizacdo, passivaciio g
secagem, sendo a dltima com dgua dejonizada seguido de secagem, preparando u superficic para receber a pintura: Todas as pegas
metilicas deverfio receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor
preta; Ap6s a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, deverd apresentur um espaco livre, destinado i
acomodagio e movimentagio dos membros inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966,

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS
Laterais:
[aterais em purticulus de média densidade, chapa dnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminadol
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor ARGILA; Possui bordas retas protegidas por fita de poliestirend
semirtigido com espessura minima de Imm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT MELT; A lateral
direita, na parte frontal interma, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio do mecanismo dd
travamento simultineo das gavetas.

[Trava inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminadol
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fitaf
de poliestireno semirrigido com espessura minima de I mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HO'T]
MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com wravamento por meio
e ganchos. :

Trava posterior:

[Trava posterior em particulas de médiu densidade, chupa dnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento e¢m laminado
melaminico de alta resisténeia cm ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita de
poliestireno semirrfgido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT
IMELT.; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e travia em ZAMAK com travamento por meio)
de ganchos.

Trava superior:

Trava superior em particulas de média densidade, chapa tinica com no minimo [8mm de espessuri, Revestimento em laminadg
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita
te poliestireno semi-rigido com espessura minima de Tmm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT
MELT: Fixado nas laterais por meio de pino de aco com rosca miliméirica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por meio
te panchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagiio.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulus de média densidade, em chapa dinica com no minimo 18mm de espessura, revestimento em
aminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior. na mesma cor do tampo; As frentes das gavetas
possucm bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padriio do revestimentol
das laterais, com bordas arredondadas em todo sen perimetro externo, cont raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do
processo HOT MELT: Corpo das gavelas em chupa de ago com espessura minima de 0.9mm, revestimento em pintura epéxi pé ny
cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, prétratamento em 9 banhos, sendo 5 por
imersio e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem dcidn, refinador de suis de titiinio, fosfatizagio. passivagdo ¢
sccapeny, sendo a dltima lavagem com dgua deionizada seguida de secagem; As guias metilicas sdo em chapa de ago com espessur:
minima de 1,2mm, soldada na parte inferior luteral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas cm poliamida
rigida injetada, com eixo inoxiddvel fixade a uma guia metalica que & fixada na laterul gavetciro por meio de parafusos cabega chats
tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma so
fibra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia Iua em perfil de aluminio extrudado com didmetro aproximado de|
12mm ¢ distincia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metilicos com rosca milimétrica,

Sistema de travamento: :
Travamento simultineo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cil indrica com pino dg
o com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa plistica de protegiio e sistema escariotedvel . bfifando)
jue a mesima se quebre: Cada fechadura possui segredo timico evitando gue a chave de um paveteiro possa abrr o outrb ol
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- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicio mais recente) para a mesa
e [3.961 (edicho mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado
deverfio estar identificados o fabricante ¢ 0o modelo ofertado; (serdo aceitos certificados de mesa com gaveleiro como um
inico produto ou a comprovagio de certificaciio da mesa ¢ do gaveteiro em separado). Garantia minima de § anos.

Dimensdes da mesa (variagio permitida +/- 5%): Largura 1600mm x Allura 740mm x Profundidade 700mm
Dimensdes do gaveteiro (variagio permitida +/- 5%): Largura: 212 mum, Profundidade: 440 mm, Altura: 290 mm

ITEM — 05 ~ MESA DE REUNIAQ RETANGULAR 1000x2000mm

Superficie de trabalho: > .
Tampo reto com formato retangular medindo 1000x2000mum, em madeira MDP (Painéis de Particulus de Média Densidade) com
cspessurd minima de 25mm, formando uma pega tinica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com
no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, na cor ARGILA: Bordas retis, em todo seu perimetro, com|
perfil de acabamento em fita de policstireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do lampo), contendo
raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2.5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1. coladas pelo processo HOL-
IMELT (a quente), Duas passagens para fagio, centralizadas no eixo transversal ¢ longitudinal e distantes 1m entre si no eixo
longitudinal. com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com difimetro de 60mm; A parte inferior dqg
tampo deveri conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos de fixacfio do tampo a estrutura metélica da mesa.

IPainel central: ‘
Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo: Revestimento e
laminado melaminico de baixa pressio nas duas faces, na mesma cor do tampo: As bordas deverio ser retas e recebem protegio de
fita de poliestireno semirrigido com 1L.0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLTY
MELT. A fixucao do painel na estrutura deverd ser por meio de guatro pinos de ago com rosca padrio M6 e tambor de travamento
em ZAMAK.

Componentes Metilicos:
A sustentaciio do tampo deverd ser através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizontais e o painel central, qug
leverdo propiciar a estruturigiio do conjunto.

Pés Laterais:
As estruturas laterais em forma de um “17, com medidas totais de 44x730x700 (LxPxH): A estrutura vertical de ligagdo, da base]
inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas puralelas confeccionadas em rubos de ago com @ddimm ¢ espagamentc
minimo entre elas de 100mm, formando um périico. Uma coluna deverd conter 04 furos para fixacio do painel frontal ¢ calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deveriio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindc
3/16"x3/87, com dimensdo longiwdinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG: Entre as colunas tem duas algas,
cquidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de | Smm. para fixagio das grapas das
tampas removiveis; Tampas luterais removiveis, tanto do interno como da lado externo, dobradas em chapa de ago com espessuri
minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 ubas de 10imm dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampay
exierny ¢ 010 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metilicas sem arcsias cortantes, com recorte arqueado na parfel
inferior para remogdo e passagem de fiaglio; Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo
H48x44umm ¢ com abas de [0mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremid ades dag
pbas arrcdondadas com raio minimo de [Omm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; Na base inferior)
perpendiculares s colunas, contém dois upoios confeccionados em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 1802
formando um arco com laterwis retas, formado um trapézio iregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada nal
coluna ¢ extremidade posterior receberd uma pega com formato semiesférico moldado em pega dnica, sem emendas, difimetro dd
S0mm e altura de 45mm, com suporte interno em a¢o para fixaglo du sapata niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano com
fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem
Iminima de 15mm.

id

Calha metilica:

(Cnlha estrutural confeccionada em chapa de age #18 (no minimo), dobrada. com formato “J” medindo 102x60mm: Possui dobras na
parte superior, de 20mm perpendiculur ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possi
dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades dus culhus possuem fechamentos em chapa de ago medindo
POx 1 Tmm com espessura minima de |,.5mm, com dois furos para ligagiio destu ds estruturas laterais, niio sendo permitido o uso dg
solda para essu funcio. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na fuce inferior, com Angulo de 45°, niio permitindo
o contato da catha com a tampa interna do pé e facilitando o scesso a fiagfio; Na ealha deverd conter 02 (dois) suportes, no minimo,
para 1omadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mim, ¢ fures para instalacio de tomadas, fixados nyl
calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixaglo da estrutura aos tampos € feita através de buchus metdlicas, cravadas abaixe dos tampos & parafusos com rosca
mlimétrica e arruelas de pressio; Todas as pegas metdlicas utilizadas deveriio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 po
fimersas e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem 4cida, refinador de sais de titfinio, fosfatizagho. passivacitig

.y
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sceagem, sendo a dltima com dgua deionizada seguido de secagem. preparando a superficie para receber a pintura; Todas us pegas]
metilicas deveriio receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor
Preta.

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado de
conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966:2008 emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;
no certificado deveriio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

Dimensdes (variancio permitida +/- 5%): Largura 2000mm, Profundidade 1000mm, Altura 740mm.

ITEM - 06 - MESA DE TRABALHO COM SUPERFICIE UNICA EM “L” 1400X1400mm

L]
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em . tm madeira MDP {Painéis de Pariiculas de Média Densidade) com espessura minimal
e 25min, formando uma pega dnica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm|
e espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil dq
picabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio d
borda de contato com o usudrio com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela |, coladas pelo processo HOLT-MELT (g
uente); Trés passagens para fiagiio, uma em cada canto da mesa, com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor dol
tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do wmpo deverd conter buchas metdlicas embutidas para receber os parafusos dd
fixagdo do tampo & estrutura metdlica da mesa; Deverd permitir 4 inscrigao de um guadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. Superficie de formato angular e raio sinuoso com corte frontal ergondmico para apoio
e antebragos e corte posterior reto.

4:];!

Painéis frontais:

(12 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimos
Revestimento em laminado melaminico de buixa pressio nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deveriio
her retas e recebem protegiio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado),
coludas pelo processo HOLT-MELT. A fixagiio do painel frontal na estrutura deverd ser por meio de guatro pinos de a¢o com rosca)
padrdo M6 e tambor de travamento em ZAMAK.
iComponentes metdlicos:

A sustentacdo do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais e centrul, interligada por calhas horizontais, que deveraol
propiciar a estruturagio do conjunto.

Pé central:

A estrutura central deverd ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de 120mm e os outros
dois com 40mm, ficando um abertura frontal de | 10mm, formando um canal para passagem da fagdo. Os lados de 40mm possuem
(3 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a dltima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio dy
tampa removivel; Possui, proximo ds extremidades superior e inferior, elementos de ligagiio medindo 96X20mm, confeccionada e
chapa de a¢o com espessura minima de 1.25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno dal
ecstrutura central deverd ser feito através de uma tumpa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapu de aco # 22 (¢=0,75mm),
fixuda na estrutura por meio de gropas metdlicas sem arestas cortantes; Na parte superior da estrutura central deverd conter wm)
elemento soldado na estrutura (ndo deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura
minima de 40mm ¢ furo com didmetro de Smm, para fixar uo tampo por meio de parafuso de ago zincado padrio M6, soldado pelo
processo MIG; Nu parte inferior du estrutura central deverd conter um elemento soldado na estrutura (ndio deverd apresentar soldas
aparenies), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm ¢ furo com difimetro de 12mm para alocagio dd
rebite de repuxo padrilo 5/16™ onde serd fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisiéncia ¢
urso de regulagem de no minimo 15mm, soldada pelo processo MIG.

Fés laterais:
As estruturas laterais em forma de um “L", com medidas totais de 44x320x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagio, da base
inferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelus confeccionadas em tubos de aco com @44mm e cspagaments
minimo entre elas de 100mm, formando um pértico, Uma coluna deverd conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calha
estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverfio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago. medindo)
3/167x3/87, com dimensio longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG: Entre as colunas tem duas alcas,
equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,.5mm, para fixagio das tampas,
removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minime
de 1.25mm, medindo 95mm de largurs e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada ludo). Altura de 675mm a tampa externa
634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior par.
remocio e passagem de fiaglo: Base superior do pdrtico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e co
ubas de [Omm. Os cantos das dobras deverdio ser arredondados com raio minimo de Smim e as extremidades das abas arredondadas
com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plisticas; A base superior deverd conter dois furos com!
formato ablongo, medindo 20mm, distunciados entre si 340mm: Nu buse inferior, parte frontal do pértico, perpendicular is colunas
contém uin upoio em chapa de ugo com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com Iai'erglis;fg@"“_gf;i:
rapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior serd soldadu na goluna e extremidade posterior recehord nyng, pog
- x
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com formato semiesférico moldado em pega dnica, sem emendas, diimetro de 50mm ¢ altura de 4Smm, com suporte interno cm agy
para fixaglo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diimetro minime de 60mm
possul formato conico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de | 5mm.

ICalhas metilicas:
Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minime), dobrada, com formato “J™ medinde 102x60mm: Possui dobrus na
parte superior, de 20mm perpendicular a0 Tudo de 102mm e de 10mm perpendicular o dobra de 20mm. Na parte inferior possui
dobru de 20mm perpendicular ao lado de 60mm: As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo
POx 17mm com espessura minima de 1.5mm. com dois furos pars ligagio desta s estruturas laterais, nfio sendo permitido o uso de
solda pura essa funclio. Possui também as extremidades um recorte em disgonal na face inferior, com dngulo de 45°, niio permitindoy
5 contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagio; Na calha deverd conter 02 (dois) suportes, ne minimo,
pura tomadas em chapa de a¢o com espessuri minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalacio de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.

A cabamento e montagem:
A fixagio du estrutura 20s tampos € feita através de buchus metdlicas, cravadas ubaixo dos tampos ¢ parafusos com roscul
milimétrica e arruclas de pressao; Todas as pegas metilicas utilizadas deveriio receber pré-tratamento em 9 bunhos sendo § por]
imersio ¢ 4 por meio de lavagem: desengruxe alcalino, decapagem fcida, refinador de sais de titinio, fosfatizacao, passivagio el
wecagem, sendo a dltima com dgua deionizada seguido de secugem. preparando a superficie para receber u pintura; Todas as pegas
imetilicas deverfo receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada cm estufy de alta temperatura, na cor
preta; Apos a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, deverdi apresentar um espago livre, i!CSIi-ﬂudE! al
Lmomodacﬁo ¢ movimentagio dos membros inferiores dos usuirios, conforme figuras 4 ¢ 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13,966 (edigio mais recente) ¢ NBR
13.967 (edi¢fio mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio estar identificados
o fabricante ¢ 0 modelo ofertado, Garantia minima de 5 anos.

Dimensdes (variaglo permitida +/- 5%): {1400 x 1400) x 700 x 700 x 740mm [(L.= lado A x lado B) x P x A].

ITEM — 07 - MESA DE TRABALHO COM SUPERFICIE UNICA EM “L” 1600X1600mm

Superficie de trabalho:

Superficic de trabalhe com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com espessura minima
tle 25mm, formando uma pega tnica; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm
te cspessura na parte superior e inferior da superficie, na cor ARGILA: Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil dd
acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio d
borda de contato com o usudrio com no minimo 2.5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1. coladas pelo processo HOLT-MELT (a
kuente); Trés passagens para fiagio, uma em cada canto da mesa, com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do
tampo, com dilimetro de 60mm; A parie inferior do tampo deverd conter buchas metdlicas embutidas para reccher os parafusos dg
fixacdo do tampo & estrutura metalica da mesa; Deverd permitir a inscrigio de um quadrado com medidas de profundidade e larguras
minimas, conforme Figura 3 da NBR 13966. Superficie de formato angular e raio sinuoso com corte frontal ergondmico para apoiof
ke antebragos ¢ corte posierior reto.

Painéis frontais:

2 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressiio nas duas faces, na mesmy cor da superficie de trabalho; As bordas deverio
ser retas @ recebem proteglio de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado,
coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagiio do painel frontal na estrutura deverd ser por meto de quatro pinos de ago com roscal
padriao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metilicos:
A sustentaciio do tampo deverd ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas horizontais, que deveriio
propiciar a estruturagio do conjunto.

Pé central:

A estrutury central deverd ser em chapu #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de [20mm ¢ os outros
plois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para passugem da fiagio. Os lados de 40mm possuem)
03 abus de 10mm cady, formando dobras orrogonais, 4 Gltima aby de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui, proximo is extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X 20mm, confeccionado em
chapa de ugo com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O fechamento interno da
sstrutura central deverd ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm (LxH), em chapa de aco # 22 (e=0.75mm),
fixada na estrutura por meio de grapas metdlicas sem arestas cortantes; Na parte superior da estrutura ccmml.'_dz;:.vé'x"’ﬁ‘ Eémié‘p:u"
clemento soldado na estruiura (ndio deverd apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largss
minima de 40mm e furo com didmetro de Smm, pura fixar a0 ampo por meio de parafuso de aco zincado padriig M6, solgado peldl

rocesso MIG: Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devers aprese tar solday
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Lparenies), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm ¢ fure com difmetro de 12mm para alocugio dg
rebite de repuxo padriio 5/16” onde serd fixado a sapata niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia ¢
curso de regulagem de no minimo | Smm, soldada pelo processo MIG,

Pés faterais:

As estruturas laterais em forma de um “L7, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH}; A estrutura vertical de liga¢do, da basg
finferior com a superior, deverd ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @B44mm ¢ espagamento
minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna deverd conter 04 furos para fixagio do painel frontal e calha
strutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdio possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindoy
3/16"x3/8”. com dimensdo longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Enire as colunas tem duas algas,
bquidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,.5mm, para fixaciio das tampas
removiveis; Tampas laterais removivels, tantp do interno como do lado externo, dobradas em chapa de a¢o com espessura minimal
de 1.25mm, medindo 95mm de largura ¢ com 04 abus de 10mm dobradas (duas de cada ludo). Altura de 675mm « tampa externa ¢
634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metdlicas sem arestas cortantes, com recorte wrgueado na parte inferior pary
remocio e passagem de fiagio; Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo}, dobrada, medindo 448x44mm ¢ com
hbas de 10mm. Os cantos das dobras deveriio ser arredondados com raio minimo de Smm ¢ as extremidades das abas arredondadas|
om raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plisticas; A base superior deverd conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 340mmy; Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas,|
contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°% formando um arco com laterais retas e uim
trapézio irregulur com a base retangular. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterior receberd uma pecy
om formato semiesférico moldado em pega tnica, sem emendas, didmetro de S0mm e altura de 45mm, com suporte interno em agol
bara fixacio da sapata niveladora Sapatas niveladorus em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com difimetro minimo de 60mm
bossui formato ¢énico na parte superior ¢ reto na inferior. Regulagem minima de 15mm,

(Calhas metdlicas:

alha cstrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formate medindo 102x60mm; Possui dobras ng
narte superior, de 20mm perpendiculur a0 lado de 102mm ¢ de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui
tlobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhus possuem fechamentos em chapa de ago medindo
00x 1 7mm com espessuri minima de 1,5mm, com dois furos para ligagiio desta ds estruturas laterais, nfo sendo permitido o uso de
kolda pura essa fungiio, Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com éngulo de 45° n@io permitindo
contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagio: Na culha deveri conter 02 (dois) suportes, no minimo,
para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, ¢ furos para instalagfio de tomadas, fixados na
calha através de parafusos.

iy

M cabamento e montagem:

A fixagio da estrutura aos tampos € feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixe dos tampos ¢ parafusos com rosc
milimétrica ¢ arruclas de pressio; Todas us pegas metdlicas utilizadas deverilo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 poﬂ
mersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapugem écida, refinador de sais de titinio, fosfatizagiio, pussivagio d
becagem, sendo a dltima com figua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegay
metilicas deverdo receber pintara epoxi-pd, fixade por meio de carga elétrica oposta, curada em estufu de alta temperatura, na cor
preta; Apds a montagem da mesa ¢ todos seus componentes ¢ acessorios. deverd apresentar um espago livre, destinado i
heomodagiio e movimentaciio dos membros inferiores dos usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966. -T

— Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigio mais recente) e NBR
13.967 (edicio mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificadoy
o fabricante ¢ 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

Dimensoes (variagio permitida +/- 5%): (1600 x 1600} x 700 x 700 x 740mm [(L = lado A x lado B) x P x Al.

ITEM — 08 — MESA DE REUNIAO CIRCULAR ©1100mm

Superficie de trabalho:
Tampo com formato eircular com diimetro de 1100mm, em madeira MDP (Painéis de Particulay de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pega tinica: Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com
no minimo 0.3mm de espessura na parte superior e inferior do l‘tmpca na cor ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, comny
perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessurn no minimo (na mesma cor do tumpo), contendol
raio da borda de contato com o usuario com no minimoe 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-
MELT (2 quente); A parte inferior do tampo deverd conter buchas metilicas embutidas para receber os parafusos de fixacdo dof
tampo a estrutura metilica da mesa.

Estrutura metdlica:
listrutura central composta por tudo de ago eslitado, com secglio circular e difimetro de 47, espessura da parede der_‘}sk Stum, nof
minimo; Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em tubo de ago eslitudo de aezt;an qua .de
B0Ox30mm, com espessura da parede de 1.2mm no minimo; Na base inferior, purte frontal do pértico, perpendiculat, is coftmis,
contém wm apoio em chapa de ago com espessura minima de 1.5m, dobrada a 180°, formando usrarco com:ldterais g6tas, formado
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im trapézio irregular com a buse retangular, soldas tipo MIG. A extremidade anterior serd soldada na coluna e extremidade posterion]
receherd uma pega com formato semicsférico moldado em peca linica, sem emendas, difimetro de 50mm e altura de 45mm, com
kuporte interno em ago para fixacio da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com|
iametro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e relo na inferior. Regulagem minima de 15mm; Os apoios|
Lupcriores tém em suas extremidades ponteiras pldsticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos wbos: Cadu apoio serd
briogonal em refagfio a0 outro, tanto o3 superiores quanto os inferiores.

Acabamento ¢ montagem:

A fixacio da estrutura nos tampos € feita atraves de ‘buchas metilicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rpsca
milimétrica e arruelas de pressio; Todas as pecas metilicas utilizadas deveriio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 pon
limersio e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem deida, refinador de sais de titiinio, fosfatizagio, passivagio o
secagem, sendo a dlima com dgua deionizada seguide de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todus as pegay
netilicas deverdio receber pintura epoxi-pd. fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estu fu de alta temperatura, na cor
preta.

— Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13966
Kedigdo mais recente). Garantia minima de S anos.

Dimensdes (variacio permitida +7/- 5%): Altura 740mm, Didmetro 1100mn

ITEM —09 - MESA DE CENTRO

Mesa de centro, fixa, tampo em MDF ou MDP com aproximadamente 25mm de espessura, revestido em laminado meluminico com)
cabamenta texturizado semnifosco, em ambos os lados, na cor argila, borda em PVC extrudado na cor do laminado. Estruturyl
metalica. fosfatizada, pintada em ep6xi nu cor preta pelo sistema eletrostitico curada em estufa, com 04 pés, com sapatas
reguladoras de nivel.

Dimensdes (variagio permitida +/- 5%): Largura 600, Profundidade 600, Alra 380 mm,
Garantia minima de 5 anos,

ITEM - 10— MESA ESTACAQ DE TRABALHO COM 2 LUGARES 1400x1400mm

Superficie de trabalho:

Mesa estacio de trabalbo com 2 lugares, com tampos confeceionados em MDE ou MDP com no minimo 23mm de espessura
fixado sobre as estruturas laterais por parafusos ¢ buchas metdlicas cravadas na madeira, totalmente revestida em laminad
melaminico texturizado de baixa pressio, na cor argila, borda em PVC extrudado na cor do laminado com raio de contato com o
Lsudrio com no minimo 2,5mm, atendendo as normas du ABNT NBR 13966 ¢ NBR 13967, Superficie de formato angular e ruic
kinuoso com corte frontal ergondmico para apoio de antebragos & corte posterior reto, Cada tampo deve possuir 02 furos, um de cads
lado, de 60 mim de didgmetro para passagem da fiagiio, com tapa-furo em aylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster.

Painel frontal:
Puinéis frontal ¢ unilateral (formato em T) confeccionado em madeira termoestabilizada com no minimo de 18 mm de espessura,

evestido em laminado melaminico texturizado de baixa pressio, bordas inferior, superior e laterais devem ser acabadas em perfil dg
PVC, coludus pelo processo de hot melt na cor do luminado, o painel deve ser fixado entre pés da estrutura pelo sistemay
| ninifix/rotofix. Estruturas luterais, sob a superfivic de trabatho. em MDP ou MDF, com no minimo 25mm de espessura na cor
birgila, fixadas nas extremidades inferiores do tampo; revestidas em laminado melaminico, com 02 furos, independentes, um
sobreposio a0 outro, com distancia vertical entre cles de 20 mm, furos de aproximadamenie 46 mm de didgmetro para passagem de
eletroduto para elétrica, légica ¢ telefonia, com tapa furo em nylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster, na tonalidade do
aminudo, scabamento inferior em chapu de ago em U fosfatizada, pintada em epoxi nu mesma cor do laminado com sapatas
reguladoras de altura em nylon reforgado com fibru de vidro.

Componentes metilicos:
Sapatas fixadas na parte inferior da mesma ¢ que permitam intervalo de regulagem minmimo de 10 mm. Todos os componentes
metdlicos devem ser tratados por banho de desengraxamento, decapagem e fosfutizagio. Em todos os componentes metdlicos deve
ker aplicada pintura epdxi po pelo processo de deposigiio cletrustitica com polimerizagio em estufa. Deverd ser dotada de modulo)
hnexo independente recuado internamente do painel frontal Scm para permmtir 4 passagem de eletroculha.
Calhas metdlicas:

Canaleta de fiagiio horizontal, fixada sob o tampo, confeccionada em ago com tritamento fosfatizado ¢ pintura eletrostatica na coy
ipreta, com passagem para fiagiio, com 02 recortes circulares ou triangulares, nas extremidades da superficie, para passagem dd
fiugiiv, com acabamento ¢ tampa em poliestireno ou ABS.

lAcabamento e montagem: 257, T
0 maédulo devera ser em MDP ou MDF revestido totalmente em laminado melaminico baixa Y0 na cor argtla e as hordg. 4!
laterais devem ser acabudas com fity de poliestireno de 2,0mm de espessura, coladas pelo procegso hot inelt, na cor do lamidgfio. :
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nodulo devera conter tampo superior em MDP ou MDF revestido totalmente em laminado melaminico texturizado de baixa pressio
na cor argila, Devidamente montado.

Dimensdes (variagio permitida +/- 5%): (1400 x 1400 x 700 x 740 mm [{L = lado A x lado B) x P x A] cada tampo.
— Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13967 (edicio mais recente) e NBR]

13966 (edigio mais recente), emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deveriio estar]
identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

ITEM - 11 - MESA ESTACAO DE TRABALHO COM 4 LUGARES 1400x1400mm

Superficie de trabalho: v «

Mesa estacia de trabalho com 4 lugares, com tampos confeccionados em MDF ou MDP com no minimo 25mm de espessura, fixado
kobre as estruturas latcrais por parafusos ¢ buchas metélicas cravadas na mudeira, totalmente revestida em laminado melaminico
texturizado de haixa pressio, na cor argila, bords em PYC extrudado na cor do laminado com raio de contato com o usudrio com ng
ninimo 2.5mm, atendendo as normas da ABNT NBR 13966 ¢ NBR 13967, Superficie de formato angular e raio sinuoso com corte
frontal ergondmico para apoio de antebragos e corte posterior reto. Cada tampo deve possuir 02 furos, um de cuda lado, de 60 mm
He didimetro para passagem da fiacio, com tapa-furo em nylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster.

Painel frontal:

Painéis luterais (formato em +) confeccionado em mudeira termoestabilizada com no minimo de 18 mm de espessura, revestido eny
aminado melaminico texturizado de baixa pressio, bordas inferior, superior ¢ luterais devem ser acabadas em perfil de PVC,
Loladas pelo pracesso de hot melt na cor do laminado, o painel deve ser fixado entre pés da estrutura pelo sistema minifix/rotofix]
Estruturas laterais, sob a superficie de trabatho, em MDP ou MDF, com no minimo 25mm de espessura na cor argila, fixadas nas|
bxtremidades inferiores do tampo; revestidas em laminado melaminico, com 02 furos, independentes, um sobreposto 40 oulro, com
Wistancia vertical entre eles de 20 mm, furos de aproximadamente 46 mm de diimetro pura passagem de eletroduto para elétrica
I6gica e telefonia, com tapa furo em nylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster, na tonalidade do laminado, acabamento inferion
km chupa de ago em U fosfatizada, pintada em epoxi na mesma cor do laminado com sapatas reguladoras de altwra em nylon)
r'cfan;ado com fibra de vidro,

i omponentes metilicos:

Sapatas fixadas na parte inferior da mesma ¢ que permitam intervalo de regulugem minimo de 10 mm. Todos os componentes
metdlicos devem ser tratados por banho de desengraxamento, decapagem e fosfatizagio. Em todos os componentes metilicos deve
ker aplicada pintura epdxi po pelo processo de deposigio cletrostitica com polimerizagao em estufa. Deverd ser dotada de modulo
hnexo independente recuado internamente do painel frontal Sem para permitir a passagem de eletrocatha,

Calhas metdlicas:

Canaleta de fiaciio horizontal, fixadu sob o tampo, confeccionada em ago com tratamento fosfatizado e pintura cletrostitica na coy
preta, com passagem para fiagdo, com 02 recortes circulares ou triangulares, nas extremidades du superficie, pura passagem de
fiaciio, com acabamento e tampa em poliestireno ou ABS.

IAcabamento ¢ montagem:

O modulo devers ser em MDP ou MDF revestido totalmente em laminado melaminico baixa pressdo ni cor argila e as bordag
Jaterais devem ser acabadas com fita de poliestireno de 2,0mm de espessura, coladas pelo processo hot melt, na cor do laminado. O
madulo devera conter tampo superior em MDP ou MDF revestido totalmente em laminado melaminico texturizado de baixa pressic
na cor argila. Devidamente montado,

Dimensdes (variagio permitida +/- 5%): (1400 x 1400) x 700 x 740 mm [(L = lado A x lado B) x P x A] cada tampo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13967 (edicio mais recente) e NBR
13966 (edigiio mais recente), emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverfio estay
identificados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

VALOR TOTAL DO LOTE — 03 RS 1.950.000,00 (hum milhiio, novecentos ¢ cinquenta mil reais)

: OFFICIE MAX INDUSTRIA E COMERCIO DE
EMPRESA VENCEDORA i
CNPJ 09.258.263/0001-70
LOTE - 07
Item OBJETO Unid.| Qtde |Preco Unitdrio Erece Global
IGAVETEIRO YOLANTE, TIPO | ESPECIFICACAO FOLHA | en | iinne | econi -
1 | COMPLEMENTAR ANEXO 29 Un | 39 440,00 . 5600
MARCA — ITALIA/TECH e
ITEM — 01 - GAVETEIRO VOLANTE, TAPO 1 ~ .
>,
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[Tumpo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa tnica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em laminado
inelaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 03mm de espessura na parte superior ¢ inferior do tampo, na cor
ARGILA: Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
. om bordas arredondadas em todo seu perfmetro com raio minimo de 2,5mm, coladas o quente por meio do processe HOLT MELT
Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal, chegande
proximo ds exiremidades hid uma distfincia de 15mm e da parte posterior hd uma distincia de 6mm. gue propicia acabamento
perfeito na montagen das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidude, chupa dnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado meluminico
e alla resisténcia em sua superficie superior ¢ inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrfgido com espessura minima de I'mm no mesmo padrio do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processa
HOT MELT: Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo i
L tremidades ha uma distineia com cerca de 15mm e 6mm da parie posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na uniio)
(as pegas: Base e ugo com rodizios duplos em nylon,

Laterais:

[ atcrais em purticulas de média densidade, chapa dnica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x525mm (PxH)
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambag as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem borday
protegidas por fita de poliestirenc semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrio do revestimento do tumpo, colada ¢
luente por meio do processo HOT MELT: Possui recorte com profundidade de 3mm ¢ largura de 19mm no sentido longitudinal
chegando proximo as extremidades hi umu distincin com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propiciy
qcabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna, paralelo wo recorte poslerior, outro recorte para embutir a
areta de aluminio do mecanismo de travamento simultiineo das gavetas.

Fundo:

Fundo em partfculas de média densidade, chapa dnica com no mimimo |8mm de espessura; Revestimento em laminado melaminic
e alta resisténcia em ambas as faces da pecd, na mesma cor do tumpo; E embutido nas laterais, tampo superior ¢ inferior, com
perfeita juncio, a 3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite posterior do gaveleiro, sem frestas e mantendo travamento ¢
estabilidade do corpo do movel. '

Gayetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 18mm de espessura, medindd
190x165mm (L.xH); Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, cor
hordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT

Corpo da gaveta em chapa de a¢o com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura minims
e 335mm: Revestimento do ¢orpo da gaveta em pintura epoxi pd nu cor prety, fixada por meio de carga clétrica oposta, curada ¢
bstufy de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo § por imersio ¢ 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino
lecapagem dcida, refinador de sais de titanio, fosfatizagho, pussivagie e secagem, sendo a dltima lavagem com {gua deronizad
seguida de seeagem; As guias metilicas sio em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm. soldada na parte inferior lateral d
orpo da gaveta, com sistiema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rfgida injetada, tem um eixo inoxidivel fixado <
uma guiy metilica que ¢ fixada na lateral do gaveleiro por meio de parafusos cabeca chata tipop CHIPBOARD zincado: As guias|
jeveram ter wm sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que u mesma se abra ao inclinar o gaveleiro | Possuj
i puxador em cada gaveta, retangulares, instalados horizontalmenie, embutidos de ABS njetado preto, posicionados na parte)
entral da gaveta; Bandeju porta lipis em poliestireno de alto impacio.

Nistema de travamento:

Mravamento simultfneo dus gavetas por meio de barra de sluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino dd
ico com mavimento orbital @o eixo; Possui duas cépias de chave com capa pldstica de protegio e sistema gscamoteavel, evitando)
kjue a mesma se quebre: Cada fechadura possui segredo unico evitundo que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

_ Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edi¢fio mais recente) emitido por
ertificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas: 402mm x 500min x 600mm {Largura x Alwra x Profundidade)

VALOR TOTAL DO LOTE — 07 RS 66.000,00 (sessenta e seis mil reais)

1. DO OBJETO

A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS unitdrios para futura e eventual aquisi¢io de
mobilidrios diversos (armdrio, mesa e gaveteiro), em conformidade com o edital do Pregiio Elétrénico)/
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n°010/2021 ¢ seus anexos, partes integrantes desta Ata, juntamente com as propostas apresentadas pelos
ficitantes classificados, conforme consta dos autos supracitados, para atender as demandas do Tribunal de
Justica do Estado da Bahia.

2. DA VIGENCIA E EFICACIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Pregos lera O prazo de validade da Ata de Registro de Precos € de 12 (doze)
meses, contados da data da assinatura da Ata, com eficécia legal apds a publicagdo do seu extrato no Didrio
da Justiga Eletrdnico, cujo instrumento terd efeito de compromisso de fornecimento nas condicdes
estabelecidas.

Durante o seu prazo de validade. as propostas selecionadas no Registro de Precos ficardo a disposigiio do
CONTRATANTE para que efetue as contratagdes nas oportunidades e quantidades de que necessitar, até o
limite estabelecido,

DOS PRECOS, ESPECIFICACOES, QUANTITATIVOS REGISTRADOS E EXIGENCIAS

Os precos registrados, as especificagtes téenicas, as quantidades ofertadas e exigéncias da Lei 9.433/05, no
Processo Administrativo n. TJ-ADM-2021/42715 ¢ Pregao Eletronico n°® 010/2021, integram esta Ata de
Registro de Pregos, independentemente de {ranscri¢io.

Nos pregos ora registrados estdo inclusas todas as despesas necessdrias que se relacionem dircta ou
indiretamente com o fiel cumprimento das obrigacdes do FORNECEDOR contratado, no que se refere a
frete, seguros, ributos e outros,

Este instrumento ndo obriga ao CONTRATANTE a firmar contratagGes nas quantidades estimadas,
podendo ocorrer licitagdes especificas para a aquisicio do (s) objeto(s), obedecida a legislagiio pertinente.

sendo assegurado ao detentor do registro a preferéneia de fornecimento, em igualdade de condigdes.

E, por estarem assim justos e contratados, firmam o presente Ata, em 02 (duas) vias de igual teor e forma na
presenca das testemunhas que subscrevem depois de lido e achado conforme.

Salvador, &\ de__gutub-o  de2021.

TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA BAHIA OFFICIE MAX INDUSTRIA E COMERCIO
DE MOVEIS EIRELI

GUSTAVO Assinado de forma digital por

GUSTAVD

LODUCCA:3468916 LODUCCA:24689163880
Dados: 2021.09.29 145118
3880 it

Des. LOURIVAL ALMEIDA TRIN

Presidente do Tribunal de Justica do Estado Bahia GUSTAVO LODUCCA
CPF. 346.891.638-80

Testemunhas

s /. W/u
CPF Xég 9 ?’5 59502

Nome
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