TJ-ADM-2021/42748

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 002/2021

Aos -OL__ dias do mes de aulvbro do ano de 2021, presente de um lado 0 ESTADO DA BAHIA,
pessoa juridica de direito puiblico, inscrito no CNPJ/MF sob o n.13.937.032/0001-60, por intermédio do
TRIBUNAL DE JUSTICA DA BAHIA, 6rgio do Poder Judicidrio, inscrito no CNPJ/MF sob
n.13.100.722/0001-60, com sede e foro nesta cidade do Salvador, Estado da Bahia, na Quinta Avenida,
1n.560, Centro Administrativo da Bahia — CAB, representado pelo seu Presidente, LOURIVAL ALMEIDA
TRINDADE, nos termos das normas constantes da Lei Federal n.8.666/93, Lei Estadual n.9.433/05,
alterada pela Lei n.9.658/05 e 10.967/08, Lei Complementar n.123/06, Decretos Judiciarios n.12/03, 13/06 e
28/2008 do Tribunal de justica do Estado da Bahia, em face da classificagdo das propostas apresentadas no
Pregio Eletrdnico n°010/2021, RESOLVE registrar, conforme abaixo, os pregos ofertados pelos
fornecedores beneficiarios:

LOTE: 06, Empresa MOVMOBILE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA-EPP,
representada pelo Sr. WILKIER DE AMORIM BARRETO, CPF. 060.171.025-83,

i INDUSTRIA E COMERCIO DE

EMPRESA VENCEDORA MOVELS DT A G

CNPJ . 19.371.291/0001-52
LOTE -06
ftem OBJETO Unid. | Qide | Preco Unitdrio Preco Global
0 FotnacomrLevemTs ansgoz o un | a0 | assas 26581500
e s bl e 972,28 291.684,00

MARCA - MOVILEX/MF054
ITEM - 01 - POLTRONA TIPO LONGARINA 2 LUGARES

Assento:
Estrutura do assento em resina de poliester; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isenta
de CFC (clorofiuorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 60)
Kg/m? +/- 2, espessura minima de 55 mm, Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT
Largura de 480 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegio e acabamento injetada/moldada em
polipropilena texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecinica
contra impacto e resisténeia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

F.ncosto:
spaldar Médio, com largura de 480 mm e extensiio verticsl do encosto de SO0 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada]
janatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofemento deverd ser em espuma injetada
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarburcto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, d]k\\
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m3 +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades meciinicas e de
desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT: Capa de protegiio e acabamento injetada/maldada em polipropileno texturizado,
com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando facil limpeza, alta resisténeia mecinica contra impacto e resisténcis a
produtos guimicos; Revestimento em tecido 100% polidster, na cor AZUL ROYAL.

Estrutura:

L.amina para suporte do encosto com vinee externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessuras minima de 6, 35mm, dobrada
com dngulo interno de 957 Possui em sua parte superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro)
Furos para fixar na estrutura do encosto, A fixagio 3 esteatura do assento seré por meio de (04 furos oblongos. Faz também a unidio enire o
assenio e o encosto, fixado a estes por meio de poreas garras de 7 cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de 47, por parafusos Philips tipo panela ¢ arruclas de pressdio. Possui capa de protegio injetada em
pu]lpmpdmm natural texturizado; Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais: Longarinas confeccionadas em tubo de agc
#18, secglo retangular medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plisticas. Seldadas pelo processo MIG em)
flange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensoes de 193x210mm; Pés laterais compostos por duas colunas|
distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tbo de ago #16 com secgdio retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas,
interna e externa, confeccionadas em chapa de a¢o dobrada com aspessura minima de 0,75 mm. A base € confeccionads em tubo de ac,o #l(
pomn secelio oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por pouteiras plisticas; Cada pé possui-duas. 8
hiveladoras sextavadas 1.1/4"x5/167, fixadas & base dos pés por rosca rebite 5/167; Os assentos sdo acoplados @ estrutura @ﬂrﬁm% ¥ de p‘i‘m{@dr
varras de ¥ cravadas na estotura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca faminada de k’«\»pmafumglus e
flange por parafusos tipo Philips e arruelas de pressio. - E
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Acabamento ¢ pintura: ' é !
Deve ser usada solda eletrdnica MIG e todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas de\m do/f{f,k&:héii‘“’p‘f‘éf‘“
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tratamento em Y banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem deidy, refinador de sais de titinio
ivagdo e secagem, sendo a diltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber
pintura; Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curads em estufa de alta
temperatura, na car preta acabamento fosco.

Apeia Bragos:

Apein bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo 350x240mm, com|
largura de S0mm na parte superior com redugio gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos revestidos em espiimay
injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade. alta resisténcia a impacto ¢ a produtos
e teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de aco wefilado com diimetro de 7mm no minimeo, sem partes metdlicas aparentes ao usuirio:
Hixado ao assento por duas chapas de ago com formate retangulur, medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada)
em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagdo e regulagem, por meio de buchas com garras ¢ rosca de W7, paralusos com arruelag
e pressiio. As pegas metdlicas revestida com pitttura epdxi pd na cor preta tixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
femperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 3 por imersio e 4 por meio de lavagem; desengraxe alealing, decapagem dcidy, refinador de
wais de titdnio, fosfatizaciio, passivaclio e secagem. Sendo a ultima lavagem com 4gua deionizada seguido da secagen.

ITEM - 02 - POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES

Assento:

Lstrutura em resina de poliester; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressiio, de poliuretana flexivel, isento de CRC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de dgua, alla resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 60 Kg/m? +i- 2
espessura minima de 55 mimn. Possui as propriedades mec@nicas e de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT; Largura dgf
163 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de protegio e acabamento injerada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas. sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténeis mecfnics
contra impacto e resisténcia a produtos gquimicos. Revestimento em teeido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

[Encosto:
Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensio vertical do encosto de 500 mm; Fstrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; Q estofamento deverd ser em espuma injetada
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CTC (clorofluorcarhureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta)
resiliénedn, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mechnicas ¢ de
desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT: Capa de protegiio e acabamento injetade/moldada em polipropilena texturizado,
com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando féacil limpeza. alta resisténcia mecinica contra impacto e resist@neia g
produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Estratura:
Lamina para suporte do encosto com vinco externo conteccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessurd minima de 6,35mm, dobrada,
com dngulo interno de Y5° Possui em sua parte superior chapa de fixaciio confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro
furos para figar na estrutura do encosto. A fixacio & esteutura do assento serd por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unifio entre o
asscnto ¢ o cncosto, fixado a estes por meio de porcas garras de 4”7 cravadas em suas estruturas internas, praduzidas em ago 1020
estampado com rosca faminada de %7, por parafuses Philips tpo panela e arruelas de pressio. Possui capa de protecdo tnjetada em
polipropileno natural texturizado; Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais: Longarinas confeccinnadas e tubo de g
#18. secedo retangular medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponieiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em
Mange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; Pés laterais compostos por duas colunag|
distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com secgfio retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas,
interna ¢ externa, confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16
om seegio oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras pldsticas; Cada pé possui duas sapatay
¥ miveladoras sextavadas 1.1/47x5/16”, fixadas & base dos pés por rosca rebite 5/167; Os assentos sdo acoplados & estrutura por meio de porcag
garras de 447 cravadas na estrutwa interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %7, parafusados em
flange por paratusos tipo Philips e arruelays de pressio,

Acabamento e pintura:
Deve ser usada solda elewrdnica MIG em todos os locais onde houver soida; Todas as pecas metdlicas utilizadas deverio receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 3 por imersiio e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais de titdnio
fosfatizagdo, passivacdo e secagem, sendo a wltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber :
pintira; Todas as pecas metdlicas deverfio receber pintura epoxi-po, fixada por meio de curga elérica oposta, curada em estufa de al
temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bracos:
Apoia bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 30mm, medindo 350x240mm, com
largura de S0mm na parte superior com reduciio gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bracos revestidos em espumg
injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa mateabilidade e deformabilidade. alta resisténcia a impacto ¢ a produtoy
de teor abrasivo; Esirutura interna em tubo de ago wrefilado com difimetro de 7mm: no minimo, sem partes metdlicas aparentes ao usudrio;
Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 23x110mm, com espessura minima de Gmm {cady
em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagio e regulagem, por meio de buchas com garras ¢ rosca de Y, parafusos vom arruelas
de pressio. As pegas metédlicas revestida com pintura epéxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica uposta, curada em ‘!’;}.’ti_;fz{;iii; alta
emperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersiio ¢ 4 por meio de lavagem; desengraxe alcaling, decupagem. acida, re, “zmﬁ‘f&j de
sais de titdnio, fosfatizacio, passivaciio e secagem. Sendo a Glima lavagem com dgua deionizada seguido da secpgem, s
YALOR TOTAL DO LOTE - 06 RS 557.499,00 (quinhentos ¢ cinquenia e sefe mil, quatrocentos ¢ novenfa e nove
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X 1. DO OBJETO

A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS unitdrios para futura e eventual aquisi¢io de
mobilidrios diversos (poltrona), em conformidade com o edital do Pregio Eletrénico n°010/2021 ¢ seus
anexos, partes integrantes desta Ata, juntamente com as propostas apresentadas pelos licitantes classificados,
conforme consta dos autos supracitados, para atender s demandas do Tribunal de Justica do Estado da
Bahia.

2. DA VIGENCIA E EFICACIA DA ATA DE REGISTRO DL PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos terd O prazo de validade da Ata de Registro de Precos € de 12 (doze)
meses, contados da data da assinatura da Ata, com eficdcia legal ap6s a publicacio do seu extrato no Diario
da Justica Eletrdnico, cujo instrumento terd efeito de compromisso de fornecimento nas condigdes
estabelecidas.

Durante o seu prazo de validade, as propostas selecionadas no Registro de Precos ficardo i disposicao do
CONTRATANTE para que efetue as contratacdes nas oportunidades e quantidades de que necessitar, até o
limite estabelecido.

DOS PRECOS, ESPECIFICACOES, QUANTITATIVOS REGISTRADOS E EXIGENCIAS

Os pregos registrados, as especificacdes técnicas, as quantidades ofertadas e exigéncias da Lei 9.433/05, no
Processo Administrativo n. TJ-ADM-2021/42748 e Pregio Eletrénico n® 010/2021, integram esta Ata de
Registro de Pregos, independentemente de transcricio.

Nos pregos ora registrados estdo inclusas todas as despesas necessérias que se relacionem direta ou
indiretamente com o fiel cumprimento das obrigacdes do FORNECEDOR contratado, no que se refere a
frete, seguros, tributos e outros.

Este instrumento ndo obriga ao CONTRATANTE a firmar contratacbes nas quantidades estimadas,
podendo ocorrer licitagdes especificas para a aquisicio do (s) objeto(s), obedecida a legislagio pertinente,

sendo assegurado ao detentor do registro a preferéncia de fornecimento, em i gualdade de condi¢des.

E, por estarem assim justos e contratados, firmam o presente Ata, em 02 (duas) vias de igual teor e forma na
presenca das testemunhas que subscrevem depois de lido e achado conforme.

Salvador, QA  de aotvb~o de2021

MOVMOBILE INDUSTRIA E COMERCIO
DE MOVEIS LTDA-EPP
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Des. LOURIVAL ALMEIDA TRINDADE WILKIER DE AMORIM BARRETO
CPF. 060.171.025-83

TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA BAHIA

Presidente do Tribunal de Justica do Estado Bahia

Testemunhas

Nome (\ﬂ@v'\/\/\) Q @7 CPF gq f;/t?% 152 S‘QZ/

ol lliony Qi or K525 35595025 |
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