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ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 002/2021

A0S -+ dias do més de -—Q&-t;‘f—l?’—fg do ano de 2021, presente de um lado o ESTADO DA BAHIA,
pessoa juridica de direito puiblico, inscrito no CNPI/MF sob o n.13.937.032/0001-60, por intermédio do
TRIBUNAL DE JUSTICA DA BAHIA, 6rgio do Poder Judiciario, inscrito no CNPI/MFE sob
n.13.100.722/0001-60, com sede e foro nesta cidade do Salvador, Estado da Bahia, na Quinta Avenida,
n.560, Centro Administrativo da Bahia — CAB, representado pelo seu Presidente, LOURIVAL ALMEIDA
TRINDADE, nos termos das normas constantes da Lei Federal n.8.666/93, Lei Estadual n.9.433/05,
alterada pela Lei n.9.658/05 e 10.967/08, Lei Complementar n.123/06, Decretos Judicidrios n.12/03. 13/06 e
28/2008 do Tribunal de justi¢a do Estado da Bahia, em face da classificacdo das propostas apresentadas no
Pregio Eletronico n°010/2021, RESOLVE registrar, conforme abaixo, o0s pregos ofertados pelos
fornecedores beneficidrios:

LOTE: 02, Empresa LUIS CONFORTO COMERCIO DE MOVEIS E SERVICOS EIRELI-ME,
representada pelo Sr. JURACI FERNANDO MOURA DOS SANTOS, CPF. 615.701.505-59.

LUIS CONFORTO COMERCIO DE MOVEIS E

EMPRESA VENCEDORA SERVICOS EIRELI-ME

CNPJ 16.422.504/0001-30
LOTE -02

Item e Unid.| Otde |Preco Unitirio| T reso Global
CADEIRA ESPALDAR BAIXA GIRATORIA, back system

01 fipo w, NBR 13962/2018, material poliurctano, (especificagiol Un 1.000 674,00 674.000,00
complementar em anexo)

02 CADEIRA I‘Z?PA}JDAR BA!.\A.PI.\A, basc em balango, sem Un 1,000 130,00 330.000.00
braco, (especificucio complementar em anexo).
CADEIRA ESPALDAR BAIXA FIXA, base em balango, com

03 )3dg,0 incluir‘ que o 9cionamcntu do "bqti}o lmcml'j {J'evc ser ik Un 200 412,00 £2.400.,00
facil manuseio e acionado com o usudrio na propria posigio
sentado, (especificagio complementar em anexo)
ICADEIRA ESPALDAR MEDIO, back system, tipo w, nbs

04 113962/2018, material poliurctano, (especificagio complementar en{ Un 600 790,00 474.000,00
Lnexo).
CADEIRA ESPALDAR ALTA, back system, tipo w, nbi

05 [13962/2018, material poliuretano. (especificagdo complementar en 250 951,00 237.750,00
FINEX0).

MARCA - FRISOKAR, MODELO SKY
ITEM - 01 — CADEIRA ESPALDAR BAIXA GIRATORIA
Assento:

Estrutura do assente interno em resina de poliéster. O cstofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressiio, de poliuretana
{lexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua. alta resiliénein, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecinicas ¢ de desempenha
estabelecidas nas normas téenicas dn ABNT: Capa de protegiio ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténeia meciinica contra impacto ¢ resisténciy
1 prodatos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, gramatura 260g/m?, na cor AZUL ROYAL.

IEntcosto:

Espaldar Baixo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 12 mm; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CF(
(clorofluorcarburcto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m1
+/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propricdades mecénicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT:
Capa de protegao ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de
PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacto e resisténeia a produtos quimicos; Revestimento e
teeido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Estrutura e mecanismos:
Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgiio oval medindo
18x43mm ¢ espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR 6591, fosfatizado e pintado com tinta pé epdxi com ca nadadeng

minimo 80wun. Permite a regulagem vertical do encosto cperelagdo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio di sisterriaf

@ g
JURACI Assinado de forma digital . y/ } :;:,‘
FERNANDO por JURACI FERNANDO i i

1 MOURA DOS

MOURA DOS SANTO0S:61570150559
/‘ CSANTOS'A157015 Dadac 2021 10 O”




C¢ON80.LYY1cOCcNaVIL

TI-ADM-2021/44708

Fop AND DOWN™ com lop de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do.siswn_m é confaccionudg
»m ago para molas classe C. Possui capa de protegio injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo tipo “Back Sys(:b'm‘
lue permile a regulagem de altura/inclinagio do encosto e altura do assento, esuunpun!n em chapa de aco N‘B-RHSRB SA!E,
1006/1010 BQ com espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pd cpdxi com camada de no minimo SOpm..O
mecanismo ¢ dotado de “contato permanente” que permite regulagem de angulos ¢ altura do encosto, possui a parte trascira

rotegida por capa injetada Fem polipropileno copolimera. O angulo de inclinagio do encosto é minimo de{ -8¢ cbmﬁxuna de 25°)
Ecinnado por uma dnica alavanca localizada na parte trascira dircila do mecanismo, o sistema de articulagio do encosto ¢
komandado por meio de molas confeccionadas ¢m ago classe B com 5 mm de didmetro e Hminas de ago com 1,20mm de espessura
NBRIIRS] SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca independente
lacalizada na parte posterior 4 direita do mecanismo na posigo sentado. As alavancas sio confeccionadas em ago SAE 1010 cont
iimetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto cory
passo de 8 cm 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automdético de regulagem confeccionado em bucha de
bvlon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de didmetro e 40 mm de distdncia entre furos nas abas
laterais para acoplamento de apdia-bragos; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento @ gds, com curso de
regulagem milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular NBR6391 SAL 1008/1010 — BFDQ - 50,80x1.5mm,
montada com pistdio a gas classe 3 e © 28mm, com conificagao 1° 26167 inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema
piraidrio e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de cngenbaria Poliacetal de alta resisiéncia wo desgaste e com
|ubrificaciio propria permitindo maior facilidade na regulagem da altura ¢ snavidade no movimento giratério, calibrada com preeisiol
de ajuste H7 (0,02mm), Fosfatizada e pintada em tinta po epOxi com camada de tinta entre 80 a 120pm; Capa telescopica de 03
estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior ¢ @ 71 mm na parte inferior ¢ altura de 317 mm.
Proporciona acabamento e protegiio & coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base ¢ 0 mecanismo day
adeira. Possui eficiente sistema de fixaglio na parte superior ¢ inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeiry,
deixando aparecer o pistio & perdendo, consegilentemente, (anto a fungiio de prote¢io como a estética. Base composta por 05 patas
confeccionada em ago tubular NBR 6391 SAE 1008/1010 - BF/BQ, com seegio quadrada medindo 25x25 mm ¢ espessura da
parede de 1.5 mm no minimo. As patas séio soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ ¢
protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jungiio para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada em
nolipropileno copolimero. Didmetro total de 600mm ¢ altura sem os rodizios de 101mm; Rodizio duplo do tipo W, com rodas em
poliuretano (PU). A roda deve ter cores diferentes no centro (preta) ¢ na banda de rodagem (cinza); A haste ¢ confeccionada em agd
SAE 1006/1008 com traamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodus com didmetro de 50mm,
Possui lubrificaciio interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A fixaciio do assento a estrutura da cadeira serd
por meio de porcas garras de ¥4” cravadas na estrutura interna do assento, praduzidas em ago 1020 estampado com rosca laminad:
te V4, por parafusos Philips tipo panela ¢ artuelas de pressao.

Acabamento ¢ pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadus deverido receber pré-
ratamento em 9 banhos sendo 5 por imersiio ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alealino, decapagem dcida, refinador de sais dd
‘ianio, fosfatizagiio, passivagio ¢ secagem, sendo a ltima com 4gua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie pard
receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdio receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposty, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia bragos:

li:m;os reguldveis em forma de “T7, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apdia-bragos em espuma de poliurctano injetade
com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagio de 15° proporcionande conforto ao usudrio conforme exigéneias da
NR 17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unifio entre o assento ¢ apOia-bragos em chapa de ago con
espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar ¢ regular o distincia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural
has dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagio do trilho e mecanismo de travamento
Revestido com capa ein polipropileno injetado micro texturizado em uma pega tnica sem emendas: Dotado de mecanismo internc
ue permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em polipropilenc
injetado, acionado por meio de botio lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de mola em ago zincado, evitando a agiio
korrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de Y™ lubrificado com graxa naval que redu
o atrito gerado pelo acionamento por pressio, devendo ser de facil manuseio ¢ acionado com o usudrio na posigio sentada; O apéia-
hragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos de Y™, com tratamento antiferrugem.

KOs estofudos em geral deveriio ser entregues com protegio plastica contra poeira.

Dimensdes (variagiio permitida +/- 5%):

Assento: Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;

Encosto: Largura de 465 mm ¢ extensido vertical do encosto de 390 mm, no minimo:

Altura do assento em relag@o ao chio: 420 a 520mm

— O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado de
conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13962 (edigiio mais recente) emitido por certificadora acreditad
pelo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado. Garantia minima de 3 anos, 31
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Estrutura do assento interno em resina de poliéster. O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressiio, de poliuretanc
Mexivel, isento de CFC (clorofluorcarburelo), isocianato 100% MDI - Agente expansor de dgua, alta resiliéneia, baixd
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecfinicas ¢ de desempenhe
cstabelecidas nas normas téenicas da ABNT: Capa de proteciio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PYC, proporcionando fécil limpeza, alta resisténcia meciinica contra impacto ¢ resisténcia
u produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, gramatura 260g/m?, na cor AZUL ROYAL.

Encosto:

Espaldar Baixo; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura
minima de 40 mm; O cstofumento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de polinretano flexivel, isento de CF(
clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m’
/- 2, espessury minima de 45 mm. Possui as propriedudes mecinicas e de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT]
Capa de protegiio e acabamento injctada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil dg
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecfinica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos: Revestimento e
iecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.,

Estrutura e mecanismos:

LAmina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de aco ABNT 1010 espessura minima de 6,35mim,
kobrada, com angulo interno de 953°. Possui em sua parte superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de ago ABNT
100871012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagio A estrutura do assento seré por meio de 04 furos oblongos.
I"az também a unifio entre o assento ¢ o encosto, tixado a cstes por meio de poreas garras de 4™ cravadas em suas estruturas internas.,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de ¥4”, por parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressdo. Possui capg
ke protegdio injetada em polipropileno natural texturizado; Base [ixa constituida por uma cstrutura continua cm balungo
confeccionada em tubo de ago #13, com secgdo circular didmetro de 17 Fixada a flange por meio de solda MIG. A f{lange ¢
estumpadd em chapa de ago com cspusum minima de 3mm, medindo 195x200mm; A fixagio do assento na estrutura da cadeira serd
por micio de porcas garras de 1/4" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada, por
parafusos Philips tipo puncla e arruelas de pressio; Nu parte inferior da estrutura em balango contem quatro sapatas injetadas emf
polipropileno para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio.

Acabamento ¢ pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas deveriio receber pré-
ratamento ¢m 9 banhos sendo 3 por imersiio ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem édcida, refinador de sais dg
titAnio, fosfatizagiio, passivaciio e secagem, sendo a dltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparundo a superficie par:
receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverido receber pintura epdxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada err
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

05 estofados em geral deverio ser entregues com proteciio pldstica contra poeira.

Dimensdes (varia¢iio permitida +/- 5%):
Assento: Largura de 480 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo;
Encosto: Largura de 480 mm e extensao vertical do encosto de 390 mm.
Altura do assento em relagiio ao chao: 430mm

— O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laude Ergonomia. Apresentar certificado de
lconformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13962 (edigiio mais recente) emitido por certificadora acreditada
pelo INMETRO; no certificado deverfio estar identificados o fabricante ¢ o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

ITEM — 03 - CADEIRA ESPALDAR BAIXA FIXA, BASE EM BALANCO, COM BRACO

Assento:
Estrutura do assento interno em resina de poliéster. O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretand
flexivel, isento de CFC (clorofluorcarburcto), isocianato 100% MDI — Apente expansor de dgua, alla resiliéneia, baixe
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecinicas ¢ de desempenhe
estabelecidas nas normas téenicas da ABNT; Capa de protegiio ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, con
hordas arrcdondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacto ¢ resisténcial
i produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, gramatura 260g/m?, na cor AZUL ROYAL.

Encosto:
Espaldar Baixo; Estrutura do cncosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessury
minima dc 40 mm: O estofumento deverd ser cm espuma injetads, com alta pressiio, de poliuretano flexivel, isento de CF(
clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéneia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m'
/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propricdades meciinicas e de desempenho estabelecidas nas normas téenicas du ABNT;
Cipa de protegiio ¢ acabamento injetada/moldada em pollpmplluno texturizado, com bordas arrcdondadas, scny’ uso do punl dg
PV C, proporcionando Ficil limpeza, alta resisténcia mecnica contra impacto e resisténeiu a produtos qumucq;"Rcv/slumnm em
o :

tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL., m
b
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[Estrutura e mecanismos: ‘
Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de 6,35mm,

dobrada, com angulo interno de 95° Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionuda em chapa de ago ABNT]
1008/1012 com qualro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixugiio a estrutura do assento serd por meio de 04 furos oblongos.
[‘az também a uniiio entre o assento ¢ o encoslo, fixado a estes por meio de porcas garras de Y cravadas em suas estruturas internas,
produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 47, por parafusos Philips tipo pancla ¢ arruelas de pressio. Possui capad
le protegiio injetada em polipropilent natural texturizado; Base fixa constituida por uma estrutura continua em balango
bonfeccionada em tubo de ago #13, com secglo circular diametro de 17, Fixada a flange por meiv de solda MIG. A lange ¢
estampada em chapa de ago com espessura minima de 3mm, medindo 195x200mm: A fixagfio do assento na estrutura da cadeira serd
Hor meio de porcas garras de 174" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago estampado com rosca laminada, por
barafusos Philips tipo panela ¢ arruclas de pressiio; Nu parte inferior da estrutura em balango contem quatro sapatas injetadas em
polipropileno para tubo circular, fixadas por rebite 4x19 em aluminio.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber pré
ratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais dy
litdnio, fosfatizagiio, passivagio ¢ secagem, sendo a tltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando u superficie purdy
receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga eléirica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia bracos:

Apoia bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de SUmm, medindo 350x240mm,
com largura de S0mm na parte superior com reduciio gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragoy revestidoy
em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade ¢ deformabilidade, alta resisténcia o
impacto ¢ a produtos de teor abrasivo: Bstrutura interna em tubo de ago trefilado com difimetro de 7mm no minimo, sem partey
metilicas aparentes ao usuirio; Fixado ao assento por duas chapas de aco com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm,
om espessura minima de 6mm (eada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagio e regulagem, por meio de buchas com
earras ¢ rosca de Y7, parafusos com arruelas de pressfio. As pegas metdlicas revestida com pintura cpdxi po na cor preta fixada por
mcio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatury, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersio e 4 por meio do
lavagem; descngraxe alealino, decapagem dcida, refinador de sais de titinio, fosfutizaciio, passivagio ¢ secagem. Sendo a ultime
lavagem com dgua deionizada scguido da secagem.

05 estofados em geral deveriio ser entregues com protegiio plistica contra pocira.

Dimensdes (variagio permitida +/- 5%):
Assento: Largura de 480 mm ¢ profundidade da superficic do assento de 470 mm, no minimo;
Encosto: Largura de 480 mm ¢ extensiio vertical do encosto de 390 mm.
Altura do assento em relagio ao chao: 430mm

— O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado de

conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13962 (edi¢io mais recente) emitido por certificadora acreditada)
pelo INMIETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

ITEM — 04 — CADEIRA ESPALDAR MEDIO

Assento:
Estrutura do assento interno em resina de poliéster. O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretanoy
Nexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -~ Agente expansor de dgua, alla resiliéncia, baixe
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades meciinicas ¢ de desempenha
estabelecidas nas normas téenicas da ABNT; Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, comny
hordus arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil impeza, alta resisténcia mecdnica contra impacto ¢ resist'énciw
l produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, gramatura 260g/m?, na cor AZUL ROYAL.

Encosto:

Espaldar Médio; Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessurs
minima de 12 mm; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CF(Q
{ clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor de dgua. alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m1
+/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da AB:NT‘
Cupa de protegio ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil dL.
PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecinica contra impacto e resisténeia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor « AZUL ROYAL.

Estrutura e mecanismaos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeecionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgiio oval medindo
Oy /] v opey g . I " “ o » 'Y ' > 5 » 7 o : 3 .

I8x43mm ¢ espessura da parede de 1.5 mm, conforme NBRO59II, fostutizado ¢ pintado com tinta pd ¢pdxi com camada de ne
Eani # PP Ie W & . habians ¢ 5 ¥ :

minimo 8011”}'. Possui em sua parte superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do

kneosto Permite a regulagem vertical do encosto em relagiio ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de Sitema :}UI

" 77 :

v
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F\’D DOWN™ com top de fim de curso sem necessidade do uso de botdes ou manipulos.
hco para molas classe C. Possui capa de protegao injetada em polipropileno natural texturizado; Mec
assento, estampado em chapa de a¢o NBR11888 SAE 1006/1010 BQ
camada de no minimo 80pm. O mecanismo ¢ dotade
possui a parte traseira protegida por capa injetada
minimo de -8° ¢ miximo de 25°, acionado por uma (inicy
aciio do encosto ¢ comandado por meio de molay
NBR11888 SAE 1006/1010 BE
nea independente localizada na parte posterior a direita do

permite a regulagem de altura/inclinagio do encosto ¢ altura do

fixagiio na parte superior ¢ inferior, evitando que se desprend
conscquentemente, tanto a fungio de protegio como & estétic

lipo panela e arruelas de pressio.

Acabamento e pintura:

bstufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

A poia bragos:

injetado, acionado por meio de botio lateral do mesmo materia

Dimensdes (variagio permitida +/- 5%):

Altura do assento em relagiio ao chio: 420 a S00mm

Revestido com capa em polipropileno injetado micro texiuriza
kjue permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagern num curso

som espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta po epoxi com
le “contato permanente” que permite regulagem de dngulos ¢ allura do cncosto,
em polipropileno copolimero. 0 angulo de inclinagio do encosto ¢
hlavanca locatizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articul
~onfeccionadas em ago classe B com 5 mm de diimetro e laminas de
Y acionamento da regulagem de altura do assento serd por meio de alava
mecanismo na posigiio sentado. As aluvancas sido confeccionadas em ago SAE 1010 com didmetro de 8 mm e acabamento em)
solipropilena copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do en
minimo de 72 mm, através de um sistema automitico de regulagem confeccionado em bucha de ny
0 mecanismo possui furos de 6.5 mn de didmetro ¢ 40 mm de distinciu entre
wracos; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento i g
inimo. Confeccionada cm ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 = BFDQ
D8mm, com conificagdo 1° 267167 inferior ¢ superior. Possui bucha
100mm, injetada resina de engenharia Poliscetal de alta resisténcia ao desgaste ¢
facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratorio,
hintada em linta po epoxi com camada de tinia entre 80 a 120pum; Capa telescopica de 03 estagios,
copolimero com ) 57 mm na parte superior ¢ @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento ¢
coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre & b
a durante o uso da cadeira, deixando
a: Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR|
1591 SAE 1008/1010 - BF/BQ, com seeglo quadrada medindo 25x25 mm ¢ espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patag
Lio soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ ¢ protegidas por capa de polipropileno
copolimero. Possui jungido para encaixe de rodizios ou sapatas com
total de 700mm e altura sem os rodizios de 101 mm; Rodizio duplo do tip
Hiferentes no centro (preta) ¢ na banda de rodagem (cinza); A haste ¢ confeccionada em ago SAE 1006/1008 com tratamentc
superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em aco 101071020, rod
permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A fixagiio do assento
1.7 cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com ros

Deve ser usada solda elerrdnica MIG em todos os locais onde heuver solda; Todas as pe
kratamento em @ banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalin
itanio, fosfatizagiio, passivaciio ¢ secagem, sendo a dltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficic pard

orrosiva decorrente do tempo ¢ umidade, ¢ de pino de travamento em
) atrito gerado pelo acionamento por pressao, devendo ser de ficil manuseio ¢ acionado com o usudrio nu posic
bragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos de /4", com tratamento antifcrrugem.
05 estofados em geral deverio ser entregues com protegiio pléstica contra poeira.

lonformidade de acorde com as normas da ABNT NBR 13962 (edig
pelo INMETRO; no certificado deverio estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado. Garantia

aco com 1,20mm de espessura

ITEM — 05— CADEIRA ESPALDAR ALTA

Assento; Largura de 480 mm e profundidade da superficie do assento de 450 mm, no minimo;
Encosto: Largura de 480 mm e extensio vertical do encosto de 500 mm, no minimo;

ninima

a mola do sistema ¢ confeccionada em
anismo tipo “Back System™ qug

costo com passo de 8 em 8 mm, curso total
fon 6 com 30% de fibra de vidro,
furos nas abas laterais para acoplamento de apdiu
4s, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no
— 50.80x1.5mm, montada com pistio a gas classe 3 ¢ )
guia para o sistema giratorio ¢ de regulagem com altura de
com lubrificagio prépria permitindo maior]
calibrada com precisiio de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e
injetada em polipropileno

@ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Didmetro)
o W, com rodus em poliuretano (PU). A roda deve ter cores

a5 com diimetro de 50mm. Possui lubrificagio intern
4 estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de
¢ca laminada de %7, por parafusos Philips

cas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-
o, decapagem dcida, refinador de sais de

receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverfio receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada cr

Bracos regulaveis em forma de “T7, medinda 250x70x35mm aproximadamente; Apoia-bragos em cspuma de poliuretano injetado
om formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinaciio de 15°, proporcionando conforto ao usudrio conforme exigéneias da
NR17, alma em chapa de ago com 2mim de espessura no minimo; Unifio entre o assento e
espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural
has dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recoric na parte Jateral para alocagiio do trilho ¢ mecanismo de travamento,
do em uma pega Unica sem emendas; Dotado de mecanismo internd
minimo de 60 mm, por mcio de tritho em polipropileno
[. O mecanismo é composto de mola em ago zincado, evitando a agio
ago inoxidavel de 4 lubrificado com graxa naval que reduz

apbin-bragos em chapa de ago con

io sentada; O apdia

— O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado de
io mais recente) emitido por certificadora sereditada
¢ S angsy.

protegio i
ase ¢ o mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema def
aparecer o pistio ¢ perdendo,

%

o
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Assento: - " .
Estrutura do assento interno em resina de poliéster; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio, de poliuretangy

flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expunsor de ﬂgum' {1[(3 resiliéncia,  baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 60 mm. Possui as propriedades mecinicus ¢ de dfzsempcnlm
bstabelecidas nas normas enicas da ABNT; Capa de protegiio e acabamento injetada/moldada em pohpropxlgno tcxtunzzuilo,Acor)n
hordus wrredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mcc_ﬁn:cu contra impacto e resisténcis
i produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, gramatura 260g/m?, na cor AZUL ROYAL.

> g .

;:::‘}f:n)lz;aol»\lto Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em pnlipmpilf:no copolimero natural, clr)m espessura ml’n‘i‘rr‘uf
lie 12 mm:; O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressdo, de polluret;fqu ilexlvel: isento fle CRC
clorofluorcarbureto). isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa ﬂa'mamhdadc. clcnsn)dzu?c de 50 Kg/m"
/- 2, espessuri minima de 45 mm. Possui as propriedades x.uccfmicus ede d(;sempenho estubelecidas nas normas 1éenicas da AE%NT;
Kapa de protegio ¢ acabamento injetada/moldada em polipropileno Fextunzadc), com bgr(.ias m’rcclondad)asZ sem uso d(") perfil dq
PVC, proporcionando ficil limpeza, alta resisténcia mecfinica contra impacto ¢ resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em)
kecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Estrutura ¢ mecanismos: ) ) .
Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em lufv() de ago ABNT 100811019 pcrh}lado, seeeiio oval medindo
18x43mm ¢ espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado ¢ pintado com tinta po epdxi com camada de ne
minimo 80um. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada cm chapa de ago com furos para ﬁtmr na estrutura do
Lncosto Permite a regulagem vertical do encosto em relaglio ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema “Uf
AND DOWNT com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistcn.m & coxxtbgcionadn em
kico para molas classe C. Possui capa de protegiio injetada em polipropileno natural texturizado; Mecunismo tipo “Back Sys‘iem“ que
sermite a regulagem de altura/inclinagiio do encosto € altura do assento, estampado em chapa de ago NBR11R8E SAE 1.0()6/ 1010 BQ
k:om espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pd epoxi com camada de no minimo 80pm. O mecanismo ¢ dotad
le “contato permanente’ que permite regulagem de dngulos ¢ altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada
km polipropileno copalimero. O dngulo de inchnagio do encosto é minimo de -8 ¢ mdximo de 25% acionado por uma Unic:
hiavanca localizada na parte traseira direita do mecanisimo, o sistema de articulacio do encosto ¢ comandado por meio de molay
Confeccionadas em aco classe B com S mm de didmetro ¢ laminas de ago com 1,20mm de espessura NBR11888 SAE 1006/1010 BF,
) acionamento da regulagem de altura do assento serfl por meio de alavanca independente locualizada na parte posterior & direita de
mecanismo na posicdo sentado. As alavancas sio confeccionadas em ago SAE 1010 com didmetro de 8 mm ¢ acabamento em)
polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total
ninimo de 72 mm, através de um sistema automdtico de regulagem confeccionado em bucha de aylon 6 com 30% de fibra de vidro
O mecanismo possui furos de 6,5 mm de diametro e 40 mm de distincia entre furos nas abas laterais para acoplamento de apOia-
bragos; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gds, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm ne
minimo. Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ — 50,80x1.5mm. montada com pistio a gds classe 3 ¢ O
DRmm, com conificagio 19 26°16™ inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratdrio ¢ de regulagem com altura dd
100mm, injetada resina de engenharia Poliacctal de alta resisténein ao desgaste e com lubrificagio prdpria permitindo maios
facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratorio, calibrada com precisiio de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada ¢
pintada em tinta pé epdxi com camada de tinta entre 80 a 120pm; Capa telescopica de 03 estdgios, injetada em polipropileno|
kopolimero com @ 57 mm na parte superior ¢ @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona acabamento e protecio a
Loluna de regulugem, sendo também um elemento estético entre a base ¢ o mecanismo da cadeira. Possui cficiente sistema dd
fixaciio na parte superior ¢ inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistio ¢ perdendo
onsequentemente, tanto a fungio de protegio como a estética; Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR
5591 SAE 1008/1010 — BE/BQ. com secgdio quadrada medindo 25x25 mm e espessura da purede de 1,5 mm no minimo. As patay
570 soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ ¢ protegidas por capua de polipropilenc
Lopolimero. Possui jungiio para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Didmetre
total de 700mm e altura sem os rodizios de 101mm; Rodizio duplo do tipo W. com rodus em poliuretano (PU). A roda deve ter cores
Wiferentes no centro {preta) e na banda de rodagem (cinza); A haste € confeccionada em ago SAE 1006/1008 com tratamente
superficial zincado e difimetro de 11 mm. Eixo em ugo 101071020, rodas com didmetro de 50mm. Possui lubrificagiio intern:
permanente e capa de acabamento que envolve o cixo; A fixaglio do assento a estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de
4" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de V47, por parafusos Philips|
(ipo panela ¢ arruelas de pressio.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverio receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem dcida, refinador de sais dq
titdnio, fosfatizachio, passivaciio ¢ sccagem, sendo a dltima com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie par:
receber a pintura; Todas as pecas metdlicas deverdio receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada en
estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia bragos: 4
Bragos regulaveis em forma de “T7, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apdia-bragos em espuma de poliuretana jhjetuado
com formato anatdémico, 60mm da parte frontal com inclinacdo de 13° proporcionando conforto ao usudirio confornie exig@neias d
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INR17, alma em chapa de ago com 2Zmm de espessura no minimo; Unifio entre o assento ¢ apdia-bragos em chapa de ago com
kspessura minima de 6mm, com dois furos para fixar ¢ regular a distincia lateral entre o assento e o brago. Possui repuxo estrutural
nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Ky e recorte na parte lateral para alocaciio do trilho e mecanismo de travamento
Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega Unica sem emendas; Dotado de mecanismo internd
Kue permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de tilho em poliprapilen

injetado, acionado por meio de botio fateral do mesmo material. O mecanismo € composto de mola em o zincado, evitando a acdo
corrosiva decorrente do tempo ¢ umidade, ¢ de pino de travamento ¢m ago inoxidavel de /™ lubrificado com graxa naval que redus
0 atrito gerado pelo acionamento por pressiio, devendo ser de ficil manuscio ¢ acionado com o usudrio na posigio sentada: O apGia-
bragos ¢ fixado ao assento por meio de trés parafusos de Y47, com fratamento antifereugem.

s estofados em geral deverdo ser entregues com protecdo plastica contra pocira.

Dimensoes (varia¢iio permitida -+/- 5%):
Assento: Largura de 495 mm e profundidade da superficie do assento de 480 mm, no minimo;
Encosto: Largura de 480 mm ¢ extensio vertical do encosto de 630 mm.
Altura do assento em relagio ao chiio: 420 a S20mm

~ O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia. Apresentar certificado dq

conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13962 (edig¢iio mais recente) emitido por certificadora acrcdimdaj
elo INMETRO; no certificado deveriio estar identificados o fabricante ¢ 0 modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

VALOR TOTAL DO LOTE - 02 RS 1.798.150,00 (hum mithfio, setecentos ¢ noventa e oito mil, cento e cinquenta reais)

1. DO OBJETO

A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS unitdrios para futura e eventual aquisicio de
mobiliarios diversos (cadeiras), em conformidade com o edital do Pregao Eletrénico n°010/2021 ¢ seus
anexos, partes integrantes desta Ata, juntamente com as propostas apresentadas pelos licitantes classificados,
conforme consta dos autos supracitados, para atender as demandas do Tribunal de Justica do Estado da
Bahia.

2. DA VIGENCIA E EFICACIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Pregos terd O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos é de 12 (doze)
meses, contados da data da assinatura da Ata, com eficAcia legal apds a publica¢do do seu extrato no Diario
da Justica Eletronico, cujo instrumento terd efeito de compromisso de fornecimento nas condi¢des
estabelecidas.

Durante o seu prazo de validade, as propostas selecionadas no Registro de Precos ficardo a disposicio do
CONTRATANTE para que efetue as contratagdes nas oportunidades e quantidades de que necessitar, até o
limite estabelecido.

DOS PRECOS, ESPECIFICACOES, QUANTITATIVOS REGISTRADOS E EXIGENCIAS

Os pregos registrados, as especificagOes téenicas, as quantidades ofertadas e exigéncias da Lei 9.433/05, no
Processo Administrativo n. TJI-ADM-2021/44708 e Pregiio Eletrénico n® 010/2021, integram esta Ata de
Registro de Precos, independentemente de transcri¢io.

Nos pregos ora registrados estio inclusas todas as despesas necessdrias que se relacionem direta ou
indiretamente com o fiel cumprimento das obrigagées do FORNECEDOR contratado, no que se refere a
frete, seguros, tributos e outros.

Este instrumento ndio obriga ao CONTRATANTE a firmar contratagdes nas quantidades estimadas,
podendo ocorrer licitagdes especificas para a aguisi¢do do (s) objeto(s), obedecida a legislagio pertinente,
sendo assegurado ao detentor do registro a preferéncia de fornecimento, em igualdade de condigdes. ...
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E, por estarem assim justos e contratados, firmam o presente Ata, em 02 (duas) vias de igual teor e forma na
presenga das testemunhas que subscrevem depois de lido e achado conforme.

Salvador, |5 de (C'«Jl Jbrn? de 2021.

e et . , LUIS CONFORTO COMERCIO DE MOVEIS
TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA BAHIA E SERVICOS EIRELL-ME
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CI FERNANDO MOURA DOS
MOURA DOS Jslxjxmols:msm]?ossg
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Des. LOURIVALALMFID IDAFRINDADE JURACI FERNANDO MOURA DOS SANTOS
CPFE. 615.701.505-59

Presidente do Tribunal de Justi¢a do Estado Bahia

Testemunhas

Nome 4 NI=Na =X MY\Q-L&,C& CPF_Q64094395-0Y
NoméﬁZ( S MW ere §425755 950




