TRIBUNAL DE JUSTIGA DO ESTADO DA BAHIA

i . -

AFM = Autorizagao de Fornecimento de Material N° 115/2021

Tribunal de Justiga do Estado da Bahia Teletona: 71.3372-1597 P.E:010/2021 ¢ ATA: 002/2021 Nota de Empenno: 359-9, 360-2/2021
GNPJ N° 13100722/0001-60 Fax: 71.3372-1591 / 3372-1759 Fonte: 320 Emissao: 08/11/2021

Enderego: 5* Av. do CAB, 560, sala 112, CAB, Prédio Anexo CEP:41.745.971 Unidade Orgamentaria: 04.601-FAJ Geragao da AFM: 09/11/2021 «
Gidade : Salvador ProjetorAtividade N°: 5341 / 5442 PA n°: TJ-ADM-2021/50198

Estado: Bahia Elemento de Despesa: 4.4.90.52

MATERIAL DESTINADO A UNIDADE: COORDENAGAO DE DISTRIBUIGAO - coDIs 7

Tribunal de Justica do Estado da Bahia. ESTE DOCUMENTO FORMALIZA A CONTRATAGAO ENTRE AS PARTES.

Estardo obrigados a emitir Nota Fiscal todos os para 6rgdo publico Municipal ou Estadual do Estado da Bahia, anico como § 2° pelo art. 2° do
Decreto n°® 9.360 de 7 de margo de 2005. Os objetos deste fornecimento kerln garantia mlnlma de 3 (trés) meses, se outra maior ndo houver sido prevista no instrumento convocatério, ata de registro de pregos ou em
outro escrito ajustado entre as partes desta AFM, quando valera sempre a mais longa garantia. Se houver qualquer problema durante a garantia, 0 bem devera ser consertado ou trocado no prazo maximo de 5 (cinco) dias|
Ateis. Multa diaria por atraso: 0,3% até o trigésimo dia e 0,7% por cada dia subsequente ao trigésimo dia. NAO SERA ACEITA A ENTREGA DO MATERIAL DE FORMA PARCELADA, salvo excepcional proveito a critério do

Fornecedor: Movmobile Indistria @ Comércio de Méveis Ltda. ~ E-mail: . -
Enderego Av. Juvéncio de Resende, n° 141, Sdo Felix, Representante Legal: | Wilkier de Amorim Barreto ~
Cidade : Valenga GNPJICPF: 19.371.291/0001-52
Estado BA - Insc. Estadual 113.696.905 ~
CEP: 45.400-000 Inse. Municipal 12975 ¢
Telefone: (75) 3641-3822 Fax:
goados « | Banco: Brasil Agéncia: 0563 Conta Corrente: 47557-2
Lote 6 /ltem Especificagao do Objeto Marca Modelo Unidade Quantidade Prego unitario Prego total Prazo Entrega
1 POLTRONA TIPO LONGARINA 2 LUGARES Movilex Bahia / MF 05¢” | Unidade 50 R$ 886,057 | RS 44.302,50
Assento:

Estrutura do assento em resina de poliester; O estofamento devera Ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor

de agua, alta , baixa de 60 Kg/m* +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mscamcas e de desﬂmpenhu estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 480 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no minimo; Capa de protegdo e exturizado, com bordas arredandadas, sem uso do perfi
de PVC, facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisté a produtos quimicos. Revestimento em lecidﬂ \00 % puhester na cor AZUL ROYAL.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 480 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto inj polimero natural, com minima de 12
mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano 'Iexlvel isento de CFC (ciumﬂunrcarbureto} \somana!o 100% MDI = Ageme expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegéo e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, pmporclunandc facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacte e resisténcia a produtos quimicos;
Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de|
fixagao confeccionada em chapa de aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagéo a estrutura do assento sera por meio de 04 furas oblongos. Faz também a unido entre o
assento e 0 encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de %' cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020 eslampado com rosca laminada de %', por parafusos Philips tipo panela e|
arruelas de pressao. Possui capa de prc(agaa injetada em natural ; Estrutura por duas e dois pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgao
retangular medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensoes
de 195x210mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com secgao retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna €|
lexterna, confeccionadas em chapade ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 com secgao oblonga medindo 29x58mm no minimo, com
fechadas por ponteiras plasticas, Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1 1/4"x5/16", fixadas & base dos pés por rosca rebite 5/16", Os assentos sdo acoplados & estrutura por meio de porcas,
garras de 4" cravadas na estrutura interna do assento, em ago 1020 com rosca laminada de 4", em flange por parafusos tipo Philips e arruelas de pressao.

e Pintura:

Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem:|
desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagdo e secagem, sendo a Gltima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;|
Todas as pegas melalicas deverao receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamenta fosco.

Apoia Bragos:

Apoia bragos formato de poligona irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm. medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte supenm com redugao gradual até chegar a
largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de p e defor a impacto e a produtos
de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de aco trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes mmaucas aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular,
medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagao e reguiagem, por meio de buchas com garras e rosca de %', parafusos com
arruelas de pressdo. As pegas metdlicas revestida com pintura epoxi pé na cor prela fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperalura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por|
imersac e 4 por meo de lavagem; desengraxe alcalino, decapagem cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagao e secagem. Sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguide da secagem

Até 35 (trinta e cinco)
dias corridos contados
a partir da data da
publicagdo da AFM —
Autorizagao de
Fornecimento de
Material, no Diario da
Justica Eletrdnico




2 POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES Movflex Bahia / MF 054 Unidade 100 -

R$ 972,28 < ‘ R$ 97.228,00

Assento:

Estrutura em resina de poliester; O eslofamento deveré ser em espuma injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianate 100% MDI — Agente expansor de dgua,

alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 60 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465/
mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de protegao e em polipropil irizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,|
proporcionando facil impeza, alta resisténcia mecanica contra impaclo e resisténcia a produtos quimicos. i 1to em tecido 100" ié , na cor AZUL ROYAL.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extens&o vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto inj natural, com minima de 12
mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clcroﬁunmarbureln) tsocianato 100% MDI Agenle expansor de agua, alta resiliéncia, baixa
ﬂamabmdade. densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as e de nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecao e

injetada/moldada em polipropilena texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos;
em tecido 100% poligster, na cor AZUL ROYAL.

Até 35 (trinta e
cinco) dias corridos
Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de 6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de| CONtados a partir
fixagao confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixacao & estrulura do assento sera por meio de 04 furos oblongos. Faz tambem a uniao entre 0 da data da
assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de %" cravadas em suas estruturas intemas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de '4", por parafusos Philips tipo panela e| publicagao da AFM
arruelas de pressao. Possui capa de protecao injetada em polipropileno natural texturizado; Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgdo| _ Autorizagdo de
retangular medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes Fornecimento ‘di
de 195x210mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com seceao retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e onto ¢o

externa, confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 com secgao oblonga medindo 29x58mm no minimo, com Material, no Diario
fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4'x5/16", fixadas & base dos pés por rosca rebite 5/16”, Os assentos sdo acoplados & estrutura por meio de porcas, da Jusug:a
garras de %" cravadas na estrutura interna do assento, ‘am ago 1020 estampado com rosca laminada de %", parafus: em flange por para!usos tipo Philips e arruelas de press3o. Eletrénico.

| Acabamento e Pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizacao, passivacao e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epéxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos:

Apoia bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo 350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugéo gradual até chegar a
largura de 30mm em sua parte inferior; Bragas revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta resisténcia a impacto e 2 produtos
de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado com diametro de 7mm no minimo, sem partes metdlicas aparentes ao usudrio; Fixado ac assento por duas chapas de ago com formato retangular,
medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em aco trefilade, com dois furos oblongos para fixagao e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %", parafusos com|
arruelas de pressao. As pegas metalicas revestida com pintura epoxi po na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por|
imersao e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacao, passivagao e secagem. Sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguido da secagem.

Valor Total:| RS 141.530,50

Total por extenso: Cento e quarenta e um mil, quinhentos e trinta reais e cinquenta centavos. -

Local de Entrega: Almoxarifade do Poder Judiciario

Enderego: Avenida Luiz Viana Filho, n® 4 289, Paralela, Salvador — Bahia
Cep: 41.730-101

Tel: (71) 3360-2400

Horario: 8:00h &s 12:00 e das 14:00 as 17:00,
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