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Mesa de trabalhe (MPG). Superdotada trabalho com formato 
laminado melaminico de alta ~Roda COM aproximadamente 
semifoseo, com bisar central fixo em atum saem preta. 
acabamento em resina polluretánica taturiuda na cor preta 
resina 0011UPetânka texturizada na cor preto fusos, com Sapatas 
Parando ba desalrel no piso, com travessa executada em tuba 
eletrostática eplid em pó na cor preta, posidonado longitudinalmente 
Medidas Immi c —15011— 000; H —700. MARCA: SOLAR) 

retangular, em MDF ou MEW com aproximadamente 18mni de espessura. lonnands ama pega única com acabamento emst 
4111mm de espessura, na cor Caralho banam, Encabeçamento em madeira madça, acabamento em verniz pollureoloke 

Tampo estrutural, executado em Mor ou MDP com aproximadamente slOmm de espessura. com  bordas arredondadas e 

UN 20 R$ 1247,00 R$ 24.94%00 

35 (Trinta e cinco) dias 
comidos, contados a 

partir da data da 
publicação da AFM no 

Diário da Justiça 
Eletrônico. 

sara-fosca. Rases emendadas em pacas de MIO ou MDP com alta densidade. revestida em nadei. 	 o em senti acabamento 
niveladas em ovino Infetado preto e acabamento com friso de madeira em mogno natural dei cm que possibilitam ajuste 
de aço de 90 x 30 x 12mm de espessura, aproximadamente, com tratamento de losfatização e acabamento em pintura 

sob o tampo, travamento meanko às bases, pernear acoplar nas suas ortremidades tampos complementares. 
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Mesa complementar NACIN1i. Mesa complementar lateral, em angulo a 1359 tampo superior em MDF ou MDP com aproximadamente linini de espessura, mm acabamento em 
laminado melaminica de babo pressas pet Madeixa gv, Dentre ou equivalente témicoi catar CARVALHO HANOVER, corri aprodmadamente 0.13mm de espessura, encabeçamento em 
madeira maciça. acabamento em verniz polluretanico semifosco, com Mear central em couro na carreta. Tempo estrutural, executado em MIM ou MDP com aproximadamente 4ernim de 
espessura. com  bordes arredondadas em seu arco, e acabamento em resina pollureelnica textudzada na coe preta semitom.% Bases executadas em tubo de aço de 90 x30 x limm de 
espessura, apronmadamente, com tratamento de losfatleasào e acabamento em pintura eletrostática apõe' ern p6 na oar preta com sapatas niveladas em miai infetado preto, e 
acabamento com frisa em moF ou MOP sacar Carvalho hamar, dai em que possibilitam ajuste quando há desnível no piso, com tratamento de losfatizaçào e >abanam° em pintura 
eletrostática epaci em pó na cor preta, posicionado longitudinalmente sob o tampo, tratamento medrem is bases, permite acoplar nas suas adremidades tampm complementares. 
Medidas Print lados MD; H — 740. (MARCA: SMAN 

UN 20 R$ 915,00 R$ 18.300,00 
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Mesa complementar (MCP). Mesa complementar lateral, lampo superior executado em MDF ou MDP com aproximadamente 18rnm de espessura, com acabamento em 
laminado malarrfireco de baixe pressão (rel. Madefitra SP, Duratex ou equivalente Nanico) na Csir CARVALHO HANOVER, com aproximadamente 0,8mm de espessura. 
encabeçamento em madeira maciça, acabamento em verniz pollurelinico som/fosco. Tampo estrutural, executado em MDF ou MOP COM Elpr011imadamenle 40anen de 
espessura, com bordas arredondadas e acatamento em resina poliuretánica lexturizada na cor preta sem/fosca. Bases executadas em tubo desço dano a 30x 12mm de 
espessura. aproximadamente. com  tratamento do loslalbaçâo e acabamento em pintura eleirostalica sedai em pá  na cor preta, com sapatas niveladas em nylon intelado 
prelo e acabamento cOin Iriso de madeira em mogno natural de 1 em que possibilitam Musa quando ha desnatei no piso, travamento medinico às bases, permite acoplas 
nas suas extremidades tampos complementares. Medidas (rtill): C —500;1 — 900; H — 740. (Mggoe1ul.M0 

UN 20 R$ 884,00 R$ 17.680,00 
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Mesa computador (MC). Mesa para comutador corn sobretampo 
de baissi pressão te!. madefibm em, Dentes ou equivalente 
acabamento em semi* peduretanea tosco. Estrutura executada 
preta semeiam, completo cie sapatas destizadoms anciania 
retrátil executado em MDF ou MEM cora 184lin de espessura, 
maciça, acabamento em verniz poliurednito tosco, suporte 
aço, sem interferir com as pernas do operador, traqueias 
Medidas Mim): C —8011— 501H —740. (MARCA: SULAM 

maculado em MDf nu MDP som aproximadamente dama de espessura. com  acatamento em laminado inetamlniCO 
técnico, na cor CARVALHO HANOVEP, com aproximadamente 0,Rmm de espessura, encabeçamento era madeira maciça 

em MDF ou MDP, com aproximadamente 113mm de espessura, acabamento em resina polluretà nica acudia., na cor 
piem 	aço, com 	 e acabamento em pintura aporá em pó  saem preta. Tampo 

UN 20 R$ 868,00 R$ 17.360,00 e apoia 	tubo de 	tratamento de forfaileadlo 
aproMtmclamente, ~Mo em resina polluretanka textudea,da na cor preta semifosea, com encabeçamento em madeira 

em chapa de açor acabamento em pintura Ma em pá preto, retrátil, recolbe-se sebo tampo através de trilhos coni esfera de 
de regulagern através de alavancas de ação direta. nau necessita de rosetas de aperto para travamento, regulagem de altura, 

5attummu 
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Mesa (MR12), Supedicle de trabalho com formato retangular medindo 1200x600mm, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Mania Densidade) com espessura mínima 
de 25mm, formarblo uma peça (Mica. Revestimento em laminado melaminico de alia resistincia. texturizado com no minirno 0.3mm de espessura na parta superiora 
Interior da suoeraclit, na cor CARVALHO HANOVER: Bordas retas, em lodo seu perímetro, com pedi) de acabamento errt Ma de poliestireno semirrIgIdo, com 3,0mm de 
espessura no mlnimo (na mesma cor da superfície), contendo raio da borda de contato com o usuário com no mInimo 2,5mm, conforme NBR 13066- Tabela 1, coladas 
pelo processo HOLT-MELT (a quente): Duas passagens para fiação, uma em cada cardo da mesa, com acabamento em PVC rígido 'estornado na mesma cor do lampo, 
com dlâmelM de 6Ornm, A parle inferior do tampo deverá conter buchas metálicas embutidas para receber os parafusos de lixação do tampo à estrutura menina da mesa. 
Painel frontal: Ern madeira MPD (painéis cie panbulas de média densidade) com 113.0mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado melamínice de baixa 
pressão nas duas faces, na mesma cor da superfície de trabalho; As bordas deverão ser retas e recebem proteção de fita de poliestireno semintbdo com 1,Ornm de 
espessura, no mínimo. na  mesma cor do laminado, Notadas pelo processo HOLT-MELT. A Ovação do painel frontal na estrutura deverá ser por meio de quatro pinos de aço 
com rosca padrão MB e tambor de travarnento em ZAMAK. Componentes metálicos: A sustentação do lampo deverá ser através de suas estruturas laterais. Interligadas 
por calha horizontal. que deverão propiciar a estruluradlo do conjunto. Pés laterais: As estruturas laterais em forma de um 11-7 com medidas totais de 44z520x700 
tlitPxH): A estrutura vertical de ligação, da base interior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas am tubos de aço com 044mm e 
eepaçamortro minam° entre elas de 100mm. tarmando um pinico. Uma coluna deverá comer 04 tubo para nação de painel frontal e calha eetrutural por meio de rebites 
repuxo; As colunas deveria possuir sistema de tomamento inferior por meio de terna de aço, medindo 3/16513/131, com dimansio lomatucfinal de 100mm, soldado por melo 
de processo MIO, Ente as colunas tem duas alças. equdistantes do centro 200mm, conleccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 19mm, para fixação das 
grapas das lampas removIves; Tampas laterais removíveis. tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1.25mm. 
medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas buas de cada lado).Mtura de 670mm a tampa externa e 610 a Interna. Sistema de engate por meio de 
gradas metálicas sem arestas rodantes, com recorte arqueado na pane Interior para remoção e passagem de dação: Base superior do pórtico em chapa de aço 014 (no 
minium), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de lOrnm.Os cantos das dobras deverão ser arre/bridados com raio mínimo de 5mm e as extremidades das abas 
arredondadas com raio mínimo de 	0mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas: A base superior deverá conter dois luras com lormato oblonga. 
medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou múltiplo de 32mm; Na base Interior, pane tronai do pórtico, perpendicular Os colunas, contém Um apoio em chapa de aço 
com espessura rninlma de 1.5inm, dobrada alto', formando um arco com laterais relas, formado um trepido irregular coma base relangularA extremidade anterior serà 
soldada na coluna e extremidade abadiar receberá uma peça com 'ornato semieslêNco moldado em peça única, sem emendas, diamba, de SOmm e altura de 45mm, 
com suporte interno em aço paralisação da sapata niveladora: Sapatas niveladoras em poliuretano com lera de vero de 2.1/2, com diâmetro mínimo de 60mm, possui 
formato cónico na pede superior e ralo na Inferior. Reguingam mínima da 15mm. Caibas metálicas: Estrutural cenleccionada em chapa de aço 018 (no mínimo), dobrada, 
com formato 'S medindo 10.2460Mm: possui dobres na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Ne parle 
Interior possui dobrado 2Ornm perpendicular ao lado de 130mm: As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa desço medindo 99x17mm com espessura 
mínima de 1.5mm. com  dois furos para ligação desta às estruturas laterais, não sendo permitido o uso de solda para essa função. Possui também as extremidades um 
ratona em diagonal na lace inferior, com ângulo de 45°. não permitindo o contato da calha com a tampa intenta do pê e facilitando o acesso a fiação; na calha deverá 
conter 02 (dois) suportes, no mínimo, para tomadas em chapa de aço com espessura mínima dei,5rnm, medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, fixados 
na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A fixação da estrutura aos tampos e feita através de buchas matanças, cravadas abaixo dos tampos e 
paratusos com rosca milimétrica e arruelas de pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersão e 4 por 
meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem áada, refinador de sais de atinjo, lostatização, passIvação e secagem, sendo a última com água delonizada sapudo de 
secagem, preparando a superada para receber a pintura; Todas as peças metálicas deveras receber pintura apóxibe, fixada por meio de carga elétrica oPosta,  curada em 
estufa de alta temperatura, na cor preto. Após a montagem da mesa e lodos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um espaça livre, destinado à acomodação 
e movimentaçâo dos membros inferiores doe usuários, conforma figuras 4 e 5 da NEM 13966. Medidas (moa, C- 1200; L-600; H -740. (MARCA: SULAR) 

UN 30 R$ 926,00 R$ 27.780,00 

35 (Trinta e cinco) dias 
corridos, contados a 

partir da data da 
publicação da AFM no 

Diário da Justiça 
Eletrônico. 
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Mesa (MR161, Superfina de trabalho com formato retangular medindo 1600/(600mm, em madeira MDP (Painéis de Partículas de Media Densidade) com espessura mínima 
de 25mm, lormando uma peça única. Revestimento em laminado melaminico de afta resistência, tenurizant com no mínimo 0,9mm de espessura na parte superior e 
Interior da superfície, na cor CARVALHO HANOVER: Bordas ralas, em todo seu perímetro, com perfil de acabamento em fita de pollestireno serniragido, com 3,0mm de 
espessura no mlnimo (na mesma cor da superfície). contendo raio da bordada contato com o usuário com no minhoto 2,5mm. conforme NBR 13066- Tabela 1, coladas 
pelo processo HOLT-MELT (a quente), Duas passagens para Ilação, uma em cada canto da mesa, com acabamento em PVC rígido Inimizado na mesma cor do lampo. 
com  diárnalro de 60non; A pane inlenor do tampo deverá conter buchas metilleas embutidas para receber os parafusos de fixação da lampo â estrutura metalica da mesa. 
Painel frontal: Em madeira MPD (painéis de parlieulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no mínimo. Revestimento em laminado melamlnIco de baixa 
pressão nas duas laces, na mesma cor da superado de trabalho; as bordas deverão ser retas e recebem proteção de Na de pokestireno semirrigido com 1,0mm de 
espessura, no mínimo, na mesma cor do laminado, cotadas pelo processo HOLT-MELT. A fixação do painel frontal na estrutura deverá ser por maio de quatro pinos de aço 
com rosca padrão M6 e tambor de trenamento em ZAMAK Componentes metálicos:A sustentação do tampa deverá ser arribá& de suas estruturas laterais, interligadas por 
calha horizontal, que deverlio propiciar a estruturação do conjunto. Pés lateraisAs estruturas laterais em tonta de um "1.1, com medidas totais de 441(520)100 (LxibrH3 A 
estrutura vertical de ligação, da base Interior com a superior, deverá ser por meio de duas colunas paralelas conlecelonadas em tubos de aço com 044mm e espaçamento 
mínimo entre elas de 100mm, Formando um pórtico. Uma coluna deverá conter 04 furos para fixação do painel frontal e calha estrutural por maio de rebitas repuxo; As 
colunas deverão possuir sistema de travamento Inferior por meio de barre de aço. medindo 3/16143/13", com dimensão longitudinal de 100mm, saldado por maio de 
processo MIO, Entre as colunas mrn duas alças, equidistantes do centro 200mm. conleccionadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm. para fixação das 
°rapas das tampas removíveis, Tampas laterais removíveis tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de aço com espessura mínima de 1,25mm, 
medindo 95mm de largura e com 04 abas de 1Ornm dobradas (duas de cada lado). Altura de 07ornm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de 
grapas metálicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na pane interior para remoção e passagem de lia*: Base superior do penico em chapa de aço 014 (no 
mínimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os cantos das dobras deverão ser arredondados com raio mínimo cie 5mm e as extremidades das abas 
arredondadas com ralo mínimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plásticas; A base superai]: deverá conter dois furos com formato oblongo, 
medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou múltiplo de 32mm: Na base interior. pane frontal do pórtico, perpendicular às colunas, contêm um apoio em chapa de aço 
com espessura mínima de 1.5m. dobrada a 1E104 'armando um arco com laterais retas, formado um rapazio irregular como base retangular. A extremidade antenor será 
soldada na coluna e extremidade posterior receberá uma peça com lormato samieslérico moldado em peça única. sem emendas. diâmetro de SOmm e altura de 45mm, 
com suporte interno em aço para fixação da sapata nivaladorm Sapatas ntreladoras em poliuremno com sura de vidro de 2.1/2, com diâmetro mínimo de toma. possui 
formato cônico 'aparte superior e rato na inferior. Regulagam mínima de 15mm. Calhas metálicas: Estrutural conleccionada em chapa de aço 1118 (no mínimo), dobrada, 
com formato 'Ll" medindo 10460mm; possui dobras na pane superior, de 2Orrim perpendicular ao lado de 1D2rnm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parle 
inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 8Ormit As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aço medindo 99x17mm com espessura 
mínima de 1,5mm, com dois fures para ligação desta às estruturas laterais, não sendo cernindo o usa da solda para essa função. Possui também as extremidades um 
recorte em diagonal na face inferior. com  ângulo de 45°, não permitindo o contato da calha com a tampa Interna do pê e Meditando o acesso a fiação; na Calha deverá 
conter 02 idos) suportes, no nanimo, pata tomadas em chapa de aço com espessura redima dei.5mm, medindo 99x17mm, e furos para instalação de tomadas, lixados 
na calha através de parafusos. Acabamento e montagem: A lixaçâo da estonara aos tampos á leda através de buchas metálicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos 
com rosca milimétrica e arruelas da pressão; Todas as peças metálicas utilizadas deverão receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por Imersão e 4 por meio de 
lavagem: desengraxe alcalino. decapagern ácida, relinador de sais de bania, foslatização, passivação e secagem. sendo a última com água deionlzada seguido de 
secagem, preparando a superada para receber a pintura; Todas as peças metálicas deverão receber pintura erabi-pà, fixada por meio de carga elêtrica oposta, curada em 
estufa de alta lemperabre, na cor preta; Após a montagem da mesas Iodos seus componentes e acessórios, deverá apresentar um espaça livre, dennado à aebriOdação 
e movimentação dos mentos Inferiores dos usuários, conforma figuras 4 e 5 da NBR 13966. Medidas (mm): C -1800; 1- 600; H - 740. (MARCA:SOLAR( 

UN 30 R$ 967,00 R$ 29.010$0 
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Metia lateral (MEL). Mesa lateral quadrada, lampo e achamentos laterais executado em MDF ou MDP com aproxlMadaniente lema de eSpeSeUra. reveMid0 nos 
duas faces Coai laminado melamínico de baixa pressão (ref. Madefibra BP, Duratex pu equivalente técnico) na cor CARVALHO HANOVER, bordas em 901  com encontros 
(entre laterais e laterais e lampo) em mela esquadria. Estrutura em 4 bases executadas em MDF ou MOP com aprodmadaMente 28(11M de ~uni e Satt de "ta. 
revestida nas fades e com acabara.= em retina pollureanica Inaudzada na cor preta, com recuo de Scrn e sapatas Nadadoras anil-atrito em nylen injetado, que 
possitilitam regulagom no desnlvel na piso. Medidas (rnm), O - 600: L - 800;11-.380. (MARCA: SULAR1 

UM 20 R$ 534,00 R$ 10.680,00 

3/8 

Mesa Centro (MEC), Mesa de centro, tampo e fechamentos laterais executado em MDF ou MOP com aproximadamente 18mm de espessura,revestido nas duas faces 
com laminado tnelarninleo de baixa pressão (ret. Madefbra BP, Durares ou equivalente nanico) na cor CARVALHO HANOVER, bordas em 90° com encontros (entre 
Laterais e laterais e lampo) em meta esquadria. Estrutura em 4 bases executadas em MDF ou MDP com aproximadamente 20mm de espessura e 5cm de altura, revestida 
nas faces e com acabamento em Mana pollurebnies estudada na cor preta, com recuo de Sem 0 Sapatas ntreladorae entibia° em nyion Injetado, que poesIbilitam 
rapinagem no desabei no piso. Medk1as (mm): C - 1200; 1-600: H -400. (MARCA: MAAR) 

UM 20 R$ 741,00 R$ 14.820,00 
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Mesa de Reunia (MRED). Mesa de reunião redonda, tampo executado em MDF ou MDP com aproximadamente 36mm de espessura, revestido nasduas laces com 
laminado malmente° de baixa pressão (rol. Madef bre BP mogno, Ditratex ou equivalente Monica) na cor CARVALHO HANOVER, hordas arredondadas acabamento 
madeira. Bases executadas em tubo de aço de 90 1305 12mm de espessura, aproximadamente, com tratamento de losfatização e acabamento em pintura eletrostática 
epóxi em pó na cor preta com sapatas niveladas em nylon injetado prelo, com tratamento de toslatizaçâo e acabamento em pintura detrosbleti °MOI ern Pó na dor Preta, 
posidonado longitudinalmente sob o tampo. Medidas (mm): Diâmetro 1100. H -740rnm. (MARCA: SULAR) 

UM 20 R$ 993,00 R$ 19.860,00 
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Armário aparador (ARME). Armario 'Sante baixo, centrai vazado com Plana) prateleira revestida em resina poliuretanica lextunzada na cor preta, modules laterais, com 
04 portas de aerifico lume, tampo executado em MDF ou MDP com aproximadamente 1 arrim de espessura, com acabamento em laminado melaridnico de beim pressa° 
(rel. Madelibra BP, Duratax ou equivalente tecnico) na cor CARVALHO HANOVER, de aproximadamenis 0,13mm de espessura. ancabecamento em madeira medes, 
acabamento em verniz polTurelanico fosco. Estrulura lateral executada em MDF ou MDP, com aproximadamente 18min de espessura, acabamento em resina polluretanica 
texlsrirada na cor preta semdosca. dobradicas em aos com pintura metalIce na cor preta com abertura de 270o (graus), com rachadura e puxador tipo pino na cor preta. 
Base executada em placas de MDF ou MDP com alta densidade, revestida em madeira com laminado de madeira mogno natural de aproximadamente 0.8mm de 
espessura. com  sapatas niveiadoras em nylon injetado preto e acabamento com Iriso de madeira em mogno natural de lcm que possibilitam o ajuste. quando ha desnatei 
no piso. Medidas aproximadas (em mm): C - 2000; L-510:11- 740_ (MARCA: &LIAR) 

UN 20 R$ pon3,00 R$ 40 . 	00 

35 (Trinta e cinco) dias 
corridos, contados a 

parfir da data da 
publicação da REM no 

Diário da Justiça 
Eletrônico. 

5/1 

Cavaleiro Votante (3V3). Tampo: Tampo em particulas de media densidade, em chapa unida com no minimo 25mrn de espessura: Revestimento em laminado 
melarninico de alla resistancia, texturizado, com no minam 0,3min de espessura na parte suparior e Inferior do esmôo na cor CARVALHO HANOVER: Possui bordais 
protegidas por Ma de poliesfireno semirrigid0 com espessura minlma de3min, na mesma cor do lampo, com bordas arredondadas em todo seu padroeiro com raio minime 
de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT REIT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de 3mm a largura de 19mm no sarado 
longitudinal, chegando próximo as extremidades ha urna distancia de isrnm e da parte posterior ha ume distancia de fimm, que propicia acabamento Pedeito na montagem 
das pecas. asse: Base em parktdas de media densidade. chapa unta com no minlino 18mm de eSpeasure; Revestimento em laminado melaminico de alta ~lenda em 
sua superticie superior e infamar, na mesma cor do tampo: Tem bordas protegidas por Ma de pollestireno sernimgido com espessura minima de lnim no mesmo padrao do 
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT: Possui macule com protundidade de 3mrn e largura de 19mm no senado longitudinal, 
chegando proximo as extremidades ha uma distancia com cerca de 1 amm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamenle Periefie na unia° das Pecas; Base e 
eco com rodízios duplos em nylon. Laterais: Laterais em paniculas de media densidade, chapa unica com na mlnimo leram de espessura, medindo 480x525mm (PxH); 
Revestimento em laminado melariam° de alta resistente em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por Ma de pollestireno 
semirrigido com espessura mlnima de 1mm no mesmo pedras do revestimento do tampo, colada e quente por melo do processo HOT MELT; Possui recorte com 
profundidade de 3mm e largura dei9mm no sentido longitudinal, chegando proximo as externidades ha uma distancia com cerca dei5mm e 5mm da parte posterior da 
peca, que propicia acabamento perfeito na morilagem das pecas: Na parte frontal interna, paralelo ao recopie posterior, outro recorre para embutir a vareta de alurnin)o do 
mecanismo de travamento simullaneo das gavelas, ando: Fundo em parliculas de media densidade, chapa unida com no mlnimo lamina de espessura: 
Revestimento em laminado melarninico de alta resisienda em ambas as laces da peca, na mesma cor do lampo; E embutido nas laterais, tampe Superior e interior, com 
sedalha juncao, a Sem de prolunedade com recuo de 6mm do limite posterior do gavetairo, sem frestas e mantendo Iravarnento e estabilidade do corpo do Movel. 
Gavetas: ires gavetas cern frente em ',articulas de media densidade, em chapa unica com no mínimo 18mm de espessura, medindo 390:165mm 0.44): Revestimento em 
laminado malaminico de alto fesistencla em ambas as ares das pecas, na mesma cor do lampo: Possui bordas protegidas por fita de poliestireno sernirngirio com 
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo. com  hordas arredondadas em todo seu pedmetro com ralo minimo de 2.5mm, coladas a quente por meio do processo 
HOLT MELT; Corpo da gaveta em chapa de aco com espanara minima de 0.9mm, com prolundidade Interna minima de 345mm e largura ininima de 335rom. 
Revestimento do corpo da gavela em pintura semi pe na cor preta. fixada por meio de carga °Intrica oposla, curada em astuta de alta temperatura, preestamento em 9 
banhos, sendo 5 por imersa° e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcSino, desafinem acida. rei inador de sais de Manjo, losfatiraceo, passivaCao e secagem, sendo a 
ultima lavagem com agua deionbada seguida de secagem; As guias melalicas sao em chape de aro com espessura narina de 1.2mm. soldada na pane Interior lateral do 
corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida Injetada. tem um eixo inoxidavel fixado e urna guia metallea que e Lixada na lateral 
do gaveleiro por meio de parafusos cabeou chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do rumo ao seu fechamento evitando que a 
mesma se abra ao Inclinar o gaveleiro: Possui um puxador em cada gaveta. retangulares. Instalados horizontalmente, embutidos de ABS Injetado preto, posicionados na 
pada central da gaveta; Bandeja porta lapis em poliestireno de alto impacto. Sistema de trenamento: Travarnento simutlaneo das gavetas por meio de barra de aiuminio 
com pinos e travas regulareis, rachadura cilindras com pino de aro com movimento orbital ao eixo; possui duas copias de chave com Capa piastes de arataca° e salema 
escamoteavel, evitando que a Mesma se quebre; cada lechadura possui segredo unico evitando que a chave de um gaveleiro possa abrir o outro. Medidas (mm): L-450; P-
450; H-600. (mama suta) 

UN 20 M$ 629,50 RE 12.590,00 

35 (Trinta e cinco) dias 
corridos, contados a 

cardapa 	data da 
publicação da AFM no 

Dilho da Justiça 
Eletrônico. 

Total por extenso: Duzentos e trinta e três mIL seiscentos e oitenta reais TOTAL: R$ 233.680.00 

LOCAL DE ENTREGA: 

ENDEREÇO: Av, 

CEP: 41.730-101 

TELEFONE: (71)3360-2400 

HORÁRIO: DAS 

Fornecedor 

ALMOXARIFADO DO PODER JUDICIÁRIO 

Luiz Viana Filho, n5 4.289 - Paralela 

8:00 ÀS 11:30 DAS 13:00 ÀS 17:00 

Coordenadora de Compras 	 Diretor 

Salvador(BA),auf ILX.b0 	/ f .1 	",  ,11).  „I 10.  
Vivian Dar Vai Cat

e 1  It
11° 	

\ Coordene, ara a 	 I 	ak  

ad. 
969.44 - Pras 

s;lk e‘V‘ +nônio Diretor de Suprime t,  
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Cadastro/Nom 
Processo/GL: 
Cargo/Função: 
Motivo: 
Desconto 

9008942 -ANDRE DE SOUZA DANTAS VIEIRA 
09657/23 - 1142/23 	 Qtde de Diárias: 1,5 
JUIZ DE DIREITO 	 Qtde dias Úteis: 2 

SUBSTITUIÇÃO 	Valor de Diárias: R$ 700,00 
137.6 

Detalhamento: 	DECRETO PRESIDENCIAL N°. 538/2022 
Valor Recebido: R$ 912,40 
Período(s): 
De 23/02/2023 11:00 a 24/02/2023 

	
1.5 x 700,00 x 0% - 137.6 = 912,40 

DESTINO(S): 	POJUCA 	 28/02/2023 00:00 

Cadastro/Nom 
	

9682996- ROBERTO PEIXOTO MACIEIRA FREIRE 
Processo/GL: 
	

09929/23 - 1158/23 	 Qtde de Diárias: 2,5 
Cargo/Função: 
	

COORDENADOR DE AUDITORIA - LEI 11.918/2010 
	

Qtde dias Úteis: 3 
Motivo: 
	

AUDITORIA 	 Valor de Diárias: R$ 350,00 
Desconto 	206.39 
Detalhamento: 	Desenvolvimento do Projeto de Consultoria, do tipo assessoramento, com o objetivo de auxiliar a 
Administração do Poder Judiciário da Bahia no processo de implantação da Gestão de Riscos à vista do TJPR encontrar-se 
com a Gestão de Riscos totalmente implementada, considerando-se um modelo a ser seguido. 
Valor Recebido: R$ 1.106,10 
Período(s): 
De 06/03/2023 13:00 a 08/03/2023 	2.5 x 350,00 x 50% - 206.39 = 1.106,11 
DESTINO(S): 	CURITIBA (Subdestino: TJPR) 	 NÃO 

Cadastro/Nom 	304374446- VALDOMIRO DE OLIVEIRA SANTOS NETO 
Processo/GL: 	 10237/23 - 1157/23 	 Qtde de Diárias: 4,5 
Cargo/Função: 	CABO 	Qtde dias Úteis: O 
Motivo: 	SEGURANÇA DE MAGISTRADO 	Valor de Diárias: R$ 300,00 
Desconto 	O 
Detalhamento: 	Escolta e Segurança aproximada, à Magistrada IASMIN LEÃO BAROUH, conforme autorização da 
Comissão Permanente de Segurança deste TJBA. 
Valor Recebido: R$ 1.350,00 
Período(s): 
De 27/02/2023 07:00 a 03/03/2023 	4.5 x 300,00 x 0% -0 = 1.350,00 
DESTINO(S): AMARGOSA 	 NÃO 

DIRETORIA DE SUPRIMENTO E PATRIMÔNIO 

AFM —Autorização de Fornecimento de Material n° 029/2023 
Partes: O ESTADO DA BAHIA, por intermédio do Tribunal de Justiça do Estado da Bahia e a empresa MARCENARIA SULAR 
LTDA, inscrita no CNPJ/MF n°89.278.519/0001-40, concernente ao Processo Administrativo n° TJ-ADM-2023/08734. Objetos: 
Mesas, armário e gaveteiros, através da Ata de Registro de Preços n°013/2022, referente ao Pregão Eletrônico n°024/2022. 
Prazo de entrega até 35 (trinta e cinco) dias corridos, contados a partir da data desta publicação. 

SECRETARIA DE GESTÃO DE PESSOAS - SEGESP 
GABINETE 

DECISÕES EXARADAS PELA SECRETÁRIA DE GESTÃO DE PESSOAS 

PROCESSO N°: TJ-ADM-2023/10888 
INTERESSADO(A): 8018421 - SUZANA DA PAIXAO DE MATOS 
ASSUNTO: Licenças 
Em razão da delegação concedida pelo Decreto Judiciário n°96, publicado no DJE de 11 de fevereiro de 2022 e com base no 
§ 2°, do art. 5°, do Ato Conjunto n° 008/21, defiro o pedido. Encaminhem-se os autos à Coordenação de Registros e 
Concessões: 
Concessão Licença-prêmio 
Processo TJ-ADM-2023/10888 
Servidor(a)SUZANA DA PAIXÃO DE MATOS 
Cadastro 801.842-1 
Vigência 24 (vinte e quatro) dias, a partir de 09/10/2023 



Governo do Estado da Bahia 
Sistema integrado de Planejamento Contabilidade e Finanças FIRLAN 

r) 

EMP NOTA DE EMPENHO 04601.0003.23.0000098-1 

N° Pedido (PED): 04601.0003.23.0000103-2 Data de Emissão: 28/02/2023 
N° Pedido (PAD): *** *** *** 
Data de criação do doer: 28/02/2023 N° Instrumento: *** *** *** 
Unidade Orçamentária: 
04601 - Fundo de Aparelhamento Judiciário 

Unidade Gestora: 
0003 - Diretoria de Suprimento e Patrimônio - DSP 

Projeto/Atividade: 

5341 - Aparelhamento de Unidade do Poder Judiciário 

Recurso: 
Normal 

Tipo de Empenho: 
Estimativo 

Modalidade de Licitação: 
Pregão Eletrônico 

N° Referência Licitação: 
0000000000000242022 

Motivo 
Dispensa/Inexigibilidade 
licitação 
*** *** *** 

Subfonte - Convênio Federal: N° IC - Convênio Federal: 
****************** 

Restos a Pagar 
Não 

Transferido - Restos a Pagar 
Não 

N° Processo/Exercício Processo: 
8734/2023 

N° Processo - SEI: 
**** **** 

DADOS DO CREDOR 

Código: 2023.01015-7 
Nome: MARCENARIA SULAR LTDA. 
Endereço: RUA NESTOR MOREIRA, 631 
Bairro: SAGRADA FAMÍLIA Município: Caxias do Sul 

CEP: 95.052-500 UF: RS 

CPF/ CNPJ/ IG: 89.278.519/0001-40 Insc. Estadual: 290067847 
RG:  *** *** *** 

DEMONSTRATIVO DA RESERVA DE EMPENHO 
Dotação Orçamentária: 04601.0003.02.061.323.5341.9900.449052000.17600120000000000000.1 
Valor Total do Empenho (RS): 

*** 70.104,00 

Valor por Extenso: 

SETENTA MIL E CENTO E QUATRO REAIS *** *** '''** *** *** *** *** *** *** *** *** *** 
*** *** *** *** *** *** 

Histórico: 
— npenho dô PED N° 04601.0003.23.0000103-2 

QUISICAO/INSTALAÇÁO MOBILIÁRIO (MESAS, ARMÁRIO APARADOR E GAVETEIRO), DESTINADOS A UNIDADES 
DO PODER JUDICIARIO PA 2023/08734 PE 024/2022RPTJ 
Data de Autorização da Despesa: 
28/02/2023 

Ordenador de Despesa: 
Jorge Medrado Junior 

1“ 
Jorge NT , fff,  o unior 
Orden.. 	de D“pesa 

Observações: 
Situação do do EMP: Empenho (EMP) normal 	 --- 

28/02/2023 16:20 
	

Página 1/1 Kátia Margarida 
Da Silva Arouca 



Governo do Estado da Bahia 
Sistema Integrado de Planeamento, Contabilidadà e Finanças FIPLAN 

EMP NOTA DE EMPENHO 04601.0003.23.0000099-1 

N" Pedido (PED): 04601.0003.23.0000104-0 Data de Emissão: 28/02/2023 
N° Pedido (PAD): *** *** *** 
Data de criação do doce: 28/02/2023 N° Instrumento: *** *** *** 
Unidade Orçamentária: 
04601 - Fundo de Aparelhamento Judiciário 

Unidade Gestora: 
0003 - Diretoria de Suprimento e Patrimônio - DSP 

Projeto/Atividade: 

5442 - Aparelhamento de Unidade Judiciária do 10  Grau 

Recurso: 
Normal 

Tipo de Empenho: 
Estimativo 

Modalidade de Licitação: 
Pregão Eletrônico 

N° Referência Licitação: 
0000000000000242022 

Motivo 
Dispensa/Inexigibilidade 
licitação 
*** *** *** 

Subfonte - Convênio Federal: N° IC - Convênio Federal: 
****************** 

Restos a Pagar 
Não 

Transferido - Restos a Pagar 
Não 

N°  Processo/Exercício Processo: 
8734/2023 

N° Processo - SEI: 
**** **** 

DADOS DO CREDOR 
Código: 2023.01015-7 
Nome: MARCENARIA SULAR LTDA. 
Endereço: RUA NESTOR MOREIRA, 631 
Bairro: SAGRADA FAMÍLIA Município: Caxias do Sul 
CEP: 95.052-500 UF: RS 
CPF/ CNN/ IG: 89.278.519/0001-40 Insc. Estadual: 290067847 
RG:  *** *** *** 

DEMONSTRATIVO DA RESERVA DE EMPENHO 
Dotação Orçamentária: 04601.0003.02.061.323.5442.9900.449052000.150101 13000000000000.1 
Valor Total do Empenho (RS): 

*** 140.208,00 

Valor por Extenso: 

CENTO E QUARENTA MIL E DUZENTOS 
*** *** *** *** *** *** *** *** 

*** *** *** *** *** *** *** E OITO REAIS *** *** 
*** 

Histórico: 
- gpenho do PED N° 04601.0003.23.0000104-0 

.)UISIÇAO/INSTALAÇÃO MOBILIÁRIO (MESAS, ARMÁRIO APARADOR E GAVETEIRO), DESTINADOS A UNIDADES 
00 PODER RIDICIARIO PA 2023/08734 PE 024/2022RPT1 
Data de Autorização da Despesa: 
28/02/2023 

Ordenador de Despesa: 
Jorge Medrado Junior 

\ 
\ ik 	li iai Jorg- 	: 	. • o Junior 

e . n, ior d Despesa 

Observações: 
Situação do EMP: Empenho (EMP) normal . 

	--..„....., 

Página 1/1 	Kátia Margarida 
Da Silva Arouca 

28/02/2023 16:21 



Governo do Estado da Bahia 
Sistema Integrado de PIanetamento, Contabitkleds e Finanças FIPLAN 

EMP NOTA DE EMPENHO 04601.0003.23.0000100-7 

N° Pedido (PED): 04601.0003.23.0000105-9 Data de Emissão: 28/02/2023 
N° Pedido (PAD): *** *** *** 
Data de criação do doer: 28/02/2023 N° Instrumento: *** *** *** 
Unidade Orçamentária: 
04601 - Fundo de Aparelhamento Judiciário 

Unidade Gestora: 
0003 - Diretoria de Suprimento e Patrimônio - DSP 

Projeto/Atividade: 

5443 - Aparelhamento de Unidade Judiciária do 2° Grau 

Recurso: 
Normal 

Tipo de Empenho: 
Estimativo 

Modalidade de Licitação: 
Pregão Eletrônico 

N° Referência Licitação: 
0000000000000242022 

Motivo 
Dispensa/Inexigibilidade 
licitação 
*** *** *** 

Subfonte - Convênio Federal: N° IC - Convênio Federal: 
****************** 

Restos a Pagar 
Não 

Transferido - Restos a Pagar 
Não 

N° Processo/Exercício Processo: 
8734/2023 

N° Processo - SEI: 
**** **** 

DADOS DO CREDOR 
Código: 2023.01015-7 
Nome: MARCENARIA SULAR LTDA. 
Endereço: RUA NESTOR MOREIRA, 631 
Bairro: SAGRADA FAMÍLIA Município: Caxias do Sul 
CEP: 95.052-500 UF: RS 
CPF/ CNPJ/ IG: 89.278.519/0001-40 Insc. Estadual: 290067847 
RG:  *** *** *** 

DEMONSTRATIVO DA RESERVA DE EMPENHO 
Dotação Orçamentária: 04601.0003.02.061.323.5443.9900.449052000.17600120000000000000.1 
Valor Total do Empenho (RS): 

*** 23.368,00 

Valor por Extenso: 

VINTE E TRÊS MIL E TREZENTOS E SESSENTA E OITO REAIS *** *** *** *** *** *** *** 
*** *** *** *** *** *** *** *** *** *** *** 

Histórico: 
--npenho do PED N°04601.0003.23.0000105-9 

.USIÇÃO/INSTALAÇÂO MOBILIÁRIO (MESAS, ARMÁRIO APARADOR E GAVETEIRO), DESTINADOS A UNIDADES 
DO PODER JUDICIÁRIO PA 2023/08734 PE 024/2022RPTJ 
Data de Autorização da Despesa: 
28/02/2023 

Ordenador de Despesa: 
Jorgp Medrado Junior 

/1 	1 	

... 

Jorge M. :N.:, Junior 
Orde , , e Oide li espesa 

Observações: 
Situação do EMP: Empenho (EMP) normal 	 / 	

\ 
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