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PODER JUDICIARIO

TRIBUNAL DE JUSTICA -BAHIA
SECRETARIA DE ADMINISTRAGAO
DSP - COORDENAGAO DE COMPRAS

TERMO DE REFERENCIA
1. OBJETO
A presente licitagdo tem como objeto o Registro de Pregos para futura e eventual aquisicdo de Mobiliarios do 1°
Grau (armarios, cadeiras, mesas, sofas, poltronas, painéis e gaveteiros), respeitando os valores unitarios, conforme
discriminados a seguir:

LOTE 1

PRECO
3 PRECO GLOBAL
ITENS OBJETO UNID. QUANT. | UNITARIO MAXIMO

MAXIMO

ARMARIO ALTO, TIPO 1. Com 2 portas e 4
1 prateleiras (50x90x160)cm. Especificagdo| Un. 300 R$ 1.054,53 R$ 316.359,00
detalhada: ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

ARMARIO ALTO, TIPO 2. Com 2 portas baixas e
2 3 prateleiras (50x90x160) cm. Especificacdo | Un. 300 R$ 1.108,68 R$ 332.604,00
detalhada: ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

ARMARIO BAIXO. Com 2 portas 1 prateleira
3 (50x90x74) ESPECIFICACAO Especificagdo| Un. 300 R$ 685,83 R$ 205.749,00
detalhada: ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

ARMARIO PARA COPA COM 04 PORTAS. Com
4 1 prateleira (40x165x65) Especificacdo detalhada: | Un. 50 R$ 1.453,50 R$ 72.675,00
ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

Valor do Lote 01| R$ 927.387,00

LOTE 2

PREGCO

ITENS OBJETO UNID. |QUANT. UNITARIO | PREGO GLOBAL
MAXIMO
MESA PARA IMPRESSORA 700x700mm.
1 Tampos e saias na cor ARGILA em conformidade Un. 350 R$ 809,50 RS$ 283.325.00

com a NR17. Especificagdo detalhada: ANEXO 1
do Termo de Referéncia.

MESA DE TRABALHO AUXILIAR PARA
MICROCOMPUTADOR 900x700mm. Tampos e
2 saias na cor ARGILA em conformidade com a| Un. 300 R$ 946,02 R$ 283.806,00
NR17. Especificagdo detalhada: ANEXO 1 do
Termo de Referéncia.

MESA DE TRABALHO 1400x700mm. Tampos e
saias na cor ARGILA em conformidade com a
NR17 ESPECIFICACAO Especificacéo detalhada:
ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

un. 400 R$ 1.108,33 R$ 443.332,00

MESA DE TRABALHO 1600X700mm. Tampos e
saias na cor ARGILA em conformidade com a
NR17. Especificacdo detalhada: ANEXO 1 do
Termo de Referéncia..

MESA DE REUNIAO RETANGULAR
1000x2000mm. Tampos e saias na cor ARGILA
em conformidade com a NR17. Especificagdo
detalhada: ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

MESA DE TRABALHO COM SUPERFICIE
UNICA EM “L” 1400X1400mm. Tampos e saias
6 na cor ARGILA em conformidade com a NR17.| Un. 300 R$ 1.127,20 R$ 338.160,00
Especificagcdo detalhada: ANEXO 1 do Termo de
Referéncia.

un. 500 R$ 1.148,60 R$ 574.300,00

un. 200 R$ 1.081,48 R$ 216.296,00

e
_
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MESA DE TRABALHO COM SUPERFICIE
UNICA EM “L” 1600X1600mm. Tampos e saias
na cor ARGILA em conformidade com a NR17.
Especificacdo detalhada: ANEXO 1 do Termo de
Referéncia.

uUn.

300 R$ 1.175,61

R$ 352.683,00

MESA DE REUNIAO CIRCULAR @1100mm.
Tampos na cor ARGILA em conformidade coma
NR17. Especificacdo detalhada: ANEXO 1 do
Termo de Referéncia.

un.

200 R$ 812,98

R$ 162.596,00

MESA DE CENTRO 600x600x380. Tampos na
cor ARGILA em conformidade com a NR17.
Especificagcdo detalhada: ANEXO 1 do Termo de
Referéncia.

uUn.

150 R$ 660,20

R$ 99.030,00

MESA ESTAGCAO DE TRABALHO COM 2
LUGARES 1400x1400mm. Tampos e divisores
na cor ARGILA em conformidade com a NR17 e
conforme NBR 13966 e 13967. Especificagdo
detalhada: ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

un.

150 R$ 1.449,05

R$ 217.357,50

MESA ESTAGAO DE TRABALHO COM 4
LUGARES 1400x1400mm. Tampos e Divisores
na cor ARGILA em conformidade com a NR17 e
conforme NBR 13966 E 13967. Especificagdo
detalhada: ANEXO 1 do Termo de Referéncia.

un.

150 R$ 3.173,00

R$ 475.950,00

Total do Lote 02

R$ 3.446.835,50

INMETRO. Especificagdo detalhada: ANEXO 1 do
Termo de Referéncia.

LOTE 3
PRECO
ITENS OBJETO UNID. |QUANT. UNITARIO | PREGO GLOBAL
MAXIMO
SOFA DE 01 (UM) LUGAR - POLTRONA
900mm. AZUL ROYAL com certificado de
1 conformidade INMETRO. Especificagcao Un. 80 RS 2.123,50 R$ 169.880,00
detalhada: ANEXO 1 do Termo de Referéncia.
SOFA DE 02 (DOIS) LUGARES 1.500mm. AZUL
ROYAL com certificado de conformidade
2 |INMETRO. Especificacio detalhada: ANEXO 1 do [ U™ 100 |R$2.764,75 | RS 276.475,00
Termo de Referéncia.
SOFA DE 03 (TRES) LUGARES 2.100mm.
3 AZUL ROYAL com certificado de conformidade Un. 50 RS$ 3.226.66 R$ 161.333,00

Total do Lote 03

R$ 607.688,00

LOTE 4
PRECO
ITENS OBJETO UNID. |QUANT. UNITARIO | PREGO GLOBAL
MAXIMO
PAINEL FRONTAL 1.400x1.100mm. Na cor
1 ARGILA. Especificagdo detalhada: ANEXO 1 do| Un. 200 R$ 623,40 R$ 124.680,00
Termo de Referéncia.
PAINEL FRONTAL 1600x1.100. Na cor ARGILA
2 Especificacdo detalhada: ANEXO 1 do Termo de| Un. 200 R$ 740,67 R$ 148.134,00
Referéncia.
PAINEL LATERAL 1.400X1.100mm. Na cor
3 ARGILA Especificagdo detalhada: ANEXO 1 do| Un. 200 R$ 630,67 R$ 126.134,00
Termo de Referéncia.
Total do Lote 04| R$ 398.948,00
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GAVETEIRO VOLANTE, TIPO 1 COM 3
GAVETAS (402X500X600). Tampos e laterais na
cor ARGILA em conformidade com a NR17.
Especificagcdo detalhada: ANEXO 1 do Termo de
Referéncia.

R$ 659,36 R$ 197.808,00

Total do Lote 05| R$ 197.808,00

2. JUSTIFICATIVA

O Registro de Precos dos mobiliarios acima descritos faz-se necessario para atender as novas necessidades das
unidades Judiciais e Administrativas do TJBA, inclusive no que é pertinente a execugéo do atual Plano de Obras, e para
substituir objetos com defeitos insanaveis ou sem condi¢des. Assim, no sentido de propiciar condigdes adequadas de
trabalho aos servidores e atendimento aos usuarios, é imprescindivel o suprimento do Almoxarifado do Poder Judiciario
do Estado da Bahia dos itens elencados.

3. ESTUDOS TECNICOS PRELIMINARES

3.1. Considerando que compete a Coordenagdo de Distribuicdo - CODIS receber demandas de materiais
permanentes das diversas unidades e providenciar a distribuicédo, a citada coordenacao, observando as demandas ja
existentes, o histérico de demanda de substituicdo dos itens e com base em informagdes sobre o Plano de Obras
apresentadas pela Coordenacdo de Projetos Arquiteténicos — CPROJ, identificou as caracteristicas dos itens que
melhor atendem as necessidades mapeadas e estimou as respectivas quantidades necessarias;

3.2. Tendo em vista as competéncias envolvidas no processo de contratagdo, a Diretoria de Suprimento e
Patrimdnio-DSP designou os seguintes servidores para a equipe de planejamento: Bruno Bellas Prado - CPROJ
(cadastro: 968.687-8); Pablo Atila Martins Castro — CODIS (cad. 968.513-8); Vivian Dantas Vaz Catelino - CCOMP
(cadastro: 969.444-7) e Gustavo Queiroz Moraes — CCOMP (cadastro: 969.327-9);

3.3. Os quantitativos indicados correspondem ao mapeamento das necessidades feito pela CODIS com auxilio da
CPROJ, que considera tanto as demandas existentes, quanto futuras relativas a execugédo do Plano de Obras deste
TJBA e eventuais substituicdes de itens desgastados pelo tempo de uso cujas reformas sejam inviaveis;

3.4. As especificagbes dos itens correspondem ao padrdo estético-funcional ja utilizado nas unidades as quais se
destinam,;

3.5. A contratagéo esta prevista no Plano Anual de Contratages 2023 — PAC;

3.6. Ao analisar a demanda apresentada, a equipe de planejamento validou as especificagbes e os quantitativos
indicados pela CODIS com auxilio da CPROJ;

3.7. A presente Ata de Registro de Pregos tera vigéncia de 01 (um) ano, contados a partir da data da sua publicagéo,
podendo ser prorrogado por igual periodo, nos termos do art. 84 da Lei 14.133/2021;

3.8. A prorrogagdo da vigéncia da Ata de Registro de Precos dependera da comprovagdo da vantajosidade dos
precos;

3.9. A prorrogagdo da vigéncia da Ata de Registro de Pregos sera registrada mediante termo de prorrogagéo
pactuado pelas partes, que devera ser publicado e divulgada no Diario da Justica Eletronico — DJE.

4. CONDIGOES PARA FORNECIMENTO

4.1. Os materiais deverdo ser entregues no Almoxarifado do Poder Judiciario, situado na Av. Luiz Viana Filho, n°
4.289, Paralela, Salvador, Bahia, CEP: 41.730-101; tel.(71) 3360-2400, obedecendo rigorosamente ao horario das
8:00 as 11:30 e das 13:00 as 17:00, acompanhados da nota fiscal correspondente;

42. O fo_rnemcedor devera acompanhar as publica¢des referentes a AFM (Autorizagdo de Fornecimento de Material),
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no Diario de Justiga Eletronico (DJE), através do Portal do Tribunal de Justica da Bahia (www.tjba.jus.br), assumindo o
onus da inobservancia de quaisquer informagdes emitidas por este Poder Judiciario;

4.3. O fornecedor contratado recebera, por e-mail, copia da Nota de Empenho, da Autorizagdo de Fornecimento de
Materiais (AFM) e do resumo de sua publicacdo no DJE. A AFM devera ser devolvida, assinada e datada, a
Coordenacédo de Compras no prazo de até 5 (cinco) dias corridos;

4.3.1. O descumprimento do prazo acima sera interpretado como recusa da empresa em fornecer o objeto desta
licitagdo, o que pode ensejar o cancelamento do instrumento contratual e da prépria Ata de Registro de Precos,
com aplicagdo das penalidades cabiveis.

4.4. O prazo de entrega dos materiais solicitados sera de 35 (trinta e cinco) dias corridos contados a partir da
publicagdo da AFM (Autorizagdo de Fornecimento de Material) no Diario da Justiga Eletronico no DJE;

4.4.1. O descumprimento do prazo acima ensejara aplicagao das penalidades previstas no edital.

4.5. O recebimento, a fiscalizagéo e o atesto da Nota Fiscal serdo efetuados pela Coordenacao de Projetos - CPROJ
que verificara o atendimento das condigbes e especificagdes dos objetos;

4.6. Todos os objetos ofertados deverdo ser novos de primeiro uso, fornecidos em embalagens originais e lacradas. A
embalagem devera ser de primeira qualidade, conter nome do fabricante, bem como demais informagdes exigidas na
legislagao em vigor;

4.7. Os produtos deverao atender aos requisitos minimos estabelecidos nas normas técnicas vigentes;

4.8. No que couber, os produtos devem observar os requisitos ambientais para a obtencéo de certificacdo do Instituto
Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial (Inmetro) como produtos sustentaveis ou de menor
impacto ambiental em relagéo aos seus similares;

4.9. A comprovagédo dos critérios exigidos pode ser feita mediante inscricdo nos rétulos, nas embalagens, por
informacgdes disponiveis no site do fabricante e em sites dos 6rgaos competentes, por apresentacao de certificagdo
emitida por instituicdo publica oficial, ou por instituicdo credenciada, ou por qualquer outro meio de prova que ateste
que o bem fornecido cumpre com as exigéncias do edital;

4.10.Se consideradas insatisfatorias as condi¢des de material recebido, sera lavrado um Termo de Recusa, no qual se
consignardo as desconformidades. O objeto recusado devera ser recolhido e substituido no prazo de até 05 (cinco)
dias uteis, quando serao realizadas as verificagbes nos materiais entregues em substituicdo;

4.11.Caso algum objeto apresente defeito de fabricagdo durante o periodo de garantia, o fornecedor, de forma
solidaria, se compromete a efetuar a troca sem 6nus para a Administragdo no prazo de até 5 (cinco) dias Uteis, a
contar da notificagdo ao fornecedor;

4.12.Caso as substituigbes previstas nos subitens 3.10 e 3.11 ndo ocorram no prazo estabelecido, a CONTRATADA
ficara sujeita a aplicagdo das sangdes previstas no edital;

4.13.E vedada a substituicdo da marca do objeto cujo preco tenha sido registrado.

4.13.1. Caso o fornecedor requeira a sua substituicdo, ele devera justificar a solicitagdo e comprovar, por escrito, a
impossibilidade de entregar o objeto da marca registrada. Caber4d & CONTRATANTE analisar o pedido e emitir
parecer;

4.14.As aquisigdes ocorrerao ao longo da vigéncia da Ata a medida que surjam necessidades das unidades do TJBA.

4.15.Nao serédo aceitas entregas fracionadas da solicitagdo constante na respectiva AFM, salvo autorizagédo prévia,
junto a Autoridade competente.

5.  QUALIFICAGAO TECNICA

5.1. A empresa devera comprovar qualificagdo técnica para cumprir o estabelecido em contrato mediante
apresentagao de atestado(s) ou declaragao(des) de capacidade técnica fornecido(s) por pessoa(s) juridica(s) de direito
publico ou privado, comprovando atividade pertinente e compativel, em caracteristicas, quantidades e prazos, com o
objeto desta licitagao;

5.1.1. A Administracdo se resguarda o direito de efetuar diligéncia junto & pessoa juridica emissora dos atestados,
visando obter informagé&o sobre o servigo prestado e cépias dos respectivos contratos e aditivos e/ou outros
documentos comprobatérios do contetdo declarado.

5.1.2. No caso de atestados emitidos por pessoa juridica de direito privado, ndo serdo considerados aqueles
emitidos por empresa pertencente ao mesmo grupo empresarial da licitante, sua subsidiaria, controlada ou
controladora ou por empresa na qual haja pelo menos uma mesma pessoa fisica ou juridica que seja sécio da
empresa emitente e da licitante.

3 GUSTAVO QUEIROZ MORAES.
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5.1.3. Sempre que julgar necessario, o CONTRATANTE podera solicitar a apresentacdo do original dos
documentos e/ou realizar diligéncias para confirmar a sua autenticidade.

6. GARANTIA / ASSISTENCIA TECNICA

6.1. Os mobiliarios ofertados deverdo possuir garantia por um periodo minimo de 5 (cinco) anos, concedida pelo
fabricante, que devera ser contada da data do recebimento definitivo

6.1.1. Entende-se por garantia a cobertura de todo e qualquer defeito, avaria, desgaste ou disfun¢do ocorrido nos
mobiliarios, independentemente de ser ou ndo decorrente de falha na fabricagado, incluindo avarias no transporte
até o local de entrega e montagem. A exclusdo de responsabilidade sob alegagdo de uso incorreto somente sera
admitida apds reconhecimento pelo Tribunal de Justica da Bahia.

6.2. O fornecedor respondera pelos danos cobertos pela garantia do fabricante que porventura ndo venham a ser
sanados pela assisténcia técnica/fabricante.

6.3. O fornecedor devera prestar os servigos de assisténcia técnica e efetuar os consertos e/ou substituicdes que se
fizerem necessarios, dentro do prazo de garantia indicada na proposta, devendo proporcionar aos prepostos do
Tribunal de Justiga todos os esclarecimentos e informagdes que forem considerados necessarios para a utilizagéo e
operagéo dos moveis.

6.3.1. A substituicdo ou reparo de defeitos observados durante a vigéncia da garantia dos objetos ocorrerd por
conta da empresa, sem qualquer custo para a Administragao.

6.4. Todas as pegas e os componentes substituidos deverdo apresentar padrées de qualidade e desempenho iguais
ou superiores aos utilizados na fabricagdo do produto, sempre “novas e de primeiro uso”, ndo podendo ser
recondicionados.

7. CERTIFICAGAO TECNICA

7.1. O licitante devera apresentar o produto em conformidade com a NR17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
comprovada através do Laudo de Ergonomia, devidamente assinado por profissional ergonomista, comprovadamente
certificado pela ABERGO - Associagéo Brasileira de Ergonomia (Para os Lotes 1, 2 e 5).

7.2. O licitante devera apresentar o certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961
(edicdo mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o
fabricante e o modelo ofertado (Para o Lote 1 e 5).

7.3. O licitante devera apresentar o certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 e/ou
ABNT NBR 13.967 (edigdo mais recente) quando couber, emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deveréo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado (Para o Lote 2).

7.4. O licitante devera apresentar o certificado de conformidade emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO;
no certificado deverao estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado (Para o Lote 3).

7.5. Para os itens que utilizem madeira em sua composi¢éo, devera ser apresentado certificado de procedéncia da
madeira — DOF (emitido pelo IBAMA), comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo florestal
responsavel ou reflorestamento;

7.6. Para produtos com origem dos insumos a partir de fontes de manejo sustentavel, certificagdo Cerflor em
conformidade com a norma ABNT NBR 14790:2021 ou FSC no padrdo FSC-STD-40004 V2-1. A comprovacgao da
conformidade devera ser feita por meio de Certificado de Cadeia de Custddia e/ou Selo de Cadeia de Custddia do
FSC ou Cerflor;

7.7. Produto com aplicagdo de tinta exige-se laudo técnico emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro, de que a
tinta utilizada no produto n&o possui solvente em sua composicao e é atoxica.

7.8. Apresentar catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo de marca, linha/modelo e codigo
de certificagdo do produto, informa-lo para comprovagao com a especificagao técnica e documentagao apresentada.

8. DAS AMOSTRAS

8.1. O licitante classificado em 1° (primeiro) lugar devera enviar amostra dos mobiliarios ofertados no prazo de 5 (cinco)

dias uteis ap6s encerramento da disputa de lance, podendo ser prorrogado a critério do contratante por igual periodo;
L Documento reconhecido pelo Tribunal de Justica da Bahia e conferido com o documento original por: CONFERIDO POR:
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8.2. O licitante ficara vinculado & marca/modelo ofertada em sua proposta;

8.3. A nao indicagdo de marca do objeto ofertado e/ou indicagdo de mais de uma marca implicara a desclassificagdo do
licitante e a convocacgéo do participante seguinte em ordem de classificagao;

8.4. O licitante classificado em primeiro lugar devera enviar amostra dos materiais utilizados na fabricagdo dos itens
como, por exemplo, laminados, puxadores, tecidos e fechaduras de forma que seja suficiente avaliar a adequagao dos
produtos ofertados em relagéo as especificagdes dispostas no Edital;

8.5. A licitante convocada deverd, sob pena de desclassificagéo, providenciar o envio das amostras ao Almoxarifado
do Poder Judiciario, situado na Av. Luiz Viana Filho, n° 4.289, Paralela, Salvador, Bahia, CEP: 41.730-101; tel.(71)
3360-2400, obedecendo rigorosamente ao horario das 8:00 as 11:30 e das 13:00 as 17:00;

8.6. A amostra devera ser entregue acompanhada de identificagdo do numero da licitagdo, data da abertura, nome da
empresa, lote/item a que cada qual se refere e permanecer depositadas no enderego indicado no item acima até a
homologac¢éo do resultado do certame;

8.7. O procedimento sera interrompido para que, no prazo acima estabelecido, possam ser entregues e analisadas as
amostras solicitadas e emitidos os correspondentes pareceres, que serdo exarados pela area técnica para tal fim, apos
o recebimento das amostras;

8.8. A amostra sera devolvida, mediante retirada no endereco citado no subitem 8.5 no prazo de 5 (cinco) dias uteis,
apos o recebimento da declaragao da vencedora do certame do item a que se refere a amostra.

8.9. As amostras nado retiradas no prazo de 20 (vinte) dias, a contar dos prazos acima, serdo consideradas
abandonadas pela proponente, sendo, entdo, incorporadas ao patriménio do Poder Judiciario.

8.10.Para emissédo do parecer técnico, é facultado ao servidor designado para analise, o completo manuseio da
amostra.

9. OBRIGAGOES DA CONTRATADA

9.1. Fornecer os objetos em conformidade com a descricdo pormenorizada contida em edital, sem pagamento de
quaisquer despesas adicionais por parte do CONTRATANTE, obrigando-se ainda,

9.2. Fornecer os bens de acordo com as especificagbes técnicas constantes no instrumento convocatério no local
determinado, nos dias e horarios de expediente da Administragao;

9.3. Zelar pela boa e completa execugéo do contrato e facilitar, por todos os meios ao seu alcance, a ampla agéo
fiscalizadora dos prepostos designados pelo CONTRATANTE, atendendo prontamente as observacdes e exigéncias
que lhe forem solicitadas;

9.4. Comunicar ao CONTRATANTE qualquer anormalidade que interfira no bom andamento do contrato;

9.5.  Arcar com todo e qualquer dano ou prejuizo de qualquer natureza causado ao CONTRATANTE e terceiros, por
sua culpa, ou em consequéncia de erros, impericia prépria ou de auxiliares que estejam sob sua responsabilidade, bem
como ressarcir o equivalente a todos os danos decorrentes de paralisagéo ou interrupgdo do fornecimento contratado,
exceto quando isto ocorrer por exigéncia do CONTRATANTE ou ainda por caso fortuito ou forga maior, circunstancias
que deverao ser comunicadas no prazo de 48 (quarenta e oito) horas apds a sua ocorréncia;

9.6. Manter durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagcbes assumidas, todas as
condi¢des de habilitagdo e qualificagéo exigidas na licitagéo.

9.7. Providenciar e manter atualizadas todas as licengas e alvaras junto as reparticdes competentes, necessarios a
execugao do contrato;

9.8. Efetuar pontualmente o pagamento de todas as taxas e impostos que incidam ou venham a incidir sobre as suas
atividades e/ou sobre a execugdo do objeto do presente contrato, bem como observar e respeitar as Legislagdes
Federal, Estadual e Municipal relativas ao objeto do contrato;

9.9. Adimplir os fornecimentos exigidos pelo instrumento convocatério e pelos quais se obriga, visando a perfeita
execugao do contrato;

9.10. Promover, por sua conta e risco, o transporte dos bens;

9.11. Executar, quando for o caso, a montagem dos objetos, de acordo com as especificagbes e/ou norma exigida,
utilizando ferramentas apropriadas e dispondo de infraestrutura e equipe técnica necessaria a sua execugao;

9.12. Trocar, as suas expensas, 0 bem que vier a ser recusado;
9.13. Oferecer garantia e assisténcia técnica aos bens, naqueles que couber, através de rede autorizada do fabricante,

identificando-a;
[
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9.14. Manter, sob sua exclusiva responsabilidade, toda a superviséo, diregédo e méo de obra para execugéo completa
e eficiente do transporte e montagem dos bens, naqueles que couber;

9.15. Emitir notas fiscais/faturas de acordo com a legislagdo, contendo descricdo dos itens, indicagdo de sua
quantidade, preco unitario e valor total;

9.16. Disponibilizar, a qualquer tempo, quando solicitado pela Contratante, os documentos relacionados com a
execucao do objeto deste edital.

10. OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

10.1.Proceder a publicagéo resumida do instrumento de contrato na imprensa oficial, condicéo indispensavel para sua
validade e eficacia;

10.2.Dar imediata ciéncia a seus superiores e ao 6rgao central de controle, acompanhamento e avaliagdo financeira de
contratos e convénios, dos incidentes e ocorréncias da execugdo que possam acarretar a imposi¢cao de sangdes ou a
rescisdo contratual;

10.3.Adotar, junto a terceiros, as providéncias necessarias para a regularidade da execugéo do contrato;

10.4.Promover, com a presenga da CONTRATADA, a verificagdo da execugao ja realizada, emitindo o competente
opinativo para o recebimento de pagamentos;

10.5.Esclarecer prontamente as duvidas da CONTRATADA, solicitando ao setor competente da Administragdo, se
necessario, parecer de especialistas;

10.6.Cumprir as diretrizes tracadas pelo Orgdo Central de Controle, acompanhamento e avaliacdo financeira de
contratos e convénios;

10.7.Solicitar da CONTRATADA, a qualquer tempo, a apresentagdo de documentos relacionados com a execugéo do
objeto deste edital.

11. DA SUBCONTRATAGCAO

E vedada a subcontratacdo total e/ou parcial do objeto, a associagdo da CONTRATADA com outrem, a cessdo ou
transferéncia, total ou parcial do contrato, bem como a fusdo, cisdo ou incorporagdo da CONTRATADA, nao se
responsabilizando o CONTRATANTE por nenhum compromisso assumido por aquela com terceiros.

12. RECEBIMENTO DO OBJETO

12.1.0 objeto sera recebido provisoriamente, no ato da entrega do produto, para posterior verificagdo da
conformidade com as especificagdes do objeto licitado;

12.2. O objeto sera recebido definitivamente, em até 15 (quinze) dias, apos criteriosa inspegao e verificagdo de que o
produto adquirido encontra-se em perfeitas condi¢des de utilizagdo, além de atender as especificagdes do objeto
contratado.

12.3. Se, apds o recebimento provisorio, for constatado que o objeto possui vicios aparentes ou redibitérios ou estd em
desacordo com as especificagbes ou com a proposta, serdo interrompidos os prazos de recebimento e suspenso o
pagamento, até que sanado o problema;

12.4. O recebimento provisorio ou definitivo ndo exclui a responsabilidade civil pela solidez e seguranga do bem, nem a
ético-profissional pela perfeita execugcdo do contrato, dentro dos limites estabelecidos pela lei ou pelo instrumento
editalicio;

12.5.0 fornecedor contratado obriga-se a efetuar a entrega de todos os produtos no prazo previsto no edital,
acompanhados da Nota fiscal correspondente, do Certificado de Garantia do fabricante e da certificagdo técnica
pertinente.

13.  PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado através de crédito em conta-corrente, no prazo de até 8 (oito) dias Uteis, contados a partir
da apresentacao da Nota Fiscal/Fatura e apds a declaragéo pelo CONTRATANTE do recebimento definitivo do objeto
licitado.
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14. MODELO DA PROPOSTA COMERCIAL

Nome Fantasia:

Raz&o Social:

CNPJ: Inscricdo Estadual:

Endereco: Cidade:

Estado: CEP: Telefax: E-mail:

Prezados Senhores

Apds examinar todas as clausulas e condigbes estipuladas no Edital em referéncia, apresentamos nossa proposta nos
termos consignados no mencionado ato convocatorio e seus anexos.

Nossa proposta é valida por 90 (noventa) dias, contados da data prevista para a entrega da mesma, sendo o prego
ofertado firme e irreajustavel durante o seu prazo de validade. Informamos que estédo inclusos nos pregos ofertados
todos os tributos, custos e despesas diretas ou indiretas, sendo de nossa inteira responsabilidade, ainda, os que
porventura venham a ser omitidos na proposta ou incorretamente cotados.

O valor global de nossa proposta é de R$ (por extenso) conforme as planilhas a seguir:
Lote ......
Item Qtde ofertada Marca do produto Valor unitario R$ Valor global R$
Salvador de de 20__.

RAZAO SOCIAL CNPJ, NOME DO REPRESENTANTE LEGAL E ASSINATURA

YOASLY02EC0CNAYCL
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ANEXO 1
ESPECIFICAGOES TECNICAS - MOBILIARIO 1° GRAU

1. ARMARIOS
1.1 ARMARIO ALTO, TIPO 1

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, 2 portas e tampo, conforme especificagcbes a

seqguir:
Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior €
inferior do tampo, na cor argila; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo

de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa uUnica com no minimo de 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradigas em ZAMAK, adonisado, que permita
abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabega chata medindo
20x4mm; Apresenta sistema de pressio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em
aco zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pegca em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua
articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui
um puxador em cada porta, retangulares,instalados verticalmente, embutidos de ABS injetado preto,

posicionados na parte central do armario.
Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro
de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou acgo, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura
tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com

mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e
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outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabeca chata medindo 11x3,5

chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem

que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possuitrinco na porta oposta a da fechadura.
Prateleiras:

04 prateleiras regulaveis e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa unica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes
em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras

regulaveis é feito por meio de pinos em acgo inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base:

Em particulas de média densidade, chapa uUnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das pecas; Base em acgo fosfatizado e pintado em epdxi na cor preta pelo
sistema eletrostatico curada em estufa. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didametro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosca padrao 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de

altura pelo lado interno do armario.
Laterais:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada

64mm;
Fundo:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
corpo do movel. Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescoépico cilindrico, com
didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco
zincado e rosca padrao 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano

injetado; Contém trés furos para fixagédo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.
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Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior & feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos
de acgo inoxidavel com rosca padrao M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por
meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo) superior e inferior
por meio de pino em ZAMAK, rosca padrao M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com
recortes no fio da rosca para que a mesma trave e nao solte da pega, sdo no minimo duas cavilhas e dois

pinos de ag¢o por jungao.
Dimensées (variagdo permitida +/- 5%): Largura 900mm,Profundidade 500mm,Altura 1600mm.

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia.
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados
o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

1.2 ARMARIO ALTO, TIPO 2

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 03 prateleiras, portas baixas e tampo, conforme especificagcbes

a seguir:
Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, na cor ARGILA; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo

de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Portas:

Duas portas baixas de abrir, altura aproximada de 740mm, em particulas de média densidade, em chapa Unica
com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pecgas, na mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK,
adonisado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de
cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de pressao acionado ao ser fechada, por meio de molas
de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em plastico de engenharia
poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo
em acgo inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a
necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador em cada porta,retangulares, instalados verticalmente,

embutidos de ABS injetado preto, posicionados na parte central do armario.

Fechadura:
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Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com di
de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou acgo, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura
tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e
outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As
chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem

que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possuitrinco na porta oposta a da fechadura.
Prateleiras:

03 prateleiras regulaveis e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie
superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o usuério tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes
em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras
regulaveis é feito por meio de pinos em acgo inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na unido das pecas; Base em aco fosfatizado e pintado em epdxi na cor preta pelo
sistema eletrostatico curada em estufa. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didametro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de

altura pelo lado interno do armario.
Laterais:

Em particulas de média densidade, chapa uUnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecgas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada

64mm;
Fundo:

Em particulas de média densidade, chapa uUnica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas

laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do
4
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corpo do mével. Possui sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindric
diametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de aco
zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano

injetado; Contém trés furos para fixagédo, por meio de parafusos auto atarraxantes, zincados.
Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos
de acgo inoxidavel com rosca padrao M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por
meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior
por meio de pino em ZAMAK, rosca padrao M6 na parte interna e rosca auto atarraxante na externa, com
recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pecga, sdo no minimo duas cavilhas e dois

pinos de ago por jungao.
Dimensées (variagdo permitida +/- 5%): Largura: 900 mm, Profundidade: 500 mm, Altura: 1600 mm

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia.
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados

o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

1.3 ARMARIO BAIXO
Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tampo, conforme especificagcbes a seguir:
Tampo:

Em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura. Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior €
inferior do tampo, na cor a argila; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo
de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior,
que propicia acabamento perfeito na montagem das pecas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de

aco dobrada para apoio das portas e um pino de ago inoxidavel para o travamento da fechadura.
Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa uUnica com no minimo de 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo
processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo, duas dobradicas em ZAMAK, anodizado, que permita
abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo
20x4mm; Apresenta sistema de pressio acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em
aco zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento,
mantendo a porta pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua
articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificacdo; Numa
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das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e arredondada com

10mm; Possui um puxador em cada porta, retangulares,instalados verticalmente, embutidos de ABS injetado

preto, posicionados na parte central do armario.Eixo do puxador instalado a 20 cm do topo da porta.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro
de 19mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou acgo, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos. Cada fechadura
tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com
mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e
outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 11x3,5mm; As
chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem
que a mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio com formato plano convexo com
didmetro de 6mm. Numa das extremidades de cada haste contém um acessoério de travamento com formato de
gancho em sentido perpendicular a haste, com buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a
necessidade de lubrificacdo e reduzindo o atrito dos componentes, fixados por meio de parafusos
autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento em ago
repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado;Possuitrinco na porta oposta a da
fechadura.

Prateleiras:

Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor
do tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita
com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com sistema de engate
para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em ago

inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.
Base:

Em particulas de média densidade, chapa uUnica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte, que propicia
acabamento perfeito na unido das pecas; Base em acgo fosfatizado e pintado em epdxi na cor preta pelo
sistema eletrostatico curada em estufa. Possui sapatas reguladoras de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosca padrao 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de

altura pelo lado interno do armario.

Laterais:
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Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimenx

laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do
revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de
furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada
64mm. Fundo: Fundo em particulas de média densidade, chapa uUnica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peg¢a, na mesma cor do
tampo; Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescépico cilindrico, com didmetro de
55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e
rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado;

Contém trés furos para fixagao, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.
Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos
de acgo inoxidavel com rosca padrao M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por
meio de tambor em ZAMAK e recorte para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior
por meio de pino em ZAMAK, rosca padrao M6 na parte interna e rosca autoatarraxante na externa, com
recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pecga, sdo no minimo duas cavilhas e dois

pinos de ago por jungao.
Dimensées (variagdo permitida +/- 5%): Largura: 900 mm Profundidade: 500 mm Altura: 740 mm

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia.
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados

o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

1.4 ARMARIO PARA COPA COM 04 PORTAS

Armario para copa com 04 portas, modulado, em MDF ou MDP, revestido em laminado melaminico
acabamento texturizado, na cor argila, com bordas em PVC extrudado na mesma cor do laminado, tampos
superior e inferior em MDF ou MDP com aproximadamente 25mm de espessura com acabamento em resina
poliuretanica, texturizada semifosca na cor argila, com bordas arredondadas com filete de protecdo contra
impactos em PVC na mesma cor, com 1 (uma) prateleira interna com regulagem de altura, 04 (quatro) portas
de abrir com puxadores retangulares embutidos de ABS injetado preto. Devera vir acompanhado de buchas e

parafusos para ser fixado em parede.
Dimensées (variagdo permitida +/- 5%): Largura: 1650 mm, Profundidade: 400 mm, Altura: 650 mm

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia.
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados

o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.
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2.

MESAS

21 MESA PARA IMPRESSORA700x700mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato quadrado medindo 700x700mm, em madeira MDP (Painéis de
Particulasde Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica.Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor argila; Bordasretas, em todo seu perimetro, com perfil de
acabamento em fita de poliestirenosemirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (ha mesma cor da
superficie), contendo raio da borda decontato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966
— Tabela 1, coladas pelo processoHOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em
PVC rigido texturizado na mesma cor dotampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da

mesa.
Painel:

Frontal em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo.Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da
superficie detrabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protecao de fita de poliestireno semirrigido
com 1,0mm deespessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A
fixagao do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de agco com rosca padrdao M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentagcdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal,
que deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical
deligacao, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
emtubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico.

Uma coluna devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites
repuxo; As colunas deverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo
3/16”"x3/8”, com dimensao longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas
tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima
de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno
comodo lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de
largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de cada lado).Altura de 670mm a tampa externa e 610 a
interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na
parte inferior para remogao e passagem de fiagdo; Base superior do poértico em chapa de ago #14 (no

minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.
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Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidade
abasarredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A basesuperior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
448mm oumdltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém
um apoio emchapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com

laterais retas, formadoum trapézio irregular com a base retangular.

A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peca com formato
semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporteinterno em acgo para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na inferior.

Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm
perpendicular adobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm;
As extremidadesdas calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura
minima de 1,5mm,com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de
solda para essafuncdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com
angulo de 45°, ndopermitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagao;
Na calha deveraconter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm,medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de

parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos
eparafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pecas metalicas utilizadas deverao
receberpré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagemacida, refinador de sais de titanio, fosfatizagcdo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com
agua deionizadaseguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas
metalicas deverdoreceber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, nacor preta; Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera
apresentar umespaco livre, destinado a acomodagao e movimentagao dos membros inferiores dos usuarios,
conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia.
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigcao
mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar
identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

Dimensoes (variagdo permitida +/- 5%): Largura 700mm, Profundidade 700mm, Altura 740mm.
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2.2 MESA DE TRABALHO AUXILIAR PARA MICROCOMPUTADOR900x700mm

Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular medindo 900x700mm, em madeira MDP (Painéis de
Particulasde Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pecga Unica.Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo0,3mm de espessura na parte superior e
inferior da superficie, na cor ARGILA; Bordasretas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita
de poliestirenosemirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda decontato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processoHOLT-MELT (a quente); Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor dotampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagao do tampo a estrutura metdlica da mesa.Equipado com porta

teclado/mouse mével com corredigas metalicas tipo telescopica.
Painel:

Frontal em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo.Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie
detrabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem protegédo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm
deespessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixacdo do painel
frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e tambor de travamento
em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que

deverao propiciar a estruturagdo do conjunto.
Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical
deligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
emtubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimenséao
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas
das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno comodo lado externo, dobradas em chapa
de agco com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado).Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de fiagao;
Base superior do portico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de
10mm.Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das
abasarredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A
basesuperior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm
oumdltiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio
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formadoum trapézio irregular com a base retangular.

A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pegca com formato
semiesférico moldado em pecga Unica, sem emendas, diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporteinterno
em aco para fixacdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de 60mm, possui formato cénico na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima

de 15mm.
Calhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm;Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm
perpendicular adobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidadesdas calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima
de 1,5mm,com dois furos para ligagao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para
essafuncdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°,
naopermitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiacdo; Na calha
deveraconter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de

1,5mm,medindo 99x17mm, e furos para instalagao de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos
eparafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo
receberpré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagemacida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivacdo e secagem, sendo a ultima com agua
deionizadaseguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas
deveraoreceber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, nacor preta; Apos a montagem da mesa e todos seus componentes e acessoérios, devera
apresentar umespaco livre, destinado a acomodacdo e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios,
conformefiguras 4 e 5 da NBR 13966.

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia.
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicao mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o

fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

Dimensées (variagdo permitida +/- 5%): Largura 900mm, Profundidade 700mm, Altura 740mm.

2.3 MESA DE TRABALHO 1400x700mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangularmedindo 1400x700mm, em madeira MDP (Painéis de Particulas
de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pecga Unica. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da
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superficie, na cor ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em

poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Duas passagens para fiagdo, uma em cada canto da mesa, com
acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do
tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura

metalica da mesa.
Painel frontal:

Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo.
Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; As bordas deverao ser retas e recebem protegédo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel
frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e tambor de travamento
em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentagdo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que

deverao propiciar a estruturagao do conjunto.
Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de aco com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pdrtico. Uma coluna
devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas
das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado).Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogéo e passagem
de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de agco #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abas de 10mm.Os cantos das dobras deveréo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm
ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, dobrada a 180° formando um arco com laterais retas,
formado um trapézio irregular com a base retangular.A extremidade anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera uma pegca com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
diametro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagao da sapata niveladora; Sapatas
niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico

na parte superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
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Calhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra
de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com
dois furos para ligacdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungéo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com &ngulo de 45°, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e

furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagédo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deveréo
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta; Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago
livre, destinado a acomodagao e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5
da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigcao mais
recente) para a mesa, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar

identificados o fabricante e o modelo ofertado.Garantia minima de 5 anos.

Dimenso6es da mesa (variagao permitida +/- 5%): Largura: 1400 mm, Profundidade: 700 mm, Altura: 740 mm

2.4 MESA DE TRABALHO 1600X700mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato retangular medindo 1600x700mm, em madeira MDP (Painéis de Particulas
de Média Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica. Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da
superficie, na cor ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de
poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da
borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); Duas passagens para fiagdo, uma em cada canto da mesa,com acabamento
em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera
conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da

mesa.
Painel frontal:
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Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no

Revestimento em laminado melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de
trabalho; As bordas deverao ser retas e recebem protegédo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel
frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrao M6 e tambor de travamento
em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentagao do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que

deverao propiciar a estruturagao do conjunto.
Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de ago com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas
das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogéo e passagem
de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de agco #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abas de 10mm. Os cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
A base superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm
ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em
chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma peca com formato semiesférico moldado em pecga Unica, sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aco para fixagdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cbnico na parte

superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm;
Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra
de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das
calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com
dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para essa fungéo.
Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com &ngulo de 45°, ndo permitindo o

contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha devera conter 02 (dois)
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suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x1

furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagédo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas deveréo
receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta; Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago
livre, destinado a acomodagao e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5
da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigcao mais
recente) para a mesa, emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar

identificados o fabricante e o modelo ofertado.Garantia minima de 5 anos.

Dimensodes da mesa (variagéo permitida +/- 5%):Largura 1600mm x Altura 740mm x Profundidade 700mm

2.5 MESA DE REUNIAO RETANGULAR 1000x2000mm
Superficie de trabalho:

Tampo retocom formato retangular medindo 1000x2000mm, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato
com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Duas passagens para fiagdo, centralizadas no eixo transversal e longitudinal e distantes 1m entre si
no eixo longitudinal, com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de
60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de

fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa.
Painel central:

Painel central em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor do tampo; As
bordas deverao ser retas e recebem protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel na estrutura

devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdao M6 e tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes Metalicos:
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A sustentacédo do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligada por calhas horizon

painel central, que deverao propiciar a estruturagado do conjunto.
Pés Laterais:

As estruturas laterais em forma de um “I”, com medidas totais de 44x750x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de ago com @44mm e espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas
das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas (duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio
de grapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogéo e passagem
de fiagdo; Base superior do pértico em chapa de agco #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abas de 10mm. Os cantos das dobras deverao ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
Na base inferior, perpendiculares as colunas, contém dois apoios confeccionados em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180° formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior
recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e
altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixacdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em
poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cbnico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calha metalica:

Calha estrutural confeccionada em chapa de agco #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com espessura minima
de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para
essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com &ngulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm,

medindo 99x17mm, e furos para instalagdo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas metalicas utilizadas deverao receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imerséo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagédo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada

seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas
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deveraoreceber pintura epoxi-pod, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa

temperatura, na cor Preta.

- O produto deve estar em conformidade com a NR17, comprovada através de Laudo Ergonomia.
Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966:2008 emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o

modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

Dimenso6es(variagdo permitida +/- 5%): Largura 2000mm, Profundidade 1000mm, Altura 740mm.

2.6 MESA DE TRABALHO COM SUPERFICIE UNICA EM “L” 1400X1400mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis deParticulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formandouma peg¢a Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia,texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior dasuperficie, na cor
ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil deacabamento em fita de poliestireno semirrigido,
com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor dasuperficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 —Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Trés passagens para fiagdo, uma em cada canto da mesa,com acabamento em PVCrigido texturizado
na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conterbuchas metalicas
embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa;Devera permitir a
inscricdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conformeFigura 3 da NBR
13966.Superficie de formato angular e raio sinuoso com corte frontal ergonémico para apoio de antebragos e

corte posterior reto.
Painéis frontais:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessurano
minimo;Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie
detrabalho;As bordas deverao ser retas e recebem protegéo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de
espessura,no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.A fixagdo do painel
frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 etambor de travamento
em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por

calhashorizontais, que deverao propiciar a estruturagado do conjunto.
Pé central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois ladosde
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal parapassagem
da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, aultima aba de

cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel, Possui,proximo as
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extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado emchapa

com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; Ofechamento interno da
estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm(LxH), em chapa de ago
# 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestascortantes; Na parte superior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo deveraapresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furocom didmetro de 8mm, para fixar
ao tampo por meio de parafuso de aco zincado padrdao M6, soldado peloprocesso MIG; Na parte inferior da
estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndodevera apresentar soldas aparentes),
confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mme furo com didmetro de 12mm para
alocagdo de rebite de repuxo padrdao 5/16” onde sera fixado a sapataniveladora; Sapata niveladora em

poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo15mm, soldada pelo processo MIG.
Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical
deligacdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas
emtubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um poértico. Uma
colunadevera conter 04 furos para fixacdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunasdeverdo possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de aco, medindo 3/16"x3/8”, com
dimenséaolongitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas,
equidistantesdo centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para
fixagdo dastampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas
em chapade ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm
dobradas(duas de cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por meio
degrapas metalicas sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem
defiagdo; Base superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com
abasde 10mm. Os cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades
dasabas arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas;
Abase superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si
340mm;Na base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de aco
comespessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas e um trapézio irregular
coma base retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma
pecacom formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas, didametro de 50mm e altura de 45mm,
comsuporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra
devidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato cbnico na parte superior e reto na

inferior.Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de aco #18 (no minimo), dobrada, com formato *“J”
medindo102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de
10mmperpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de
60mm; Asextremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo 99x17mm com

espessura minimade 1,5mm, com dois furos para ligacao desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o
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uso de solda paraessa fung¢ado. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferio
angulo de 45°nao permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagao; Na
calha deveraconter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de

1,5mm,medindo 99x17mm, e furos para instalagao de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixacdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos
eparafusos com rosca milimétrica e arruelas de pressao; Todas as pecas metalicas utilizadas deverao
receberpré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagemacida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivacdo e secagem, sendo a ultima com agua
deionizadaseguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas
deveraoreceber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, nacor preta; Apos a montagem da mesa e todos seus componentes e acessoérios, devera
apresentar umespaco livre, destinado a acomodagao € movimentacdo dos membros inferiores dos usuarios,
conformefiguras 4 e 5 da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edigcao mais
recente) e/ou NBR 13.967 (edigao mais recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverao estar identificadoso fabricante e o modelo ofertado.Garantia minima de 5 anos.

Dimensodes(variagdo permitida +/- 5%):(1400 x 1400) x 700 x 700 x 740mm[(L = lado A x lado B) x P x A].

2.7 MESA DE TRABALHO COM SUPERFICIE UNICA EM “L” 1600X1600mm
Superficie de trabalho:

Superficie de trabalho com formato em “L”, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma pecga Unica; Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da superficie, na cor
ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno semirrigido,
com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato com o
usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Trés passagens para fiagdo, uma em cada canto da mesa,com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo devera conter buchas
metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa; Devera
permitir a inscricdo de um quadrado com medidas de profundidade e larguras minimas, conforme Figura 3 da
NBR 13966.Superficie de formato angular e raio sinuoso com corte frontal ergonébmico para apoio de

antebracos e corte posterior reto.

Painéis frontais:

02 Painéis frontais em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo; Revestimento em laminado melaminico de baixa pressao nas duas faces, na mesma cor da superficie
de trabalho; As bordas deverao ser retas e recebem protecao de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de

espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT. A fixagao do painel
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frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padrdo M6 e tambor de trava
em ZAMAK.

Componentes metalicos:

A sustentacdo do tampo devera ser através de suas estruturas: laterais e central, interligada por calhas

horizontais, que deverao propiciar a estruturagdo do conjunto.
Pé central:

A estrutura central devera ser em chapa #18 no minimo, dobrada com formato retangular, sendo dois lados de
120mm e os outros dois com 40mm, ficando um abertura frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os lados de 40mm possuem 03 abas de 10mm cada, formando dobras ortogonais, a
ultima aba de cada lado possui dois recortes medido 50x10mm para apoio da tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades superior e inferior, elementos de ligagdo medindo 96X20mm, confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, para travamento evitando a abertura da estrutura; O
fechamento interno da estrutura central devera ser feito através de uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de aco # 22 (e=0,75mm), fixada na estrutura por meio de grapas metalicas sem arestas
cortantes; Na parte superior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e furo
com diametro de 8mm, para fixar ao tampo por meio de parafuso de ago zincado padrdo M6, soldado pelo
processo MIG; Na parte inferior da estrutura central devera conter um elemento soldado na estrutura (ndo
devera apresentar soldas aparentes), confeccionado em chapa #14 no minimo, com largura minima de 40mm e
furo com didmetro de 12mm para alocacdo de rebite de repuxo padrdo 5/16” onde sera fixado a sapata
niveladora; Sapata niveladora em poliuretano injetado de alta resisténcia e curso de regulagem de no minimo

15mm, soldada pelo processo MIG.
Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em
tubos de ago com @44mm e espagamento minimo entre elas de 100mm, formando um pértico. Uma coluna
devera conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas
deverao possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16”x3/8”, com dimensao
longitudinal de 100mm, soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do
centro 200mm, confeccionadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagcdo das tampas
removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago
com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04 abas de 10mm dobradas (duas de
cada lado). Altura de 675mm a tampa externa e 634 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas
sem arestas cortantes, com recorte arqueado na parte inferior para remogao e passagem de fiacdo; Base
superior do pértico em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados com raio minimo de 5Smm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base
superior devera conter dois furos com formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 340mm; Na base
inferior, parte frontal do portico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura

minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas e um trapézio irregular com a base
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retangular. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma peg\X

formato semiesférico moldado em pecga Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de
vidro de 2.1/2, com didametro minimo de 60mm, possui formato conico na parte superior e reto na inferior.

Regulagem minima de 15mm.
Calhas metalicas:

Calha estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo
102x60mm; Possui dobras na parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As
extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de aco medindo 99x17mm com espessura minima
de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso de solda para
essa fungdo. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, ndo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagdo; Na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no minimo, para tomadas em chapa de agco com espessura minima de 1,5mm,

medindo 99x17mm, e furos para instalacao de tomadas, fixados na calha através de parafusos.
Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverado receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacédo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deveréo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta; Apos a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago
livre, destinado a acomodagao e movimentagdo dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5
da NBR 13966.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais
recente) e/ou NBR 13.967 (edicdo mais recente)emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado.Garantia minima de 5 anos.

Dimensodes(variagdo permitida +/- 5%): (1600 x 1600) x 700 x 700 x 740mm [(L = lado A x lado B) x P x Al].

2.8 MESA DE REUNIAO CIRCULAR @1100mm
Superficie de trabalho:

Tampo com formato circular com didmetro de 1100mm, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média
Densidade) com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo, na cor ARGILA; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de poliestireno
semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo), contendo raio da borda de contato

com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a
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quente); A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafu

fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa.
Estrutura metalica:

Estrutura central composta por tudo de ago eslitado, com secgéo circular e didmetro de 4, espessura da
parede de 1,5mm, no minimo; Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em
tubo de aco eslitado de seccédo quadrada de 30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no minimo; Na
base inferior, parte frontal do pértico, perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago
comespessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com laterais retas, formado um trapézio
irregular com a base retangular, soldas tipo MIG. A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade
posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em peca Unica, sem emendas, diametro de
50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm; Os apoios superiores tém em suas extremidades
ponteiras plasticas em poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos tubos; Cada apoio sera ortogonal em

relacdo ao outro, tanto os superiores quanto os inferiores.
Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos é feita através de buchas metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverado receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizacédo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada
seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deveréo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta.

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT

conforme NBR 13966 (edicdo mais recente). Garantia minima de 5 anos.

Dimensoées(variacdo permitida +/- 5%):Altura 740mm ,Didmetro 1100mm

2.9 MESADE CENTRO

Mesa de centro, fixa, tampo em MDF ou MDP com aproximadamente 25mm de espessura, revestido em
laminado melaminico com acabamento texturizado semifosco, em ambos os lados, na cor argila, borda em
PVC extrudado na cor do laminado. Estrutura metalica, fosfatizada, pintada em epdxi na cor preta pelo sistema

eletrostatico curada em estufa, com 04 pés, com sapatas reguladoras de nivel.
Dimensées(variagdo permitida +/- 5%):Largura 600, Profundidade 600, Altura 380 mm.

Garantia minima de 5 anos.

2.10 MESA ESTAGAO DE TRABALHO COM 2 LUGARES 1400x1400mm

Superficie de trabalho:
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3
Mesa estagéo de trabalho com 2 lugares, com tampos confeccionado em MDF ou MDP com no minimo%‘%
de espessura, fixado sobre as estruturas laterais por parafusos e buchas metdlicas cravadas na madeira,
totalmente revestida em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo, na cor argila, borda em PVC
extrudado na cor do laminado com raio de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, atendendo as normas
da ABNT NBR 13966 e NBR 13967. Superficie de formato angular e raio sinuoso com corte frontal ergonémico
para apoio de antebracos e corte posterior reto.Cada tampo deve possuir 02 furos, um de cada lado, de 60 mm

de didmetro para passagem da fiacdo, com tapa-furo em nylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster.
Painel frontal:

Painéis frontal e unilateral (formato em T) confeccionado em madeira termo estabilizada com no minimo de 18
mm de espessura, revestido em laminado melaminico texturizado de baixa pressao, bordas inferior, superior e
laterais devem ser acabadas em perfil de PVC, coladas pelo processo de hot melt na cor do laminado, o painel
deve ser fixado entre pés da estrutura pelo sistema minifix/rotofix.Estruturas laterais, sob a superficie de
trabalho, em MDP ou MDF, com no minimo 25mm de espessura na cor argila, fixadas nas extremidades
inferiores do tampo; revestidas em laminado melaminico, com 02 furos, independentes, um sobreposto ao outro,
com distancia vertical entre eles de 20 mm, furos de aproximadamente 46 mm de didmetro para passagem de
eletroduto para elétrica, logica e telefonia, com tapa furo em nylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster, na
tonalidade do laminado, acabamento inferior em chapa de ago em U fosfatizada, pintada em epdxi na mesma

cor do laminado com sapatas reguladoras de altura em nylon reforgado com fibra de vidro.
Componentes metalicos:

Sapatas fixadas na parte inferior da mesma e que permitam intervalo de regulagem minimo de 10 mm. Todos
o0s componentes metdlicos devem ser tratados por banho de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo. Em
todos os componentes metalicos deve ser aplicada pintura epdxi po pelo processo de deposicao eletrostatica
com polimerizagdo em estufa. Devera ser dotada de modulo anexo independente recuado internamente do

painel frontal 5cm para permitir a passagem de eletrocalha.
Calhas metalicas:

Canaleta de fiagdo horizontal, fixada sob o tampo, confeccionada em ago com tratamento fosfatizado e pintura
eletrostatica na cor preta, com passagem para fiacdo, com 02 recortes circulares ou triangulares, nas

extremidades da superficie, para passagem de fiagdo, com acabamento e tampa em poliestireno ou ABS.
Acabamento e montagem:

O moédulo devera ser em MDP ou MDF revestido totalmente em laminado melaminico baixa pressao na cor
argila e as bordas laterais devem ser acabadas com fita de poliestireno de 2,0mm de espessura, coladas pelo
processo hot melt, na cor do laminado. O médulo devera conter tampo superior em MDP ou MDF revestido

totalmente em laminado melaminico texturizado de baixa pressao na cor argila. Devidamente montado.

Dimensées(variagdo permitida +/- 5%): (1400 x 1400) x 700 x 740 mm [(L = lado A x lado B) x P x A] cada

tampo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13967 (edigdo mais
recente) e/ou NBR 13966 (edicdo mais recente), emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.
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2.11 MESA ESTAGAO DE TRABALHO COM 4 LUGARES 1400x1400mm

Superficie de trabalho:

Mesa estagéo de trabalho com 4 lugares, com tampos confeccionado em MDF ou MDP com no minimo 25mm
de espessura, fixado sobre as estruturas laterais por parafusos e buchas metdlicas cravadas na madeira,
totalmente revestida em laminado melaminico texturizado de baixa pressdo, na cor argila, borda em PVC
extrudado na cor do laminado com raio de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, atendendo as normas
da ABNT NBR 13966 e NBR 13967. Superficie de formato angular e raio sinuoso com corte frontal ergonémico
para apoio de antebracgos e corte posterior reto.Cada tampo deve possuir 02 furos, um de cada lado, de 60 mm

de didmetro para passagem da fiacdo, com tapa-furo em nylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster.
Painel frontal:

Painéis laterais (formato em +) confeccionado em madeira termo estabilizada com no minimo de 18 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico texturizado de baixa pressao, bordas inferior, superior e laterais
devem ser acabadas em perfil de PVC, coladas pelo processo de hot melt na cor do laminado, o painel deve ser
fixado entre pés da estrutura pelo sistema minifix/rotofix.Estruturas laterais, sob a superficie de trabalho, em
MDP ou MDF, com no minimo 25mm de espessura na cor argila, fixadas nas extremidades inferiores do tampo;
revestidas em laminado melaminico, com 02 furos, independentes, um sobreposto ao outro, com distancia
vertical entre eles de 20 mm, furos de aproximadamente 46 mm de didmetro para passagem de eletroduto para
elétrica, légica e telefonia, com tapa furo em nylon, polipropileno, poliestireno ou poliéster, na tonalidade do
laminado, acabamento inferior em chapa de ago em U fosfatizada, pintada em epdxi na mesma cor do laminado

com sapatas reguladoras de altura em nylon reforgado com fibra de vidro.
Componentes metalicos:

Sapatas fixadas na parte inferior da mesma e que permitam intervalo de regulagem minimo de 10 mm. Todos
o0s componentes metalicos devem ser tratados por banho de desengraxamento, decapagem e fosfatizagdo. Em
todos os componentes metalicos deve ser aplicada pintura epdxi po pelo processo de deposicao eletrostatica
com polimerizagdo em estufa. Devera ser dotada de modulo anexo independente recuado internamente do

painel frontal 5cm para permitir a passagem de eletrocalha.
Calhas metalicas:

Canaleta de fiagdo horizontal, fixada sob o tampo, confeccionada em ago com tratamento fosfatizado e pintura
eletrostatica na cor preta, com passagem para fiacdo, com 02 recortes circulares ou triangulares, nas

extremidades da superficie, para passagem de fiagdo, com acabamento e tampa em poliestireno ou ABS.
Acabamento e montagem:

O moédulo devera ser em MDP ou MDF revestido totalmente em laminado melaminico baixa pressao na cor
argila e as bordas laterais devem ser acabadas com fita de poliestireno de 2,0mm de espessura, coladas pelo
processo hot melt, na cor do laminado. O médulo devera conter tampo superior em MDP ou MDF revestido

totalmente em laminado melaminico texturizado de baixa pressao na cor argila. Devidamente montado.

Dimensées(variacdo permitida +/- 5%): (1400 x 1400) x 700 x 740 mm [(L = lado A x lado B) x P x A] cada

tampo.
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recente) e/ou NBR 13966 (edi¢do mais recente), emitidos por certificadora acreditada pelo INMETRO; no

certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima de 5 anos.

3. SOFAS
3.1 SOFADE 01 (UM) LUGAR - POLTRONA 900mm

Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciga vedada com chapade papeldo; Possui molas do
tipo percintas de borrachascom espessuraminima de 50 mm, entrelacadas, sob assentos eencostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para aespuma; Assento composto por uma almofada
em espuma laminada,densidade minima D45 e espessura minima de 100 mm, Espuma flexivel de alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica
e baixa deformagdo permanente; Encosto com almofada em espuma laminada,densidade minima D38 e
espessura minima de 80 mm; Fundo fechado; Pés em metal; Revestimento em tecido 100% de poliéster,
gramatura 260g/m?, cor AZUL ROYAL. Bragos: confeccionados no mesmo material da estrutura, espumae com
mesmo revestimento. Pintura: todas partes metalicas devem ter tratamento de fosfatizagcdo e acabamento com

pintura epoxi-po, por processo eletrostatico, cor preta.
Os estofados em geral deverao ser entregues com protecao plastica contra poeira.

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima

de 5 anos.

Dimensées(variacdo permitida de +/- 5%):
Largura Total: 900mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chao: 480mm

Medidas assento: 600 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 600x800 (L x A)

Medidas do Brago: 150x580x800 (L x A x P)

Medidas rodapé: 600x 240x500 (L x A x P)

3.2 SOFA DE 02 (DOIS) LUGARES 1500mm

Estrutura do assento, encosto e da base em madeira macica vedada com chapade papelao; Possui molas do
tipo percintas de borrachascom espessuraminima de 50 mm, entrelacadas, sob assentos eencostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para aespuma; Assento composto por duas

almofadas fixas, em espuma laminada,densidade minima D45 e espessura minima de 100 mm, Espuma flexivel
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dindmica e baixa deformagdo permanente; Encosto com duas almofadasfixas em espuma laminada,densidade

minima D38 e espessura minima de 80 mm; Fundo fechado; Pés em metal; Revestimento em tecido 100% de
poliéster cor AZUL ROYAL. Bracgos: confeccionados no mesmo material da estrutura, espumae com mesmo
revestimento. Pintura: todas partes metalicas devem ter tratamento de fosfatizagdo e acabamento com pintura

epoxi-po, por processo eletrostatico, cor preta.
Os estofados em geral deverao ser entregues com protecao plastica contra poeira.

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima

de 5 anos.

Dimensées(variacdo permitida de +/- 5%):
Largura Total: 1500mm

Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chao: 480mm

Medidas assento: 1200 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1200x800 (L x A)

Medidas do Brago: 150x580x800 (L x A x P)

Medidas rodapé: 1200x 240x500 (L x A x P)

3.3 SOFADE 03 (TRES) LUGARES 2100m

Estrutura do assento, encosto e da base em madeira maciga vedada com chapade papeldo; Possui molas do
tipo percintas de borrachascom espessuraminima de 50 mm, entrelacadas, sob assentos eencostos,
proporcionando maior flexibilidade, maciez e durabilidade para aespuma; Assento composto por trés almofadas
em espuma laminada,densidade minima D45 e espessura minima de 100 mm, Espuma flexivel de alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica
e baixa deformagdo permanente; Encosto com trés almofadas em espuma laminada,densidade minima D38 e
espessura minima de 80 mm; Fundo fechado; Pés em metal; Revestimento em tecido 100% de poliéster cor
AZUL ROYAL. Bracgos: confeccionados no mesmo material da estrutura, espumae com mesmo revestimento.
Pintura: todas partes metalicas devem ter tratamento de fosfatizagdo e acabamento com pintura epoxi-po, por

processo eletrostatico, cor preta.
Os estofados em geral deverao ser entregues com protecao plastica contra poeira.

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado. Garantia minima

de 5 anos.
Dimensées(variacdo permitida de +/- 5%):
Largura Total:2100mm
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Altura Total: 860mm

Altura do assento ao chgo: 480mm
Medidas assento: 1800 x 180x 500 (L x A x P)
Medidas Encosto: 1800x800 (L x A)
Medidas do Brago: 150x580x800 (L x A x P)
Medidas rodapé: 1800x 240x500 (L x A x P)
4. PAINEIS
4.1 PAINEL FRONTAL 1400mm x 1100mm

Painel frontal retangular, em MDF ou MDP, inteirico até o piso, com espessura minima de 18 mm, revestido
(em ambas as faces) em laminado melaminico BP argila, com borda em PVC extrudado ou PSAI na cor do
laminado. Recorte arredondado para passagem de cabos elétricos, l6gicos e telefénicos. Acabamento na parte
inferior em chapa de ago com formato em "U". Sapatas reguladoras de nivel. A fixagdo do painel é feita através
de cantoneiras produzidas em chapa de ago dobrado de 1,9mm de espessura que se unem a mesa por quatro

parafusos auto atarrachantes;Cantoneiras e parafusos inclusos no painel.
Dimensées(variagdo permitida de +/- 5%): Largura 1400mm, Altura 1100mm

Garantia minima de 5 anos.

4.2 PAINEL FRONTAL 1600mm x 1100mm

Painel frontal retangular, em MDF ou MDP, inteirico até o piso, com espessura minima de 18 mm, revestido
(em ambas as faces) em laminado melaminico BP argila, com borda em PVC extrudado ou PSAI na cor do
laminado. Recorte arredondado para passagem de cabos elétricos, l6gicos e telefénicos. Acabamento na parte
inferior em chapa de ago com formato em "U". Sapatas reguladoras de nivel. A fixagdo do painel é feita através
de cantoneiras produzidas em chapa de ago dobrado de 1,9mm de espessura que se unem a mesa por quatro

parafusos auto atarrachantes; Cantoneiras e parafusos inclusos no painel.
Dimensodes(variagdo permitida de +/- 5%): Largura 1600mm, Altura 1100mm
Garantia minima de 5 anos.

4.3 PAINEL LATERAL 1400mm x 1100mm

Painel lateral retangular, em MDF ou MDP, inteirico até o piso, com espessura minima de 18 mm, revestido
(em ambas as faces) em laminado melaminico BP argila, com borda em PVC extrudado ou PSAI na cor do
laminado. Recorte arredondado para passagem de cabos elétricos, l6gicos e telefénicos. Acabamento na parte
inferior em chapa de ago com formato em "U". Sapatas reguladoras de nivel. A fixagdo do painel é feita através
de cantoneiras produzidas em chapa de ago dobrado de 1,9mm de espessura que se unem a mesa por quatro

parafusos auto atarrachante;Cantoneiras e parafusos inclusos no painel.
Dimensodes(variagdo permitida de +/- 5%): Largura 1400mm, Altura 1100mm

Garantia minima de 5 anos.
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5. GAVETEIRO VOLANTE, TIPO 1

Tampo:

Tampo em particulas de média densidade, em chapa unica com no minimo 25mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, comno minimo 0,3mm de espessura na parte superior
e inferior do tampo, na cor ARGILA;Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro comraio minimo de
2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior,
com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha
uma distancia de 15mm e da parte posterior ha uma distdncia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na

montagem das pecas.
Base:

Base em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do
revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade
de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo as extremidades ha uma distancia com
cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia acabamento perfeito na unido das pecas; Base

e ago com rodizios duplos em nylon.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
480x525mm (PxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas,
na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de
1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT; Possui
recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préoximo as
extremidades ha uma distédncia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da peca, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pecas; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro

recorte para embutir a vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.
Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita juncdo, a 3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite
posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.

Gavetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, medindo 390x165mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas
as faces das pecas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com
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aco com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e largura minima de
335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura epdxi pé na cor preta, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos, sendo 5 por imersao e 4 por meio
de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titdnio, fosfatizagdo, passivagéo e
secagem, sendo a ultima lavagem com agua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas sdo em
chapa de agco com espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com
sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem um eixo inoxidavel fixado a
uma guia metalica que é fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma
se abra ao inclinar o gaveteiro; Possui um puxador em cada gaveta, retangulares, instalados horizontalmente,
embutidos de ABS injetado preto, posicionados na parte central da gaveta; Bandeja porta lapis em poliestireno

de alto impacto.
Sistema de travamento:

Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura
cilindrica com pino de ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas cépias de chave com capa plastica de
protecdo e sistema escamoteavel, evitando que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico

evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edicdo mais
recente) emitido por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverado estar identificados
o fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas:400mm x 600mm x 500mm (Largura x Altura x Profundidade)
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