TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA BAHIA

Conferldo por- gy 2
A
N (TIRCTON e
Satanme Oliveira AFM — Autorizagio de Fornecimento de Material N°017/2025

Tribunal de Justica do gstado a ia " Telefone: 71.3372-1855 ATA: 005/2025 PE. 035/2025 Nota de Empenho: 0059-1,0060-5/2025
CNPJ N° 131007220004 RE UiGta da Sevit Fax: 71.3372-1855 / 3372-1759 Fonte: 113 Emissao: 10/002/2025
Enderego: 5° Av. do CAB, 560, sala 112, CAB CEP: 41.745-004 Unidade Orgamentaria: 04601 Geragao da AFM: 11/02/2025
Cidade : Salvador Projeto/Atividade: 5341/5442 PA TJ-PAG-2025/07730
Estado: Bahia Elemento de Despesa: 4490-52

MATERIAL DESTINADO A UNIDADE: COORDENAGAO DE DISTRIBUICAO - CODIS

Estardo obrigados a emitir Nota Fiscal Eletrénica todos os fornecedores de mercadorias para érgéo publico Municipal ou Estadual do Estado da Bahia, conforme paragrafo dnico renumerado como § 2° pelo art. 2° do Decreto n°® 9.360 de 7 de margo
de 2005. Os objetos deste fornecimento terao garantia minima de 3 (trés) meses, se outra maior nao houver sido prevista no instrumento convocatério, ata de registro de pregos ou em outro escrito ajustado entre as partes desta AFM, quando valera
sempre a mais longa garantia. Se houver qualquer problema durante a garantia, o bem devera ser consertado ou trocado no prazo maximo de 5 (cinco) dias dteis. Multa diaria por atraso: 0,3% até o trigésimo dia e 0,7% por cada dia subsequente ao
trigésimo dia. NAO SERA ACEITA A ENTREGA DO MATERIAL DE FORMA PARCELADA, salvo excepcional proveito a critério do Tribunal de Justica do Estado da Bahia. ESTE DOCUMENTO FORMALIZA A CONTRATAGAO ENTRE AS PARTES. O
Fornecedor devera observar a Instrugdo Normativa RFB n° 2.145, de 26 de junho de 2023, que altera a Instrugdo Normativa RFB n°® 1.234, de 11 de janeiro de 2012, que disp&e sobre a retengao de tributos nos pagamentos efetuados pelos orgaos da
administragao publica federal direta e indireta e demais pessoas juridicas, cuja aplicagao é imediata.

Fornecedor: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA E-mail: brasilia@tecno2000.com.br / andre@tecno2000.com.br

Enderego: Rua Vereador Décio de Paula, n®101, Bairro Planalto Representante legal: Jordano Castro Nascimento

Cidade : Formiga CNPJICPF: 21.306.287/0001-52

Estado : Minas Gerais Insc. Estadual 261.431.046/00-66
CEP: 75.574-825 Insc. Municipal
Telefone: (61) 3248-3956 7 (37) 3329-1000 FAX:

Dados: Banco: Caixa Econdmica Agéncia: 0115 Conta Corrente: 00001323-4 Operagao: 003

Lote / Item Especificagao Objeto Marca Unidade Quantidade Prego unitario Prego total Prazo entrega

POLTRONA TIPO LONGARINA 2 LUGARES
Assento: Estrutura do assento em resina de poliester; O estofamento devera ser em espuma
injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (cloroflucrcarbureto), isocianato 100% MDI — Agenle expansor de 4gua, alta
iliéncia, baixa flamabili densi de 60 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 480 mm e profundidade da superficie do assento de 470 mm, no
minimo; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com berdas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacte e resisténcia a produtes quimicos. Revestimento em tecido 100%
poliéster, na cor AZUL ROYAL.
Encosto: Espaldar Médio, com largura de 480 mm e extensdo verical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropilenc copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com|
alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (cloroflucrcarbureto), isccianato 100% MDI- Agente expansor de agua, alta resiliéncia,
baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propfi m i e de d penh
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecédo e injs ldada em poli il texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil impeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resi ia a
quimicos; Revestimento em lecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.
Estrutura: Lamina para suporte do enceste com vinco extemo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com
quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagao a estrutura do assento sera por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre
o assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas gamas de %" cravadas em suas estruturas intermnas, produzidas em ago 1020
estampado com rosca laminada de ¥, por parafuses Philips tipo panela e aruelas de pressdo. Possui capa de protegdo injetada em . _ |
polipropilenc natural texturizado; Estrutura composta por duas longarinas e dois pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de ago #1B, 35 (trinta e cinco) dias
2/1 secgdo retangular medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange TECNO2000/ Unidade 300 RS 980,00 RS 294.000,00 corridos, contados a partir da
estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; Pés laterais compostos por duas colunas VERNIER " : ' data da publicagio da AFM no
distanciadas entre si 95mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com secgéo retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, intema Diério da Justica Eletrdni
e externa, confeccionadas em chapade ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 com ¢ fieo.
secgao oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras
1.1/4°x5/16", fixadas a base dos pés por rosca rebite 5/16%; Os sdo I a por meio de porcas garras de
¥" cravadas na estrutura intema do assenlo, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de
%", parafusados em flange por parafusos tipo Philips e amuelas de pressao.
Acabamento e pintura: Deve ser usada sokda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pecas metilicas utiizadas
deverao receber pré-tratamento em 8 banhos sendo 5 por imersac e 4 por meio de lavagem: alcalino, pagem acida, refinador
de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a iltima com agua deionizada seguido de secagem, preparande a superficie
para receber a pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura epéxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apoia Bragos: Apoia bragos formato de poligono irregular com lados p e cantos ar com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos
revestidos em espuma injetada integral de poliuretanc semirrigido, texturizado, com baixa maleabi e i alta resisténcia a
impacto & a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metalicas,
(aparentes ao usuério; Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de 8mm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagéo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %",
ifi com arruelas de pressdo. As pegas metdlicas revestida com pintura epéxi pé na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meic de lavagem; desengraxe
alcalino, decapagem écida, refinador de sais de litanio, fosfatizagao, passivagao e secagem. Sendo a
Gitima lavagem com agua deionizada seguido da secagem.




POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES
Assento: em resina de p : O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de poliurelann flexivel, isento de’
CFC (clorofluorcarbureta), Isoaanalo 100% MDI- Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flar de de 60 Kg/m® +/- 2,
espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas lécnicas da ABNT; Largura de
465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de protegdo e noldada em p
texturizado, com bordas amedondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcicnando facil impeza, alta reslstenua mecanica Duntra |rnpac10 L]
resisténcia a produlos quimicos, Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.
Encosto: Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em pelipropilenc copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com
alta pressao, de poliurelano flexivel, isento de CFC (clorofluor carbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia,
baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as pi e de tho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecdo e acabamento injetada/moldada em pobpropﬂenn texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil impeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.
Estrutura: L&mina para suporte do encesto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagio confeccionada em chapa de ago ABNT 1008/1012 com|
quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagéo a estrutura do assento serd por meio de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre
o assentoc e o encoslo, fixado a estes por meio de porcas garras de %" cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020
com rosca laminada de %", por parafusos Philips lipo panela e armuelas de pressdo. Possui capa de protegdo injetada em|
polipropilenc natural texturizado; Estrutura composta por duas Iongmmls e dois pés laterais; Lungannas confeccionadas em tubo de aco #18,
sec¢do retangular medindo S0x30mm no minimo, com por p pelo processo MIG em flange TECNO2000/
212 estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; Pés laterais compostos por duas colunas Unidade
distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com sec¢ao retangular de 30x30mm no minime, fechada por tampas, interna VERNIER
e externa, confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura | mlnlma de O, ?5 mm. A base & confeccionada em tubo de ago #16 com
'sec¢do oblonga medindo 29x58mm no minime, com por i Cada pé possui duas sapatas niveladoras|
sextavadas 1.1/4°x5/16", fixadas & base dos pés por rosca rebite 5/16"; Os assentos s&o acoplados & estrutura por meio de porcas garras de!
¥ cravadas na estrulura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %", parafusados em flange por
parafusos tipo Philips e anruelas de pressao.
Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador|
de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagio e secagem, sendo a Uitima com agua deionizada seguido de a superficie
para receber a pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo receber pintura epéxi-p6, fixada por meic de carga elétrica oposta curada em estufa)
de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apoia Bragos: Apoia bragos formato de poligono iregular com lados e cantos dondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferi Bra@o-s
revestidos em espuma injetada m‘!egral de poliuretano semirrigido, , com baixa e e alta resisténcia a
impacto e a p de teor ab interna em tubo de ago trefilado com didmetro de 7mm no minimo, sem partes metdlicas
aparentes ao usuino Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura
minima de Bmm (cada) em ago trefilado, com dois furos oblongos para fixagio e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %",
parafusos com arruelas de pressao. As pegas metalicas revestida com pintura epdxi pd na cor prela fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersac e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcafino,
decapagem écida, refinador de sais de titAnio, fosfatizago, passivagio e secagem. Sendo a (iffima lavagem com agua deionizada seguido da
secagem.

300

R$ 1.400,00

R$ 420.000,00

35 (trinta e cinco) dias
corridos, contados a partir da
data da publicagao da AFM no

Diario da Justiga Eletrénico.

Valor Total:

R$ 714.000,00

Total por extenso: SETECENTOS E QUATORZE MIL.

LOCAL DE ENTREGA: ALMOXARIFADO DO PODER JUDICIARIO
Enderego: Av. Luiz Viana Filho, n® 4,289 — Paralela — Salvador / BA

CEP: 41.730-101

TELEFONE: (71) 3360-2400

Horario: 8:00 as 11:30 e das 13:00 as 17:00h

Coordenadora.de Gompras / Duretd\
Salvador(BA), ﬂ IEIT9_5 . Xw[ \ LLD&! _;20)' 5 \
Al

Fornecedor

o Patrimonio
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Governo do Estado da Bahia

Sistema Integrado de Planejameno, Contabilidade e Finangas

EMP

NOTA DE EMPENHO

04601.0003.25.0000059-1

N° Pedido (PED): 04601.0003.25.0000071-1

| Data de Emissdo: 10/02/2025

N° Pedido (PAD): *** *k* %%x

Data de criacdo do doct”: 10/02/2025

N° Instrumento; *** *¥* *&%

Unidade Or¢amentaria:
04601 - Fundo de Aparelhamento Judicidrio

Unidade Gestora: _
0003 - Diretoria de Suprimento e Patriménio - DSP

Projeto/Atividade: Recurso: Tipo de Empenho:
Normal Estimativo
5341 - Aparelhamento de Unidade do Poder Judicidrio
Modalidade de Licitagdo: N° Referéncia Licitagfo: Motivo
Pregdo Eletronico 0000000000000352024 Dispensa/Inexigibilidade
licitagdo

dokok koo kR

N° IC - Convénio Federal:

o ke o o sfe ok o ok sk ke sk sk ke ok ok ok

Subfonte - Convénio Federal:

Restos a Pagar Transferido - Restos a Pagar
Nao Néo

N° Processo/Exercicio Processo:
7730/2025

N° Processo - SEI:

*dkkk Kkkk

DADOS DO CREDOR

Codigo: 2013.14832-6

Nome: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

Endereco: VEREADOR DECIO DE PAULA, 101

Bairro: *kk kkk kkk

Municipio: *** *¥** #x*

CEP: 35.574-825

UF: sk dkeokok dkokok

CPF/ CNPJ/1G: 21.306.287/0001-52

Insc. Estadual: 174734151

RG: Fokk ok kokk

DEMONSTRATIVO DA RESERVA DE EMPENHO

Dotacdio Orcamentdaria: 04601.0003.02.122.463.5341.9900.449052000.15010113000000000000. 1

Valor Total do Empenho (R$): [Valor por Extenso:

TREZENTOS E OITENTA E CINCO MIL E SEISCENTOS REAIS **# ##x sk ks skiok sokox aokk

4k ok 385600’00 Aok ckokok dokok ko RORR kokok kakok skdkok ook ok KKK

Historico:

Empenho do PED N° 04601.0003.25.000007]-1
AQUISICAO/INSTALACAO DE MOBILIARIO (POLTRONA
JUDICIARIO PA 2025/7730 PE 035/2024 ATA 005/2025 RPTJ

S TIPO LONGARINAS), DESTINADOS A UNIDADES DO PODER

Data de Autoriza¢do da Despesa:

Ordenador de Despesa:

10/02/2025 Jorpge Medrado Junior
AL\
Jorg o Junior
Ordenatjgr de, Despesa
bservagdes: // g \\ \

ituacdo do EMP: Empenho (EMP) normal

& )

10/02/2025 13:57

s KATIA MARGARIDA DA SILVA AROUCA.

Katia Margarida

Pagina 1/1
Da Silva Arouca

& Documento reconhecido pelo Tribunal de Justiga da Bahia e conferido com o documento original por: CONFERIDO POR:

R Documento N°: 1684169.31530764-9013 - Consulta & autenticidade em http://www.tjba.jus.br/siga/consultapublica




L.~ Governo do Estado da Bahia

ik 8
el

Sistema Integrado de Planeamento, Contabilidade e Finangas

EMP

NOTA DE EMPENHO

04601.0003.25.0000060-5

N° Pedido (PED): 04601.0003.25.0000072-1

[Data de Emissao: 10/02/2025

N° Pedido (PAD); *** *** kkx

Data de criaciio do doct®: 10/02/2025

N° Instrumento; *** ¥¥* *xx

Unidade Orgamentdria:
04601 - Fundo de Aparelhamento Judicidrio

Unidade Gestora:
0003 - Diretoria de Suprimento e Patriménio - DSP

Projeto/Atividade: Recurso: Tipo de Empenho:
Normal Estimativo
5442 - Aparelhamento de Unidade Judicidria do 1° Grau
Modalidade de Licitagdo: N° Referéncia Licitagdo: Motivo
Pregao Eletronico 0000000000000352024 Dispensa/Inexigibilidade
licitagdo

*okok Kok Kok

Subfonte - Convénio Federal:

N° IC - Convénio Federal: Restos a Pagar

Transferido - Restos a Pagar

o s o o e s o o o 3k koK Nio Nio
N* Processo/Exercicio Processo: N° Processo - SEI:
7730/2025 AT LR

DADOS DO CREDOR

Cadigo: 2013.14832-6
Nome: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
Endereco: VEREADOR DECIO DE PAULA, 101

0; ko sk ok ok sk ok

Municipios ¥** *xk ¥okx
UF: skokok okokok ok ok ok

Insc. Estadual: 174734151

Bairr
CEP: 35.574-825
CPF/ CNPJ/ 1G: 21.306.287/0001-52

RG: skl dokok Kok k

DEMONSTRATIVO DA RESERVA DE EMPENHO
Dotaciio Or¢amentaria: 04601.0003.02.122.463.5442.9900.449052000.1501 0113000000000000.1
Valor Total do Empenho (R$): |Valor por Extenso:

TREZENTOS E VINTE E OITO MIL E QUATROCENTOS REAIS **% *#% sk ks s PIEARR

ok 3¢ 3¢ 328400,00 sk ook kokok dolok sk ok olokok ok okolok kokok dokok

Histérico:
Empenho do PED N° 0460 1.0003.25.0000072-1
AQUISICAO/INSTALACAO DE MOBILIARIO (POLTRONAS TIPO LONGARINAS), DESTINADOS A UNIDADES DO PODER

JUDICIARIO PA 2025/7730 PE 035/2024 ATA 005/2025 RPTJ

Data de Autorizagio da Despesa:
10/02/2025

Ordenador de Despesa:
Jorge Medrado Junior

:

bservacdes:
Situacdo do EMP: Empenho (EMP) normal

LOADELLOSZ0ZOVdIL

Katia Margarida

Pagina 1/1
Da Silva Arouca

10/02/2025 14:01

PRt Documento reconhecido pelo Tribunal de Justiga da Bahia e conferid igi : .
6D KATIA MARGARIDA DA SILVA ARGUGCA ¢ ‘erido com o documento original por: CONFERIDO POR:
Ykt Documento N°: 1684169.31530764-9013 - Consuita a autenticidade em http://www tjba.jus.br/siga/consultapublica
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AFM — Autorizagdo de Fornecimento de Material n® 017/2025

Partes: O ESTADO DA BAHIA, por intermédio do Tribunal de Justiga do Estado da Bahia e a empresa TECNO2000 INDUSTRIA
E COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ/MF n° 21.306.287/0001-52, concernente ao Processo Administrativo n° TJ-PAG-2025/
07730. Objeto: Poltrona, através da Ata de Registro de Pregos n° 005/2025, referente ao Pregéo Eletronico n® 035/2025. Prazo
de entrega até 35 (trinta e cinco) dias corridos, contados a partir da data desta publicagao.

AFM — Autorizagdo de Fornecimento de Material n° 013/2025

Partes: O ESTADO DA BAHIA, por intermédio do Tribunal de Justiga do Estado da Bahia e a empresa LABOR INDUSTRIA DE
MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA, inscrita no CNPJ/MF n° 06.983.736/0001-03, concernente ao Processo Administrativo n°
TJ-PAG-2025/07726. Objeto: Gaveteiro Volante, através da Ata de Registro de Pregos n°® 006/2025, referente ao Pregao
Eletrénico n° 035/2024. Prazo de entrega até 35 (trinta e cinco) dias corridos, contados a partir da data desta publicagao.
Republicado a efeito de corre¢do

SECRETARIA DE GESTAO DE PESSOAS - SEGESP
GABINETE

PROCESSO N°: TJ-ADM-2025/01612

INTERESSADOQ: 5012759 - KELLY SUEDDE GOMES

ASSUNTO: Pedido, oferecimento e informagéo diversos (geral)

Considerando as informacgdes prestadas pela Assessoria Técnica desta Secretaria, a f.36, bem como o atendimento aos
requisitos da Resolugdo n° 11/2020 e da Instrugdo Normativa - PRES n® 01 de 2021 para desenvolvimento das atividades em
regime de TELETRABALHO INTEGRAL, bem assim as conclusdes langadas no Parecer Referencial n. 01/2024, da lavra do
Comité de Gestdo de Pessoas e, em razio da delegagao concedida pelo Decreto Judiciario n® 140, publicado no DJE de 06
de fevereiro de 2024, aprovo o teletrabalho para a requerente.

Vigéncia: 12 (doze) meses, a partir da publicagdo.

Vale ressaltar que a renovagio do TELETRABALHO ficard condicionada a apresentagao de relatérios semestrais nos
termos elencados no inciso Ill do art. 27 da Resolugdo n°11, de 09 de dezembro de 2020. Frise-se, ainda, que o néo
interesse na renovagao, por parte do servidor, ndo desobriga o gestor do envio dos relatérios, conforme determinado no
dispositivo supracitado.

Publique-se.

Apos, ao GEFRE, para os registros devidos.

DIRETORIA DE RECURSOS HUMANOS - DRH

PORTARIAN®. 17/2025

O DIRETOR DE RECURSOS HUMANOS DO TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA BAHIA, no uso de suas atribuigdes
legais, e tendo em vista o constante do Processo n® TJ-ADM-2024/35805,

RESOLVE:

Reconhecer a servidora Ravena Seida Tavares de Melo, cadastro n® 969.566-4, odireito a 01 (um) padrdo de Progressao por
Escolaridade, com data direito em 27/05/2024.

Diretoria de Recursos Humanos, 11 de fevereiro de 2025.

Luis Alberto Teixeira Melo
Diretor de Recursos Humanos

PORTARIAN®. 18/2025

O DIRETOR DE RECURSOS HUMANOS DO TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA BAHIA, no uso de suas atribuigbes
legais, e tendo em vista o constante do Processo n° TJ-ADM-2024/03970,

RESOLVE:

Reconhecer a servidora Lais Neves Almeida, cadastro n® 969.561-3,0 direito a 01 (um) padrdo de Progressao por Escolaridade,
com data direito em 22/01/2024.

Diretoria de Recursos Humanos, 11 de fevereiro de 2025.

Luis Alberto Teixeira Melo
Diretor de Recursos Humanos
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