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h AFM - Autorizagio de For de Ne
Salrafine @/fF &stica do Estado da Bahia Telefone: 71.3372-1855 ATA:005/2025  PE. 035/2024 Nota de Empenho: 0597-6/2025
5 isora d mmrmmu Fax: 71.3372-1591 / 3372-1759 Fonte: 113 Emissdo: 30/10/2025
uperviso do CAB, 560, sala 112, CAB CEP: 41.745-004 Unidade Orgamentaria: 04601 Geragao da AFM:03/11/2025
|Cidade : Salvador Projeto/Atividade: 5341 PA : SEI.80506340.000069-2025-79
Estado: Bahia

Elemento de Despesa: 4.4.90-52

IIIATERRAL DESTINADO A UNIDADE: COORDENAGAO DE DISTRIBUIGAO - CODIS

Estardo obrigados a emitir Nota Fiscal Elef ica todos os for d de -pnmdiuﬁopﬂhllcoﬂum:lp.lnuEshdualduEsHodaBahu. f grafo Gnico como § 2° pelo art. 2° do Decreto n® 9.360 de 7 de margo de 2005. Os objetos deste
fornecimento ferdo garantia minima de 3 (trés) meses, se outra maior nio houver sido pi ata de registro de pregos ou em outro escrito ajustado entre as partes desta AFM, quando valerd sempre a mais longa garantia. Se houver qualquer
problema durante a garantia, o bem devera utmunmwmadonoprmmmde Etcmnn)diut‘mis Multa diaria por atraso seguird conforme Edital ou em caso de Dispensa de Licitag#o seguird com base no Decreto n® 23.113 de 10 de outubro de 2024 publicado no DOE
|~ Didrio Oficial do Estado da Bahia, conforme art. 9, §1. NAO SERA ACEITA A ENTREGA DO MATERIAL DE FORMA PARCELADA. ESTE DOCUMENTO FORMALIZA A CONTRATACAD ENTRE AS PARTES. O Fornecedor devera observar a Instrugio Normativa RFB n® 2.145, de 26 de
ljunho de 2023, que altera a Instrugio Normativa RFB n® 1.234, de 11 de janeiro de 2012, que dispSe sobre a retengiio de tributos nos pagamentos efetuados pelos 6rgaos da administragao piblica federal direta e indireta e demais pessoas juridicas, cuja aplicagdo é imediata.

Fomecedor: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA E-mail: brasilia@tecno2000.com brfandre@ 0.com.br
Enderego: RUA VEREADOR DECIO DE PAULA N°101, BAIRRO PLANALTO Representante legal: | JORDANO CASTRO NASCIMENTO
Cidade : FORMIGA CNPJ/CPF: 21.306.287/0001-52
Estado : MINAS GERAIS Insc. Estadual 261.431.046/00-66
CEP: 75.574-825 Insc. Municipal
Telefone: (61)3248-3956/(35)3329-1000 FAX:
Dados: Banco: CAIXA ECONOMICA FEDERAL  Agéncia: 0115 Conta Comente: 000013234
Lote | tem Especificagio Objeto Marca Unidade Quantidade | Preco unitario Prego total Prazo entrega
i z TECNO2000/ ,
n POLTRONA TIPC LONGARINA 2 lugares, na cor azul royal. Conforme anexo com as especificagdes técnicas. VERNIER Unidade 100 R$ 980,00 R$ 98.000,00
35 (trinta e cinco) dias corridos,
a partir da data da
publicagso da AFM no Diario da
§ . TECNO2000/ "’
2n POLTRONA TIPO LONGARINA 3 lugares, na cor azul royal. Conforme anexo com as especificagdes técnicas. VERNIER Unidade 50 RS 1.400,00 R$ 70.000,00
Valor Total: | R$ 168.000,00

Total por extenso: Cento e sessenta e oito mil reais.

LOCAL DE ENTREGA: ALMOXARIFADO DO PODER JUDICIARIO
Endereco: Av. Luiz Viana Filho, n* 4 289 - Paralela - Salvador / BA

CEP: 41730-101

ITELEFONE: (71) 3360-2400

Hordrio: 8:00 as 11:30 e das 13:00 s 17:00

Salvador(BA),
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EMP NOTA DE EMPENHO 04601.0003.25.0000597-6
N° Pedido (PED): 04601.0003.25.0000702-3 |Data de Emissaio: 30/10/2025
N° Pedido (PAD): *#% #%% ¥
Data de criacdie do doet™: 30/10/2025 N° Instrumengos ¥#% *xx T2
Unidade Or¢amentaria: Unidade Gestora: ) o
04601 - Fundo de Aparethamento Judicidrio 0003 - Diretoria de Suprimento e Patrimonio - Dsp
Projeto/Atividade: Reeurso: Tipo de Empenho:
Normal Ordindrio
5341 - Aparelhamento de Unidade do Poder Judictario _
Medalidade de Licitacio: N" Referéncia Licitagfio: Motive .
Pregiio Eletrénico 0000000000000352024 Dispensa/Inexigibilidade
e desdesiook s Aok el sk e ok sk Nﬁ(‘ Na@
N° Processo/Exercicio Processn: N° Processo.- SEL
| RERE 805.0634.0000.0692025-79
PADOS DO CREDOR

Cédigo: 2013.14832-6

Nome: TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

CPF/ CNPJ/ 1G: 21.306.287/0001-52 7 !lnsc. Estadual; 174734151

DEMONSTRATIVO DA RESERVA DE EMPENHO

Dotacio Orcamentaria: 04601.0003.02.122.463.5341.9500.449052000.150101 13000000000060. 1

Valor Total de Empenha (R$): ! Valer por Extenso:

S Skok dokx WEoR RRE Rdkok SoRk RRF Rk dukck k¥ kR ke ik

CENTO I SESSENTA E OITO MIL REAI
#EE | 68,000,00] %4 w6k sk ks wak

Histérico:

Empenho do PED N° 04601.0003.25.0000702-3

AQUISICAO/INSTALAGAO DE MOBILIARIO (POLTRONA TIPO LONGARINA 02 E 03 LUGARES), DESTINADOS A
UNIDADES DO PODER. JUDICIARIO PA SEI 80506340000069/2025-79 PE 035/2024 ATA 005/2025RPTI.

Data de Autorizaciio da Despesa: Ordenador de Despesa:
30/10/2025 Jorge Medrado Junior

X\

Jorge WidHvedo Junior
Oragriador dg Despesa
Observaghes: ] / - ‘\ \
Situaciio do EMP: Empenho (EMP) nonmal \
ra
z/w/”/
30/10/2025 17:49 Pagina 1/1  Katia Margarida

|
|
licitagdio |
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Subfonte - Convénie Federal: |N°IC - Convénio Federal: Restos a Pagar Transferido - Restos a Pagar
Da Silva Arouca
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TRIBUNAL DE JUSTIGA DO ESTADO DA BAHIA
Nicleo de Licitacao
EDITAL — PREGAO ELETRONICO n® 035/2024
DISCIPLINADO PELA LEI N° 14.133/2021

Figura 06 — Poltrona Tipo Longarina 2 Lugares
Fonte: Acervo Pessoal

Assento:

Estrutura do assento em resina de poliester; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia,
baixa flamabilidade, densidade de 60 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 480 mm e profundidade da superficie do assento de
470 mm, no minimo; Capa de protegédo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 480 mm e extensao vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em
espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm.
Possui as propriedades mecéanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT, Capa de protegéo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de
aco ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagdo a estrutura do assento sera por meio
de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de 4"
cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressdo. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado; Estrutura
composta por duas longarinas e dois pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgédo retangular
medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange
estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; Pés laterais compostos por
duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com secgdo retangular de 30x30mm no
minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapade ago dobrada com espessura minima de 0,75
mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 com secgdo oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades
fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4"x56/16", fixadas a base dos
pés por rosca rebite 5/16"; Os assentos sdo acoplados a estrutura por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", parafusados em flange por parafusos
tipo Philips e arruelas de pressao.
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i Documento reconhecido pelo Tribunal de Justiga da Bahia e conferido com o documento original por: CONFERIDO POR:
3 KARINE SANTANA REIS.
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TRIBUNAL DE JUSTIGA DO ESTADO DA BAHIA
Nucleo de Licitagao
EDITAL — PREGAO ELETRONICO n° 035/2024
DISCIPLINADO PELA LEI N° 14.133/2021

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivacgéo e secagem, sendo a ultima com &gua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deveré&o receber pintura epdxi-p6, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos:

Apoia bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte
inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado com
diametro de 7mm no minimo, sem partes metélicas aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em aco trefilado, com dois furcs
oblongos para fixagéo e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de 4", parafusos com arruelas de press&o. As
pecas metélicas revestida com pintura epoxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino,
decapagem 4cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagéo e secagem. Sendo a Ultima lavagem com agua
deionizada seguido da secagem.

As dimensdes devem estar em conformidade com a Tabela 1 da NBR 16031/2012.
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR:

« Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo INMETRO, de acordo com as normas da ABNT NBR
16031/2012, no certificado deverao estar identificados o fabricante e 0 modelo ofertado;

e Certificado de Regularidade (CR) valido, previsto na Instrugdo Normativa Ibama n® 12 e n° 13/2021, atestando que os
dados da pessoa inscrita estdo em conformidade com as obrigagdes decorrentes dos Cadastros Técnicos Federais
(CTF/APP e CTF/AINDA), referente as atividades sob controle do IBAMA. O CR devera apresentar o nimero da
inscrigdo no Cadastro, os dados basicos do CNPJ, endereco, atividades declaradas (ativas), data de emisséo, data de
validade e chave de autenticagéo eletrénica;

¢ Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178/2022 com tolerancia maxima de 100 mm/min
para velocidade da queima, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre);

+ Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para Normas de avaliagéo de toxidade (densidade otica
da fumaga emanada pela queima de polimeros em simulagdo de emergéncia) conforme ASTM E662/2021 ou versé&o
posterior da Norma;

« Garantia minima de 5 anos.

2.2 POLTRONA TIPO LONGARINA 3 LUGARES
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TRIBUNAL DE JUSTIGA DO ESTADO DA BAHIA
Nucleo de Licitagado
EDITAL — PREGAO ELETRONICO n° 035/2024
DISCIPLINADO PELA LEI N° 14.133/2021

Figura 07 — Poltrona Tipo Longarina 3 Lugares

Fonte: Acervo Pessoal
Assento:

Estrutura em resina de poliester; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,
densidade de 60 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no
minimo; Capa de prote¢do e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos
quimicos. Revestimento em tecido 100%poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensao vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em
espuma injetada, com alta pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluor carbureto), isocianato 100% MDI —
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade,

densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT, Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecéanica
contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor AZUL ROYAL.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de
6,35mm, dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagédo confeccionada em chapa de
ago ABNT 1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixagédo a estrutura do assento sera por meio
de 04 furos oblongos. Faz também a unido entre o assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de 4"
cravadas em suas estruturas internas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de 4", por parafusos Philips
tipo panela e arruelas de pressdo. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado; Estrutura
composta por duas longarinas e dois pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, secgdo retangular
medindo 50x30mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange
estampada em chapa de ago com espessura minima de 3 mm e dimensdes de 195x210mm; Pés laterais compostos por
duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em tubo de ago #16 com secgéo retangular de 30x30mm no
minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura minima de 0,75
mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 com secgdo oblonga medindo 29x58mm no minimo, com extremidades
fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas 1.1/4"x5/16", fixadas a base dos
pés por rosca rebite 5/16"; Os assentos sdo acoplados a estrutura por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura
interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de V4", parafusados em flange por parafusos
tipo Philips e arruelas de presséo.
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TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DA BAHIA
Nucleo de Licitagdo
EDITAL — PREGAO ELETRONICO n° 035/2024
DISCIPLINADO PELA LEI N° 14.133/2021

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pec¢as metalicas utilizadas deveréo
receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagéo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-p6, fixada por meio
de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos:

Apoia bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo
350x240mm, com largura de 50mm na parte superior com redugdo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte
inferior; Bragos revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e
deformabilidade, alta resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de ago trefilado com
diametro de 7mm no minimo, sem partes metélicas aparentes ao usudrio; Fixado ao assento por duas chapas de ago com
formato retangular, medindo no minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em ago trefilado, com dois furos
oblongos para fixagao e regulagem, por meio de buchas com garras e rosca de %", parafusos com arruelas de press&o. As
pecas metalicas revestida com pintura epdxi pd na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de
alta temperatura, pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino,
decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagédo e secagem. Sendo a Ultima lavagem com agua
deionizada seguido da secagem.

As dimensdes devem estar em conformidade com a Tabela 1 da NBR 16031/2012
O LICITANTE DEVERA APRESENTAR:

« Certificado de conformidade emitido por OCP acreditado pelo INMETRO, de acordo com as normas da ABNT NBR
16031/2012, no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado;

e Certificado de Regularidade (CR) valido, previsto na Instrugdo Normativa Ibama n° 12 e n® 13/2021, atestando que os
dados da pessoa inscrita estdo em conformidade com as obrigagdes decorrentes dos Cadastros Técnicos Federais
(CTF/APP e CTF/AINDA), referente as atividades sob controle do IBAMA. O CR devera apresentar o numero da
inscrigdo no Cadastro, os dados basicos do CNPJ, enderego, atividades declaradas (ativas), data de emisséo, data de
validade e chave de autenticagéo eletrdnica;

e Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178/2022 com toleréncia maxima de 100 mm/min
para velocidade da queima, emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre),

+ Laudo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre) para Normas de avaliagao de toxidade (densidade otica
da fumaga emanada pela queima de polimeros em simulagdo de emergéncia) conforme ASTM E662/2021 ou verséo
posterior da Norma;

e  Garantia minima de 5 anos.

3. GAVETEIRO VOLANTE
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RECURSOS: UNIDADE ORGAMENTARIA: 04601
PROJETO/ATIVIDADE 5434
ELEMENTO DE DESPESA 33.90.3%
SUBELEMENTO DE DESPESA 39.009
UNIDADE GESTORA 0002

EMPENHO: 04601.0002.25.0000833-1

PROCESSC: 80506377.000152/2025-21

DEA, 02 de novembro de 2025.
José Argemiro Rivas Neto
Diretor de Engenharia e Arquitetura

NUCLEO DE LICITACAO

AVISO DE EDITAL — Processo SEI - 80506378.000032/2025-13 —- PREGAQ ELETRONICO N° 051/2025 — Objeto: Contratagdo
de empresa especializada para a prestagdo de servigos continuos de manutengdo preventiva e corretiva dos grupos geradores,
incluindo substiluigdo eventual de pegas, bem como o farnecimento e o abastecimento sob demanda de combustivel do tipo
diesel, nas Unidades. Judiciarias do Estado da Bahia.

Inicio da sessdo de disputa: 19/11/2025 as 09 horas. (Horario de Brasilia).

O Edital em referéncia encontra-se disponivel nos enderegos eletrdnicos: www.tjbajus.br: icone: TJBA - Institucional/
Licitagbes/ Editais e www.gov.br/compras/pt-br (UASG 926303).

Salvador, 03 de novembro de 2025

Roberto Camacho Garcia
Chefe do Nucleo de Licitagédo

DIRETORIA DE SUPRIMENTO E PATRIMONIO

AFM — Autorizagdo de Fornecimento de Material n® 195/2025

Partes: O ESTADO DABAHIA, por intermédio do Tribunal de Justiga do Estado da Bahia e a empresa ELEMENTAR COMERCIO
E SERVICOS LTDA, inscrita no CNPJ/MF n® 49.604.994/0001-03, concernente ao Processo Administrativo SEl n®
80506340.000071/2025-48. Objeto: Materiais de Manutencao, através das Ata de Registro de Pregos n°® 034/2024, referente
ao Pregéo Eletrdnico n® 020/2024. Prazo de entrega até 15 (quinze) dias corridos, contados a partir da data desta publicacéo.

AFM — Autorizacio de Fornecimento de Material n® 196/2025

Partes: O ESTADOQ DA BAHIA, por intermédio do Tribunal de Justiga do Estado da Bahia e a empresa TECNO2000 INDUSTRIA
E COMERCIO LTDA, inscrita no CNPJ/MF n° 21.306.287/0001-52, concernente ao Processo Administrative SE[ n°
80506340.000069/2025-79. Objeto: Poltrona, através da Ata de Registro de Pregos n® 005/2025, referente ao Pregao Eletrénico
n° 035/2024, Prazo de entrega até 35 (trinta e cinco) dias corridos, contados a partir da data desta publicagéo.

SECRETARIA DE PLANEJAMENTO, ORGAMENTO E FINANCAS
DIRETORIA DE FINANCAS

RELATORIOQ PARA CONFERENCIA DIARIAS PAGAS ANALITICO

Cadastro/Nom 8708111 - DANIEL COSTA MIRANDA

Processo/GL: 0001492025/56 - 14649/25 Qtde de Diarias: ,5

Cargo/Fungio: ENGENHEIRO Qtde dias Uteis: 1

Motivo: VISITAACOMARCAS Valor de Diarias: R$ 450,00

Desconto 100

Detalhamento: Visita técnica para acompanhamento de reforma em andamento.
Valor Recebido: R$ 125,00

Periodo(s): De 13/10/2025 08:00 a 13/10/2025 0.5 x 450,00 x 0% - 100 = 125,00
DESTINO(S): MARAGOGIPE 20/10/2025 00:00

Cadastro/Nom 5017483 - FABIO DE SANTANA ROCHA

Processo/GL: 0000932025/20 - 14551/25 Qtde de Diarias: 3,5

Cargo/Fungdo: TECNICO DE NIVEL MEDIO Qtde dias Uteis: 4

Motivo: VISITAA COMARCAS Valor de Diarias: R$ 400,00

Desconto 400

Detathamento: Entrega de equipamentos e

realizagéo de visita técnica

Valor Recebido: R$ 1.000,00

Periodo(s): De 03/11/2025 09: 00 a 06/11/2025 3.5 x 400,00 x 0% - 400 = 1.000,00
DESTINO(S): VALENCA, CAMAMU, TAPEROA, ITUBERA 17/10/2025 00:00



